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Objetivo AUTOMACAO

* Executar atividades de automacao nas diversas plataformas existentes
por toda a planta, atuando com servicos de suporte, desenvolvimento e
manutencgao nos sistemas de automacao focado em CLPs, IHMs,
Supervisorios, integracao de dispositivos loT, integracdo com CNC
Siemens e integracao desses dados via OPC para disponibiliza¢éo a
sistema PIMS.
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Sistemas SCADA (Supervisorios)

Siemens:

.+ Simatic WinCC v7.2 o
+ Simatic WinCC v7.3 WinCC"
*  Simatic WinCC v13 , &
» Simatic WinCC Flexible 2008

AVEVA

- Indusoft Web Studio v4.4 /7

* Indusoft Web Studio v6.1

* Indusoft Web Studio v7.1
» Indusoft Web Studio v8.0 L/

* Indusoft Web Studio v8.1

InduSoft
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Sistemas SCADA (Supervisorios)

AVEVA
*  Wonderware Intouch 2012R2 Wonderware
«  Wonderware Intouch 2014 InTouch

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoyTalk View SE 9.0

Factorylalk
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Controlador Logico Programavel (CLP)
Siemens

« §7-300
« S7-400
« §7-1200
« §7-1500
- ET200
+ lLogo
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

» ControlLogix
»  CompactLogix
 MicroLogix

» Micro 800

« SLC300
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Interface Homem Maquina (IHM)
Siemens
« TPComfort

* ProFace

Rockwell (Allen Bradley)
 PanelView 400 - PanelBuilder
 PanelView 1500 - FactoryTalk View ME

apen
—
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Areas Atendidas AUTOMAGAO

* Tratamento térmico

* Forjaria

* Prensas

* Aciaria

» Laminacao

» Lingotamento continuo
» Usinagem

* Laboratorio

» Sistema de incéndio

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos AEIERNMASAD)

SIEMENS
CLP 45
Supervisorio 12
IHM 4

CNC 12
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos ALNE NIRRT

Rockwell
Automation

CLP 50
Supervisorio 1
IHM 3
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos RN ATNE

AV=VA

Supervisorio Indusoft 10
Supervisorio Intouch 3
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Integracdo das areas e disponibilidade BASE
de dados em tempo real AUTOMAGAD

 Coleta e tratamento das informagdes necessarias em cada setor em seus
respectivos instrumentos (CLPs, medidores de energia, registradores
térmicos, CNCs, banco de dados) através de protocolos OPC, Modbus,
Ethernet, etc., e disponibilizagcdo dos dados para integracdo com sistema
PIMS (Plant Information Management Systems).
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Integracao das areas e disponibilidade BASE
de dados em tempo real AUTOMAGAD

Ex

KEPServertX

Servigo de coleta de dados
I

|

Registradores Medidores de

= . Supervisorios
Térmicos Energia

PLCs
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Disponibilizacdo dos dados coletados BASE
para ferramentas PIMS / ERP AUTOMACAO

@ OSl:oft.

* PIServer (Servidor do PIMS)

Ex ——

KEPServerEX

Servico de coleta de dados

Consulta dos dados coletados em tempo real

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



BASE

Atualizagoes de sistema para W10  AUTOMAGAC

 Upgrade dos computadores pertencentes aos sistemas de automacao que
possuiam sistema operacional Windows XP ou Windows 7, ambos nao
mais suportados pela Microsoft, para sistema operacional Windows 10,
seguindo os seguintes passos: levantamento técnico das ferramentas
existentes em cada uma das maquinas, confrontamento com
compatibilidade na nova verséao do SO, conversao de aplicagdes,
realizacao de re-host das ativagOes dos softwares, testes com as novas
maquinas

Mlcrosoft

mdows"p

WlndOWS 7 WlndOWS1O
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Integracdo com maquinas CNC BASE
Siemens Sinumerik AUTOMACAO

* Disponibilizacao de dados de producao das maquinas CNCs para
medicao de eficiéncia, tempos de producao e paradas, analise dos
dispositivos servos para manutencao preventiva.
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Ferramentas utilizadas na solucdo  AUTOMAGAD

« Comando numérico
Siemens - Sinumerik 840D SL

 Servidor OPC
Kepware - Kepserver EX6.6

 Software PIMS (Plant Information Management Systems)
OSI Soft - Pl System

* Rede Industrial
Ethernet TCP/IP
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Arquitetura do sistema AUTOMAGAD

EX v Lﬂ OSl:o.

— KEPServerEX
o e
SR g Switch Industrial Servidor OPC Kepserver Servidor Pl System

Sinumerik 840D

Utrecht Merwedekanaal

Monitoramento grafico
Pl Vision
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Desafios AUTOMAGAO

* Realizar a integracao de diferentes maquinas (tornos, fresas,
mandrilhadoras, trepanadoras), cada uma com suas particularidades e
numeros de acionamentos.

 Desenvolver um sistema escalavel para integracoes futuras de outras
variaveis e maquinas;

* Implementacao de sistema via protocolo OPC-DA para ndo haver a
necessidade de aquisi¢ao de licengas adicionais.
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Exemplos de dados coletados AUTOMAGCAD

* Nome do programa em execugao
»  Tempo de execucao do programa
» Linha do programa em execugao

* Status da maquina (Em execucéo / Parado / Aguardando / Abortado /
Interrompido)

* Numero da ferramenta em execucao

* Nome da ferramenta em execugao

* Velocidade da maquina (Programada e Ajustada)

* Posicionamento dos eixos (Real / Desejado)

 Dados dos drivers (Torque, Corrente, Temperatura, RPM)
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Servigcos executados AUTOMAGAO

* Especificacdo das informacgdes necessarias a
serem monitoradas em cada maquina com
auxilio dos profissionais de cada setor;

 Desenvolvimento do programa no PLC do
comando numerico para realizar a aquisi¢ao
de cada dado desejado na base de dados do
CNC,;

» Configuracao do servidor OPC para requisi¢ao
dos dados coletados; e

* Disponibilizacdo dos dados via OPC para a
interface do Pl System.
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br
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&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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