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Objetivo

Demonstrativo de cases de sucesso em indústrias no setor de fabricação de

plásticos atendido pela equipe da Base Automação, com serviços

diversificados, tais como desenvolvimento de projetos de automação,

migrações de arquiteturas, manutenções / implementações em sistemas

existentes, integração entre sistemas, manutenção e implementação de

redes industriais, fornecimento de materiais como hardwares e softwares,

entre outros.
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Industria Plastica 

• Os principais processos que conseguem transformar a matéria prima em

plástico com diversos moldes tendo as principais caracterizas: moldagem

por injeção, moldagem por extrusão, moldagem por termo formação a

vácuo, moldagem rotacional ou rotomoldagem.

• Cada um desses processos consiste na transformação do material na sua

composição inicial em novos produtos que o do mercado. Para isso são

utilizadas diferentes máquinas em cada um destes processos de

moldagem, resultando em diferentes materiais. Para cada processo a

automação esta presente, como controle de temperatura, rastreabilidade,

entre outros.
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Setores Atendidos

Integramos todos os setores e partes do processo desde:

• Entrada da matéria prima

• Processos de produção

• Saída do produto finalizado
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Exemplos de Arquiteturas de 
Automação

• A seguir serão demostrado alguns exemplos de arquiteturas de processos 

de automação dos clientes atendidos pela equipe da Base Automação.
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Topologia Rede Automação
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Topologia Rede Automação
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Equipamentos e tecnologias 
utilizadas

• A seguir serão descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias

que a equipe da Base Automação prestou suporte com implementação,

modificação e atualização.
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CLP 8

IHM 6

Número de equipamentos onde 
atuamos
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Número de equipamentos onde 
atuamos

Supervisório 2
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Controlador Lógico Programável (CLP)

Rockwell (Allen Bradley)

• ControlLogix.

• CompactLogix.

• SLC 500

Tecnologias utilizadas
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Tecnologias utilizadas

Interface Homem Máquina (IHM)

Rockwell (Allen Bradley)

• PanelView 400 - Painelbuider

• PanelView 700 - Factory Talk View ME
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Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (Supervisórios)

AVEVA

• Wonderware Intouch 8
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• Desenvolvimento de projetos

• Modificações de lógicas em processos existentes

• Configuração de drives e acionamentos

• Configuração e modificações de redes industriais

• Configuração de switch gerenciáveis

• Modificações e inclusões no sistema de supervisão

• Integração entre CLPs de máquinas com CLPs de 

processos

• Instalações e configurações de softwares de 

automação

Serviços executados
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Exemplos de Aplicações

Serão apresentadas alguns exemplos de telas de supervisão e de

programação realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da

Base Automação
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Exemplo de tela Sinótica
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Exemplo de tela Sinótica
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Exemplo de tela de Parametrização
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Exemplo de tela Sinótica
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Rotinas CLP



Telefones: (11) 4456-4321  /  (11) 4456-1408 /  (11) 97885-1596

WhatsApp: (11) 4456-4321 /  (11) 97885-1596

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: baseautomacao.com.br

Catálogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao

Contatos
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baseautomacao.com.br/loja

