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Té p | COS AUTOMACAO

* Qbjetivo

 Descricdo do segmento

 Setores atendidas

 Arquiteturas de automacéao

» Tecnologias utilizadas

» Servicos realizados

» Exemplos de telas de supervisao

» Exemplos de telas de programacao
» Contatos Base Automacao
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BASE

O bJ et | VO AUTOMACAO

» Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor metallrgico
atendidas pela equipe da Base Automacéo, com servigos diversificados,
tais como desenvolvimento de projetos de automacgdo, migragOes de
arquiteturas, manutencdes/implementacbes em sistemas existentes,
integracao entre sistemas, fornecimento de materiais (hardwares/ licencas
de softwares) entre outros.
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O que & Metalurgia AUTOMAGAD

 Aindustria metalurgica tem cinco principais fungdes: a fundi¢ao, producéo
de metais nao ferrosos, producao de ferroligas e ferro-gusa, fabricacédo de
tubos e siderurgia. A siderurgia € uma parte muito importante da
metalurgia, se dedica a fabricacdo e tratamento de acgos fundidos. A
fundicdo ocorre quando um metal em seu estado liquido é colocado em
um molde para atingir a forma desejada.
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BASE

Setores Atendidos AUTOMAGAD

* Acilaria

* Forjaria

* Prensas

* Tratamento térmico

» Laminacao

» Lingotamento continuo
» Usinagem

» Laboratorio de ensaio
» Utilidades
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Exemplos de Arquiteturas de BASE
Automacao AUTOMAGAOD

* A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Arquitetura de Automacao

Supervisério WinCC

processo de Aclaria

Supervisorio WinCC

’

Supervisorio WinCC

BASE

AUTOMACAO

Supervisério WinCC

, -

Forno Elétrico

Y — dl i
i -

Forno Panela

| © Allen-Bradtey. ‘”.I

% =

T

Langa de gases

Y — dl
|

Forno a vacuo

Injecdo de arame
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Arquitetura de Automacao BASE

AUTOMACAO

processo de prensa

Supervisdrio Intouch
Operagao

Prensa 01

ik}

|
L

Prensa 01 Prensa01
Carro 01 Carro 02

Supervisorio Intouch
Manutengao
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Arquitetura de Automacao BASE
processo de tratamento térmico AUTOMAGAD

Supervisoério Indusoft

Supervisoério Indusoft
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Integrag&o das areas e disponibilidade BASE
de dados em tempo real AUTOMAGAD

Ex

KEPServerEtX

Servigo de coleta de cliados (Servidor OPC)
1 1"
41 | L

|
————d Lo
|
l
|

Registradores Medidores de o
PLCs CNCs Térmicos Energia Supervisérios

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Equipamentos e tecnologias BASE
utilizadas AUTOMAGAQ

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificagao e atualizagéo.

aunockwen Dz SIEMENS
}‘ I\EIIII_TE%I_JI_BRI%HI General Electric A altus

ABB [E; AV=VA
NOVUS WAGD

easure, We Control, We Record

Schneider
gEIectric
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos AEIERNMASAD)

SIEMENS
CLP 45
Supervisorio 12
IHM 4

CNC 12
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos ALNE NIRRT

Rockwell
Automation

CLP 50
Supervisorio 1
IHM 3
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos RN ATNE

AV=VA

Supervisorio Indusoft 10
Supervisorio Intouch 3
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BASE

Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Sistemas SCADA (supervisorios)

Siemens:

.+ Simatic WinCC v7.2 o
+ Simatic WinCC v7.3 WinCC"
*  Simatic WinCC v13 , &
» Simatic WinCC Flexible 2008

AVEVA

- Indusoft Web Studio v4.4 /7

* Indusoft Web Studio v6.1

* Indusoft Web Studio v7.1
» Indusoft Web Studio v8.0 L/

* Indusoft Web Studio v8.1

InduSoft
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Sistemas SCADA (supervisorios)

AVEVA
*  Wonderware Intouch 2012R2 Wonderware
-« Wonderware Intouch 2014R2 InTouch

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoyTalk View SE 9.0

Factorylalk
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Drivers de comunicacgao / Servidores OPC

AVEVA Wond(?rware

. . Device
Wonderware Device Integration @ Integration
Rockwell (Allen Bradiey) ¢ o
. RSLing RSLinx” Classic
Siemens matic ne
 SimanticNet SIEMENS
Rockwell (Allen Bradley)
*  KepwareServerkx EX

KEPServerEX
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Controlador logico programavel CLP
Siemens

« §7-300
« S7-400
« §7-1200
« §7-1500
- ET200
+ lLogo
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BASE

Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

ControlLogix
CompactLogix
MicroLogix
Micro 800
SLC300
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Interface Homem Maquina (IHM)
Siemens
« TPComfort

* ProFace

Rockwell (Allen Bradley)
 PanelView 400 - Painelbuider
 PanelView 1500 - Factory Talk View ME

apen
—
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BASE

Servicos realizados AUTOMAGAO

* Desenvolvimento de projetos
* Consultoria de automacéao
 ModificagGes e implementacdes de logicas em processos existentes

 Configuracao de drives e acionamentos, configuracdo e modificagdes de
redes industriais

» Criagao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
* Instalagéo e configuracdo de softwares de automacéao

+ Coleta e tratamento de informaces em cada setor em seus respectivos
instrumentos (CLPs, medidores de energia, registradores térmicos, CNCs,
banco de dados) através de protocolos OPC, Modbus, Ethernet e etc e
disponibilizacdo dos dados para integracdo com sistema PIMS/MES
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BASE

Exemplos de aplicacoes AUTOMAGAD

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdéo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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AUTOMACAO

lo de tela — Visao geral

Exem

Fornos de tratamento térmico

FORNO FORNO 01 FORNO 02 FORNO 03 FORNO 04 FORNO 05
STATUS LIGADO DESLIGADO LIGADO [ mARME | LIGADO
CARGA 197 144 172 347
SETPOINT SETPOINT | 927 °C SETPOINT | 50 °C SETPOINT | 200 °C seTpoINT (1100 °C seTPOINT | 700 °C
CONTROLE CONTROLE| 927 °C CONTROLE| 36 °C conTroLE | 201 °C CONTROLE | 335 °C CONTROLE | 684 °C
CARGA CARGA (931 °C cArRGA | 38 °C cArGA | 206 °C carRGA | 31°C CARGA | 689 °C
PROGRANA
2 Horas 30 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos
15 Horas 26 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos
5 Horas 46 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos 0 Horas 0 Minutos

FORNO FORNO 06 FORNO 07 FORNO 08 FORNO 09 FORNO 10
STATUS LIGADO LIGADO DESLIGADO LIGADO LIGADO
CARGA 84 324 20200327_1_02 20200327_2_01 20200327_3_03

SETPOINT seTpoinT | 611 °C seTpoINT 1116 °C SETPOINT | 30 °C SETPOINT | 501 °C SETPOINT | 870 °C

CONTROLE conTROLE| 236 °C conTrOLE[1116 °C CONTROLE| 30°C CONTROLE| 501 °C CONTROLE| 870 °C
CARGA CARGA [233°C carca (1120 °C CARGA 30°C CARGA | 500 °C CARGA | 871 °C

PROGRAMA

TEMPO DECORRIDO

TEMPO RESTANTE PROG.
TEMPO RESTANTE PASSO

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

BASE AUTOVIACAD

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
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Exemplo de tela - Sinotica AUTOMAGAO

Estacdo:
Tela:

Tipo do ago [ERGEERM | [TAP atual B [EneraLicada G| 1310412020 18:57:45
Num. da Corrida [YISHEHeq |Num.docesto [EEERFONBNNG |Energ.Deslio. WNUIFNE|  pLc comunicagio [

Disjunter K02 | Protegdio KO1 | Subestagéio SE 49 ]j

Frincioal

((iﬂ ((iﬂ

N N Cobertura doarco  Estabilidade do arco
M Ssist. Hidraulico I niree [l Portio do porio
. Intertravamentos . Trafo/Reator/ TAP
D Refrigeragan D Despoeiramento Selegdo
" AP Atual
[ Paingis da Carcaga B Portio Eletrados

(" Radio
(\ Radio 2

Abobada

D Aberto
D Fechado

Tap to Tap

Poténcia Ativa

Poténcia Reativa O,DD [ERY/:¥] | Estado Geral
carregamento atual 0,00 Kiwhit Regulacao
Energia Total Controle

Eletrodos

Disjuntor
(KO2)

I_i Dados do Processo de Calor

Peso do ago

Temp estimada.
Consumo Energia Total _ Tensio
por Tonelada 00 Kwhit Travas I_ 0 KV Primario

Corrente i i
Primario
Fase de processo [AEEIGE]

Pontos de ajuste

TRANSFORMADOR AJUSTE REAL

Tempo Total de

Donte voic AR |r.  [——
Energia / Minuto Abrir grampos  [RELETNete[V]

Injetor de Carbono
e | [ e |

|—Haixu |—

0,0°c

Protegan
(Ko1) -

-

Subestagio
Abertr

W oo (SE49)
. Fechado

Curva de corrente

Consumo Comutador da tap

Travas

Forno travado
I:‘ Forno destravado

W

Vazéo Atual
Posigdo de Vazamento 0
[|: D Avangado o [|: D SR Temperatura m
Ele DESLIGADA I:‘ Recuado Habilita Desabilita D IFEle
Vazao Atual Oxigénio
Consumo Taxa de fuséo Desativar | Eabene
; PLC Falhas m
” | EAF L
HIREG
MENU
!

1L
[[o] 5
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BASE

Exemplo de tela - Sinotica AUTOMAGAD

Y iaa Usuario:

11/1/2019 7:11:48 AM U‘\ SS5S555555S5

manur “ Peso Atual
Operagao
o= ##HH## Kgs
— Tara atual
_ Kgs
el Vazéo atual
# # # # Kg/min

I Alam and Event Summary Design View
MENU
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Exem

lo de tela

Sindética

BASE

AUTOMACAO

| et FORNO 31 Cripo: Gusst
10 b G , Gicto [ e |
VANATURAL Passo e |
- Rampa o
— DTQ - - - Temp. Maxima |IFFFFEGE
ﬂ X X X X Temp. Minima ‘
PSHO1 Temp. Média | 7?27 °C |
X m X X m X Homogeneidade ‘

Q4D Q3D Q2D QD] PAUSA DO CICLO:

Ajustado: | 77?2 Min |
| | | | Restante:
Decorrido: [ 72?2 Min |
SP Pausa: | 2?27 Min |

?2.27 mmca

F772.?2 mmca

et Point

ARDE _ 222 0
COMBUSTAQ

OPERAGAO DO CICLO:

Retomadal Termina |

Status |

2222 ° C I
X

CONTROLE DO FORNO:

| Desliga |

| Parametros |

—
22272 C -2 ° C|
X

Consumo més atual iyl V1K) Horimetro do més atual m
Consumo més anterior KNS YSMIIRT Horimetro do més anterior [EXE A SN

Q3E Q2E

SET POINT:
Temperatura:  FrrR NN
Tolerancia Max: |
Tolerancia Min:
Pressio Interna: [ETRTRNNE|

! | Data e Hora do Alarme ©

| Mensagem do Alarme

| Alarme Reconhecido

| Falha Normalizada

Fi1 F2 .y F4

i
Alarmes

F3

Abertura Histérico

Legin

F&

Cale.

F6 jtm== F7 & F8& F9 F10 F11
=74 e Fo [
Eventos Rede Visualiza Edigio Sair Usuirios

Graf.fmtigo




lo de tela - Sindtica

Exem

BASE

AUTOMACAO

SERRAO4 |  SERRAO5 | SERRA06
™ Status do motor de avango: P
/;)\ ‘
4 .4
12° Turno [13° Turno

Posicgéo Inicial de corte (Altura / Diametro da pega)

Numero da Ordem

( GERAL | SERRAD1 | SERRA02 | sERrA03 1
o Posicio do Encoder: o ™ status do motor principal:
£ a4
J1° Turno
Dados do Corte:
Tipo de Ago
1020

643003

60 mm

Parametros da maquina:

Velocidade de corte instantdnea da lamina

Velocidade de corte média por turno no més | Horas trabalhadas por turno

12 mmimin

780 mmi/min 0 Horas 7 minutos

Tempo de operagdo sem ordem por turno no

més Tempo de corte dtil por turno no més

75 Horas 49 minutos

75Horas 49 minutos

Dados da lamina:

Tempo de utilizagédo da lamina

Area cortada

237 Horas 22 minutos

9.274 metros

COPYRIGHT - BASE AUTOVIACAO
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AUTOMACAO

Exemelo de tela de analise

TOTAL DE HORAS DISPONIVEIS: TOTAL DE HORAS TRABALHADAS: TOTAL GERAL DE CORTES:

‘ 2660 Horas H 885 Horas 3 minutos H 5369 Cortes ‘
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
| 1399 Cortes | 2636 Cortes | 1334 Cortes |
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
‘ 16 minutos H 10 minutos H 16 minutos ‘
| DESEMPENHO GERAL: | 34 % |

40% 50% goo, 40% 50% goy, 40% 50% gpe,
) ) % Y %

80% % 80%
90% 90%
100% 100%

| 1° TURNO: | 2° TURNO: I 3° TURNO: |
| 33% | 42 % | 27 % |
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
‘ 289 Horas 37 minutos H 353 Horas 28 minutos H 241 Horas 58 minutos ‘
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AUTOMACAO

Exemplo de tela - Configuracao

CONFIGURAGAO DO SISTEMA DE SERRAS

CONFIGURAGAO DOS INDICADORES DE PERFORMANCE PARAMETRIZAGAO DE TEMPO UTIL DE CORTE DAS SERRAS

‘ DIARIO: H A0S SABADOS: H A0S DOMINGOS: ‘
o % s 1"TURNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
o L 2 TuRNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
2 . 3 TURNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
Ly 0% OFFSET DE POSICAO DAS SERRAS
0% 100% | POSICAOATUAL | OFFSET |
| SERRA 01: H 75 mm H 0 mm |
| LIMITE DASEGAO VERDE: || 50 % | | SERRA 02: I 82 mm I Omm |
| LIMITE DA SEGAC VERMELHA: || 30 % | | SERRA 03- I 397 mm H 0Omm |
| SERRA 04: I 111 mm | omm |

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Exem

PYRIGHT - BASE AUTOVIAGC

Automagdo

RELATORIO DE TRATAMENTO TERMICO

lo de tela — Relatdério em PDF

Modelo de relatério elaborado pela equipe da

BASE A ¢do para pr detr
térmico, com exportagiao em arquivo PDF e
zado com a do pr

Dados de processos armazenados em base de
dados SQL e consultados sobre demanda.

Page 1/1
o0s Ciclo [Foms [carga
83313 Revenimento [ Fornos [ 200327101
Temperatura Tempo | | Temperatura do meio de resfriamento
300°C 123min | Ar | inicio 23 [Fim 2°c
Tempo de transferéncia Taxa de aquecimento Material tratado
1 min 120 vI0
N° Termopar \ Validade [catibrado por Método de monitoramento
2706274 ‘ 15/05/2020 Termo Comp Termopar de Controle
Tempo do ciclo [Tmpo de patamar
Inicio 2710312020 07:11:05| Fim 2710312020 W:‘!llﬂll’\l:b 27/03/2020 074619 |Fim 2710372020 09:49:10
323
320
15|
319,
205
300 Te—l - " _— -
el
0
225/
2!
25|

VATV NN 720N
oy 0752 0804 8:16

TV 2NN TN ZNIME0 A0 NN ZTNNZ020 Z0NZ020
o8:21 08:39 08:50 02 0914 09:25 a3t 089

LAUDO

Aprovado [ ] Rejeitado

[ ] wormative

RESPONSAVEL

e

robatt william manszes & siva

Local/ Local: Salto - SP Local l Local: Local | Local:

Data | Dale. 31 03 4 2020 Data | Dats. ! ] Data [ Dafs: ! )
BASE A
1) 44584371
1) 44561408

‘comercialfibassautoma:so com.br
R Carios de Campaoe, 452, Vila Telusira - SaftolsP

BASE

AUTOMACAO




Logicas de controle

3 Fle Edt Insert PLC Debug View Options Window Help

Nl & i bRloo(tdallalte| < | DE|E

4 O

L, 1= (a2

;ngml

[contents of: =nvizonmen\tncerface"

=

Bl Natwork 2 : Load the hesting program in DE2 "RAMP_SOAK WORK DE"

=

BASE

AUTOMACAO

BASE AUTOVIACAO

F File Edit Insert PLC Debug View Options Window Help =1Clos:
DEE(E(r =m|o «|od|o%e| < O ER 4 OmL o8
Daas_pEx73
1 [Gonsencs 0f: *Environmensh Inverface’
=2dge [ — ={r = |
suxilia
. - : Bl Network 3 : Query base position for operstion (AUTO) =
o= #Start 1 StartChary Aenderung_  Prog Ol "DE_EN". #stare .
"NevzZia"  #Start i e o1 o1 akeivm BME_731 #stare rC
t i | { | {7} i/} ® B
eomso_pEx
20
Heating
Prosenaos S sotg-nasn pade e
=" PAE—|SRCELK RET_VAL [-MWZ50 2 : z
EBEDBZ . . DEaE_
St o s DATEN MB-
sTaCK |meae 1712 DATEN MP-  DATEN_MP- D848, 577, B
7. 57 DATEN MP-  HNV_ZulKl_ 87
e RGKL_suto_  KNV_Hz_ x 57" AbgasGebl_ Druckventi Vakuumvent S
o oL suto O KNV aute  AGV_auto auco 1_auto 11 auto
i { f { f { f { | { f { f
mes..xmra ss00_oaee
program DB2_DEHO. r 2O Ll - DE300.TEx
Help
<t Fiter> BRI e
L025505_A032305_6 Object name | Symbolic name | Created inlanguage [ Size in the wark me.. | Type | Version [Header) | Name (Header) | Unlinked Air
. DATZN ME- 4032305 N120 CPU_ |5 ppds DBAB_Visu_Erw=>3P5 DB Data Block. [
= [ 00 Wseme M. | pga7 DB47_SP Data Black -
261 57Pregamm DB300_
T @] Ouellen s=tattun Konfig".
| e 0B DB43_DATEN 5 7->MP Data Block. a. Konfig.
A032306, H120 CPU, | D30 DB50_Proghanager DB Data Block Fo -‘3;::"_ A"ﬂ;;t;“ﬂ
E T8 20 \aeme_avis, |2 DEST DBS1_Progl! 0B Deta Black. i iy 9rE
&0 57 Progrnm | | DES2 DBS2_Progh2 0B Data Block. i F L4l
@ Quelen | TFDESE DBS3_Progdd 08 Data Block. Ro
* g Bausteine | DB DB54_Progld 0B Data Black. i
L028505_ LH120_CPU, |} DBSS DBS5_Progh 0B Deta Black. i
= [§] 00_waeme_as_ | DBSE DBSE_Prog0é 0B Data Block. i
G 57Poganm | | DEST DBS7_Progd? 08 Data Block. Ro
(&0 Quelen |13 DBSE DB5A_Progld 0B Data Black. Ro Konfig. -
@ Bausteine |1 DESY DB59_Progld 0B Deta Black. Ro il
B, ewoN 43 DBED DBEO_Pragl0 DB Data Block. Fo
o 0881 PH_DB61_Progl1 08 38 Data Block.
i3 DBEZ PH_DBEZ_Piog12 0B % DetaBlack
03 DB PH_DBE3_Piog13 0B 3 DetaBlack
10 DB PH_DBB4_Progl4 0B 3 DataBluck
43 DBES PH_DBES_Frogls DB 38 DataBlock
i3 DEEE PH_DBEG_Piogl6 0B % DetaBlack
03 DBET PH_DBE?_Piog17 0B 3 DetaBlack
10 DBER PH_DBES_Prog1s 0B 3 DataBlack
03 DBES PH_DBES_Fiogld 08B 3 DataBlock
0 DET0 PH_DB70_Piog20 0B % DetaBlack
0 D72 IDB_FB72 0B 104 Instance deta block .. 0.0 Ke
0 D7 DB79_WS_Duminy o8 48 Data Block. [
3 DED DE_E 08B 178 Data Black 01 Ke
D88t DE_A 0B 150 Data Black 01 Ke
03 DBE2 DB_Busausial 0B 55 DotaBlack. 01 Ke
0 D82 DB_Regler 0B 476 Data Black. [ Ke
03 DB S peicher_Zeit 08B 72 DataBlack 01 Ke
i3 DBES DE_HM 0B 150 Data Black 01 Ke
03 DEBE IDE_FB10 0B 48 Instance detablack .. 0.0 Ke
o DEse DBEG_Hifs_DB_Umsch 0B 3 DataBlock 01 Ke
3 DEEY IDE_FB4 08B 244 Instance data block .. 0.0
i DB3D Nachiauf_LE 0B 45 DetaBlack 01 Ke
ey P on 2 Denio, as P
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Logicas de controle AUTOMAGAD

Fie Edf Vew Device Tedls  Communications  Window  Help oz
T L EE I — (Y DYoo iy
e T L s | | | ? Terminal Application Language: _
Project Organizer ~Ix = Fle Edt Wiew Search Comms Tools Window Help C‘ﬂij
S e T Micro850 DS HE|&| %8 E|o o N RN A= A = =l R
+ .
LG Froofdl [OFFUNE___[8] [No Forces 7] [ # T oowm e
oo = . s a | [MoEdis [2] [Forces Disabled i Y= 7 7 ]
: KA &£, z g . A[» [\ User Bt A Tmer/Counter £ Inpuioulpit £ Compare
- gl Programs Download Upload Diagnose Secure ¥ (O 2] U] odeaid
1 Pressao_a T =10l x|
2 Local Variables & C'é:”m i VALVULA TEMPGRIZADOR PARA |
— - (2 Help AVANCA VALYULA  GAVETA FALHA Wi ABERTURA DA
=] NIVEL_A ® = o : (2 Controller GAVETA - ABERTA VALVULA H
- 3 i | VALVL EAB lwawmimio
Local Yariables - Controller Properties % s E o
a PRESSA0_B T Processor Status SR | — Timer On Delay ey |
M 10 Configuration 15 2 Timer T40
. Local Variables r . i Channel Configuration Freeows :W‘Bm U'?é e
=] NIVEL_B B muttipoint Monitor AX:;L. 0=
2 Local Variables (L] Program Fies
- -B srso- :
E1- [l cmp_somea_a r B svei. TEMPORIZADOR PARA VALVULA
‘ . FALHA NA ABERTURA D GAVETA
Local Yariables & LAD 2- PRINCPAL TALVULA FALHA WA ABERTURA
=1 [ oMo Bores B . 1 £ LAD 3 - PESAGEM
General “  Controller - General -4 LAD & - LNGOT T#0 B8
Local Varlables - Memery & Lab7- CaRROL 001 JE
Name: Micro850 . N 14
(= [l ALarMEs_A ;ta_"‘“pp . . & LaD&- caRROT
7 erial Por . i i
£Z Local vorisbles Pvsiaai Description: - LaD 3. BOMBA1 VALVULA VALTULA
4 LAD 10 - BOMEAZ GAVETA GAVETA
-5 ALARMES B Ethernet | _ FALHA N4 ABERTURA - COMANDO REARME
i Interrupts & LaD 1 - vaLvt
Local Varisbles - Modbus Mapping Vendor Name: Allen-Bradlé - LAD 12 - vALV2 B3 B2
MSLIMG R . - Embedded 1j0 — il . LADA3 - VALYS A 1E 3£
B Fle Edt ¥iew Search Llogic Communications Tools iWindow Help e
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