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Objetivo

• Demonstrativo de cases de sucesso em indústrias no setor metalúrgico

atendidas pela equipe da Base Automação, com serviços diversificados,

tais como desenvolvimento de projetos de automação, migrações de

arquiteturas, manutenções/implementações em sistemas existentes,

integração entre sistemas, fornecimento de materiais (hardwares/ licenças

de softwares) entre outros.
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O que é Metalurgia

• A indústria metalúrgica tem cinco principais funções: a fundição, produção

de metais não ferrosos, produção de ferroligas e ferro-gusa, fabricação de

tubos e siderurgia. A siderurgia é uma parte muito importante da

metalurgia, se dedica a fabricação e tratamento de aços fundidos. A

fundição ocorre quando um metal em seu estado líquido é colocado em

um molde para atingir a forma desejada.
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Setores Atendidos

• Aciaria

• Forjaria

• Prensas

• Tratamento térmico

• Laminação

• Lingotamento continuo

• Usinagem

• Laboratório de ensaio

• Utilidades
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Exemplos de Arquiteturas de 
Automação

• A seguir serão demostrados alguns exemplos de arquiteturas de

processos de automação dos clientes atendidos pela equipe da Base

Automação.
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Arquitetura de Automação 
processo de Aciaria

Supervisório WinCC

Forno Elétrico Forno Panela

Lança de gases Forno a vácuo Injeção de arame

Supervisório WinCC Supervisório WinCC Supervisório WinCC
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Arquitetura de Automação 
processo de prensa

Supervisório Intouch 

Operação

Prensa 01

Prensa 01

 Carro 01

Prensa 01

 Carro 02

Supervisório Intouch

Manutenção
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Arquitetura de Automação 
processo de tratamento térmico

Supervisório Indusoft

Supervisório Indusoft

Forno 

   06
Forno 

   05

Forno 

   04

Forno 

   03
Forno 

   02

Forno 

   01

Forno 

   09
Forno 

   08

Forno 

   07

Forno 

   12
Forno 

   11

Forno 

   10

Forno 

   15
Forno 

   14

Forno 

   13

Forno 

   18
Forno 

   17

Forno 

   16
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Integração das áreas e disponibilidade 
de dados em tempo real

PLCs CNCs
Registradores

Térmicos

Medidores de 

Energia
Supervisórios

Serviço de coleta de dados (Servidor OPC)
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Equipamentos e tecnologias 
utilizadas

• A seguir serão descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias

que a equipe da Base Automação prestou suporte com implementação,

modificação e atualização.
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CLP 45

Supervisório 12

IHM 4

CNC 12

Número de equipamentos onde 
atuamos
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CLP 50

Supervisório 1

IHM 3

Número de equipamentos onde 
atuamos
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Número de equipamentos onde 
atuamos

Supervisório Indusoft 10

Supervisório Intouch 3
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Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (supervisórios)

Siemens:

• Simatic WinCC v7.2

• Simatic WinCC v7.3

• Simatic WinCC v13

• Simatic WinCC Flexible 2008

AVEVA

• Indusoft Web Studio v4.4

• Indusoft Web Studio v6.1

• Indusoft Web Studio v7.1

• Indusoft Web Studio v8.0

• Indusoft Web Studio v8.1
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Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (supervisórios)

AVEVA

• Wonderware Intouch 2012R2

• Wonderware Intouch 2014R2

Rockwell (Allen Bradley)

• FactoyTalk View SE 9.0
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Tecnologias utilizadas

Drivers de comunicação / Servidores OPC

AVEVA

• Wonderware Device Integration

Rockwell (Allen Bradley)

• RSLinx

Siemens

• SimanticNet

Rockwell (Allen Bradley)

• KepwareServerEx
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Tecnologias utilizadas

Controlador lógico programável CLP

Siemens

• S7-300

• S7-400

• S7-1200

• S7-1500

• ET200

• !Logo
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Tecnologias utilizadas

Controlador Lógico Programável (CLP)

Rockwell (Allen Bradley)

• ControlLogix

• CompactLogix

• MicroLogix

• Micro 800

• SLC500
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Tecnologias utilizadas

Interface Homem Máquina (IHM)

Siemens

• TPComfort

• ProFace

Rockwell (Allen Bradley)

• PanelView 400 - Painelbuider

• PanelView 1500 - Factory Talk View ME
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Serviços realizados

• Desenvolvimento de projetos

• Consultoria de automação

• Modificações e implementações de lógicas em processos existentes

• Configuração de drives e acionamentos, configuração e modificações de

redes industriais

• Criação, modificações e inclusões em sistemas de supervisão

• Instalação e configuração de softwares de automação

• Coleta e tratamento de informações em cada setor em seus respectivos

instrumentos (CLPs, medidores de energia, registradores térmicos, CNCs,

banco de dados) através de protocolos OPC, Modbus, Ethernet e etc e

disponibilização dos dados para integração com sistema PIMS/MES



22

Exemplos de aplicações

Serão apresentados alguns exemplos de telas de supervisão e de

programação realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da

Base Automação
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Exemplo de tela – Visão geral
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Exemplo de tela - Sinótica
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Exemplo de tela - Sinótica



26

Exemplo de tela - Sinótica
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Exemplo de tela - Sinótica
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Exemplo de tela de análise
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Exemplo de tela - Configuração
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Exemplo de tela – Relatório em PDF
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Lógicas de controle
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Lógicas de controle



Telefones: (11) 4456-4321  /  (11) 4456-1408 /  (11) 97885-1596

WhatsApp: (11) 4456-4321 /  (11) 97885-1596

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: baseautomacao.com.br

Catálogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao

Contatos
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baseautomacao.com.br/loja

