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BASE

Objetivo AUTOMACAO

» Apresentar o exemplo de uma solugdo de upgrade de hardware
Industrial completo desenvolvida pela equipe da Base Automacao,
com servicos diversificados, tais como parametrizagdes,

programacdes e desde forma potencializando o processo anterior,
aumentando a confiabilidade e a capacidade.

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



BASE

Servicos Executados AUTOMAGAO

 Converséo de logica do controlador;

* Organizacgéo das logicas, insercdo de comentarios e descrigdes;
» Configuracéo dos novos modulos de I/0;

 Reconfiguracao da rede Devicenet;

 Reconfiguracao da rede Ethernet;

Comissionamento e startup da nova arquitetura.
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Controlador logico programavel CLP
Rockwell (Allen Bradley)

De '§ SLC-500 Para 1 ControlLogix e 3 remotas

‘ ==k =
— >
. M ——

- = A DU .
i e
o | | | EEEES

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD 5



BASE

Antiga Arquitetura de Automacao AUTOMACAD

Estacaos de Supervisério FTView SE

Rede Ethernet

A
A

SLC-500 Programagao no RSLogix 500
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Nova Arquitetura de Automacao

BASE

AUTOMACAO

Estagados de Supervisorio FTView SE

CLP ControlLogix

Programagao no Studio 5000

Troca das CPUs por cartdaos 1747-AENTR para usar os 1/Os antigos SLC-500 como remotas.
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SLC-500

Rockwell (Allen Bradley)
« SLC-500 SLC-5/05

Caracteristica SLC-500
CPU Operacdes de 16 bits
Sistema operacional Ldgica baseada em arquivos de programa

Processamentode E/ S

Mapeado para tabelas de dados de E / S.
Varredura de E / S sincrona

Dados

Dados armazenados em tabelas de dados globais

Memoria

64KB
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ControlLogix AUTOMACAD

Rockwell (Allen Bradley)
»ControlLogix 5570

Caracteristica 1756-L75 ControlLogix
CPU Operagdes de 32 bits.
Sistema operacional Organizagao e fungéo ldgica com base em tarefas, programas e
rotinas.
Processamentode E/ S Varredura de E / S assincrona com base em tags.
Dados baseados em tags, suportam dados locais e globais e

Dados podem ser compartilhados com outros controladores Familia
Logix via produtor/consumidor.

Memoria 1MB para I/O + 32MB para Dados e Légica.
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Software RSLogix500 AUTONMACAD

O software de programacao RSLogix500 da Rockwell Automation € o
programa responsavel por prové um ambiente para programacgao
“Ladder” dos controladores da familia SLC-500 da Allen-Bradley, bem
como download, upload e monitoracao de programas no PLC.

Programmmg for the SLC500 Family
and MicroLogix Controllers

This program is protected by US. and intermnational
copyrnght laws as described in the About Box.

Rockwell
Automation

ROCKWELL R
SOFTWARE =
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Enderecamentos do RSLogix 500 AUTOMACAO

|__—_|{:| Data Files )
----- BY Cross Reference (2] Data File 11 (bin) -- INPUT [ (3]
..... [ oo-ouTPuT Offser 15 14 13121110 % & 7 6 5 4 3 2 1 0
_____ B 11 - meut I:1.0 0000 0O0O0O0O0TO 0TO0 0 0 0 0 1747-5DN &
_____ [ sz-sTatus I:1.1 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-SDN
..... [ B3-BNARY I:1.2 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-SDN
..... B T&-TMER I:1.3 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-SDN
----- [} cs- CcouNTER I:1.4 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-SDN
----- [ R&-conTROL I:1.5 @ 00 0 0 0 0 0 00 0 0 0 0 0 0 1747-5ONW
----- [ N7 - INTEGER I:1.6 0O 00 0 00 D000 000 0 0 0 0 1747-5DN
----- [} Fa-FLoaT I:1.7 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-5DN
----- [ no-sapa_r1 I:1.3 00 00 @0 00000 0 0 0 0 0 0 1747-5DN
..... B W11 - ENTRADA_RA v
..... [ m1z - INTERNO_R1 K1 e
..... B wiz-r [l:140 | HadiH;IBinaf}' 'I
..... D F14 - PID S_I.Jmtual:| | D:ulumns:|15 vl
..... [ F16 - TRANSF_AUT Desc: | |
""" D BAT - TRANSF_ALM Il'l_j Properties Usage Forces | Help |
----- [ B1a-TRANSF_AUT
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Exemplo de Idgica antiga em BASE
Ladder no RSLogix 500 AUTOMAGAD

#55LAD 44 - PID [o ][O |
-
varsio do valor do PV de EU para bits & salvar no campo PV do bloco PID. m
o Emey
SCP
Scale w/P;
Input F27:1
5007.0<
Input Min. 3107.0
3107.0<
Input Max. 5535.0
5535.0<
Scaled Min. 0.0
0.0<
Scaled Max. 6383.0
6383.0<
Output N13:2
3088<
‘Transferéncia do valor do PV do bloco PID para o supervisorio.
I seRVUE |
SCP
0001 Scale wP
Input N13:2
13098<
Input Min, 0.0
0.0<
Input Max. 6383.0
6383.0<
Scaled Min. F27:17
0.0<
Scaled Max.  F27:17
500.0<
COutput Fl4:9
$9.591<
Em caso de PID em avtomitico, conversio do §P do bloco PID para UE (supervisorio).
[ PDAM I seseE |
N13:0 SCP
0002 =h = Scale w/P
1 Input N13:2
3106<
Input Min. 0.0
0.0<
Input Max. 6383.0
6383.0<
Scaled Min. F27:17 :
0.0< [
I INWOTORT \ P / <l | W
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Software Studio 5000 AUTOMAGAOQ

O software de programacéao Studio 5000 da Rockwell Automation é o
programa responsavel por prover um ambiente para programacao em
Ladder, Texto Estruturado, Diagrama de Blocos e Grafico de Fungdes
Sequenciais para 0s controladores da familia LOGIX, bem como
download, upload e monitoragéao de programas no CLP.

Rockwell Software

Studio 5000
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Lista de tags do Studio 5000 AJTOMACA0
+ TEM_ALARM {...} i TIMER
+ TEMP_DESLIGA_TORRE Himand! {eea} TIMER
+ TEMP_LIGA {eual {ausl TIMER
+ TEMP_LIGA_M i) U] TIMER
+ TEMP_LIGA_MD {...} {-..} TIMER
+ TEMP_RST (=) oo TIMER
+ TEMPO_ATRASO_AL et et TIMER

Tore 0 Decimal BOOL
TORRE_LIGADA 0 Decimal BOOL
TORRE_DESL_PULSO 0 Decimal BOOL
TORRE_LIG_PULSO 0 Decimal BOOL
+ VALVULAS_GERAL 0 Decimal DINT
+ VALVULAS_INDICE 50 Decimal DINT
+ VERIFICA_COMUNICAC... 0 Decimal DINT
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Exemplo de l6gicanova em Ladder BASE

no Studio 5000 AUTOMACAD
TICS TIC9
CONV_PID PID

/B Proportional Integral Derivative
PID CONV_PID_N
Process Variable N1
Tieback 0
Control Variable N9
PID Master Loop 0
Inhold Bit 0
Inhold Value 0
Setpoint 78.375+
Process Variable 470.0«
Output % 0.0«

TICS TICS_UE

CONV_PID CPT
— Compute
Dest F14
4626.0+«
Expression (30840.0-0.0)/(100.0-0.0)* F14 +(0.0-(0.0%((30840.0-0.0)/(100.0-0.0))))

Transferéncia do valor do PV do bloco PID para o supervisorio.
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Tico TICS_UE
CONV_PID opT
J/E Compute
Dest F14
4626.0«

Expression (30840.0-0.0)/(16383.0-0.0)* N13 +(0.0-(0.0%((30840.0-0.0)/(16383.0-0.0))))
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Exemplo de [ogica nova em
AUTOMACAO

Diagrama de Bloco no Studio 5000

A | B ( D E
451 PO
|DX_TEMFERATURE FEAL D>
PIDE
Enbenced FID
oo
1 —] P CWEU
450 ]
Dx_SET_TBEMPERATLRE ;D—C SPProg = :ID SRTP
O SPCascade PYHHAlarm 2 Do A CLILIM _OR
u] SRTP = =
O] RatioProg P H&lamm IID
] C\Prog PYLAarm 3,3 Split Range Time Propartional
O FF PwLLAlarm IID In
O HandFB PYROCPos& larm EID CydeTime
451 = ProgProgRen PYROCMegblarm ElD _————
DX _TBWPERATIRE _FEAL >D ] ProgoperReg DevvHHAIsrm ZlD
] ProgCasRatReg DervHAlarm IID
=] ProgAudoReq Devl&larm EID
=] ProghlanualRes DevLLAlarm EID
= ProgCreerriceRedy ProgOpey IID
=] ProgHandReq CazRa IID
Ao EID
(L=l IlIj
Cverride IID
Hand =
AvtotuneTag 7
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Exemplo de [ogica nova em Texto

no Studio 5000

© COPYRIGHT - BASE AUTDMACAD

sbr (CAMMR Rpp);

CammaCalculating = 1;

CRMME 2pp[0] .Master = 0;

CAMME Rpp[0] .slawve = 0;

CRMML Rpp[0] . SegmentType = 1;
CAMME Rpp[l] .Master := BLADE CMDC.
CLMME Rpp[l].slave := BLADE CMD.
CRMML Rppl[l].SegmentType = 0;
CARMMY Rpp[2] .Master := BLADE CMD
CAMME Rppl[2] .slawve = BELADE_CMD
CRMML Rppl[2] . SegmentType = 1;
CAMME Rpp[3] .Master := BLADE CMDC.
CAMME Rpp[23] .slawve = 3E0;

CRMML Rpp[3].SegmentType = 1;
CRMME 2pp([4] .Master = 0;

CAMME Rpp[4].slawve = 0;

CRMML Rppl[4] . SegmentType = 0;
BLADE CMC_Ret Point = 4;

Start_cutter Master;
Start_cutter_Slawve;

-End cutter Master;
.End_cutter_Slawve;

Socap Recycle;
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Exemplo de l6gica nova em Grafico de BASE
Funcdes Sequenciais no Studio 5000 AJIOMACAO

A | B | c | L
iml
N -
El o E| zAction_000
5tep_000 Phase.STEPINDEX := 07
1 T

u]

[ | zTran_oo0

// stripperZ-out start from defi-mixer Flag

o
F_C2_UO_MKR_S1_OUT

L
= o M [...] zaction 200
Phase.Steplndex :=200;
2 25tep_200 =8-SEepLndes
] [/ Set stripperl-out unit running from defi-mixer Flag
[ Cl UL M{R STRPF OUT := 1;
F_Start_Complete = 1;
]
[ | zTran_200
3 £ stripperZ-out start from defi-mixzer Flag : False

[m]
WOT F_C2_UC MXR S1_OUT

L
= oM .| z&ction 210
// Reset stripperZ-out unit runni from defi-mixer Fla
TStep_210 e " 7
r F_C1 UI_M{R STRP OUT := 07
Fhase STEPINDEX := Z10;
PO [..] zadion_211
5 FSCi;

[ | zTran_210
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Vantagens da migracdo dos hardwares BASE
PLC-5/SLC-500 para Familia Logix ATTOMAGAO

Expansao da memoria.
Aumento da velocidade de processamento.
Possibilidade de inclusao da biblioteca do PlantPAx.

Possibilidades 4 formas de programacao(Ladder, texto estruturado,
grafico de fungbes sequenciais e diagrama de blocos).

Visualizagao de variaveis por tendéncias.

Troca de dados entre CPUs Logix por meio de produtor/consumidor.
Integracdo amigavel com software de batelada FTBatch.

Software integrado de programacao “Studio 5000”.
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br

>

)]

[§

)

wy "
&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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baseautomacao.com.br/loja

