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• Apresentar o conceito do sistema DCS Rockwell PlantPAx, ferramenta de

desenvolvimento e administração de projetos, que pode ser incluída em

novos projetos ou em arquitetura existente, em PLCs da família Logix e

em supervisórios / IHMs FactoryTalk View.

• Mostrar o quanto o PlantPAx pode facilitar o desenvolvimento e a

operação de sistemas de automação.

Objetivo
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O que é PlantPAx?
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O que é PlantPAx?

• O PlantPAx é uma ferramenta criada pela Rockwell Automation afim de

tornar o sistema de automação integrado. A Biblioteca PlantPAx é uma

biblioteca predefinida de código de CLP da família Logix (ControlLogix,

CompactLogix e SoftLogix) através de Add-On Instructions e elementos

de visualização (faceplates - objetos globais) para supervisório

FactoryTalk View SE.

• Esta biblioteca é aplicada para controle de dispositivos de processos,

permitindo montar rapidamente aplicações de grande porte com

estratégias comprovadas, rico em funcionalidade e com um desempenho

conhecido.
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O que é PlantPAx?

• O PlantPAx possui um ambiente de engenharia consolidado, com uma

grande flexibilidade na qual podemos fazer as configurações,

implementações e alterações do sistema. O pacote PlantPAx disponibiliza

uma biblioteca integrada com lógicas e objetos pré-desenvolvidos e pré-

implementados, que reduzem o tempo de desenvolvimento e minimizam a

probabilidade de erro humano. Com isso, reduz a quantidade de horas de

engenharia de um projeto, além de torna-lo mais confiável e seguro.

• A biblioteca do PlantPAx oferece faceplates intuitivos para melhor

visualização e operação do operador no sistema, tal como ferramentas de

diagnóstico no próprio faceplate, que agilizam a resposta do operador.

Auxilia a manutenção sem ter a necessidade de abrir a lógica do PLC,

podendo-se verificar tudo pela interface gráfica.
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Como funciona?

A integração completa do
PlantPAx depende:
Da inclusão dos seus Blocos
Lógicos no Controlador da
família Logix, que é
responsável pelo
processamento lógico. Os
Objetos Gráficos são
incluídos no supervisório ou
IHM e são responsáveis pelo
processamento visual da
biblioteca. Com isso, a
biblioteca pode ser totalmente
operada e passar por
manutenções apenas pelos
seus Faceplates.
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Vantagens

Com alguns cliques um equipamento pode ser incluído a lógica do controlador.
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Vantagens

Usando seus blocos, a inclusão de entradas e saídas de informação é agilizada.
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Vantagens

Depois de incluir a biblioteca no supervisório, basta replicar o objetos e parametrizar com o 
nome do bloco criado no PLC.
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Vantagens

O PlantPAx segue o padrão da norma ISA no seu padrão de objetos, cores de indicações e
formatação de telas.
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Níveis de Segurança

Os Faceplates de exibição podem mudar de acordo com o nível de acesso do usuário.
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Níveis de Segurança

Com nível básico de acesso é aberta a Quick Faceplate, uma tela somente de operação e
no nível avançado de acesso a é exibida uma janela de operação e manutenção.
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Intertravamento

Alguns blocos podem ser integrados com blocos de intertravamento, deste modo é simples
visualizar os intertravamentos, configurar os textos de mensagens, habilitar e desabilitar o
intertravamento, tanto como habilitar by-pass do mesmo.
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Configuração do Bypass do Intertravamento

O bloco de intertravamento pode ser parametrizado, de forma que o Bypass é permitido.
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Bypass

O Bypass ignora o travamento e libera o acionamento do equipamento.
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Indicadores de alarmes simplificados
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Configuração do indicadores de 
alarmes

Todos os blocos referentes a equipamentos tem uma aba de alarmes, onde os mesmos
podem ser definidos.
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P_Ain – Bloco de Entrada Analógica

O bloco de Entrada Analógica recebe diretamente o valor lido pelo cartão de entrada e
executa as conversões e tratamentos do valor analógico.



19

P_Ain – Bloco de Entrada Analógica
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P_AIn – Bloco de Entrada Analógica
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P_AInMulti – Bloco de Múltiplas 
Entradas Analógicas
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P_ValveSO – Bloco de Válvula 
Solenoide

O bloco de válvula solenoide controla a ação de uma válvula e recebe seu retorno,
mostrando no objeto e no faceplate suas informações, podendo ser configurado no
faceplate se a válvula é normal aberta ou normal fechada.
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P_Motor2Spd – Bloco de Motor 
de 2 Velocidades

O bloco de motor, assim como o de válvula solenoide, controla a ação de um motor e
recebe seu retorno, mostrando no objeto e no faceplate suas informações.
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Bloco de Monitoramento de CPU
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Bloco de Redundância de CPU
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Exemplos de aplicações

A seguir serão apresentados alguns exemplos de aplicações desenvolvidas

ou suportadas pela equipe da Base Automação utilizando o PlantPAx.
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Exemplo de telas sinóticas



28

Exemplo de telas sinóticas
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Exemplo de telas sinóticas
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Exemplo de telas sinóticas
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Exemplo de telas sinóticas



Telefones: (11) 4456-4321  /  (11) 4456-1408 /  (11) 97885-1596

WhatsApp: (11) 4456-4321 /  (11) 97885-1596

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: baseautomacao.com.br

Catálogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao

Contatos
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