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Software BASE

Wonderware InTouch AUTOMAGAD

- E uma soluco aberta e extensivel de IHM e
sistema SCADA que permite criar
rapidamente aplicagbes, em seguida,
implanta-los em toda a sua empresa sem
ter que sair do seu escritorio. Wonderware

« O software vai além dos graficos InTouch

simplificados para permitir que os criadores
de aplicagbes se concentrem na criagao de
conteudo significativo que impulsione a
produtividade de operacbes em toda a

empresa e economia de custos. Life Is (l)n

* O InTouch capacita os operadores a by Schnelder Elaccric
otimizar suas interagcbes humanas de rotina
com sistemas de automacao industrial. Isto
resulta num aumento liquido quantificavel
na eficacia do operador.
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Caracteristicas e beneficios ALTOMACAD

» Graficos de processo e biblioteca de
simbolos pronta para uso;

» Aumentar a eficacia do operador com uma
melhor percepcao da situagao;

« Tomar melhores decisdes em tempo real;

« Aumentar a produtividade operacional e de
engenharia;

» Acelerar a formacao de novos operadores;

« Acesse seu sistema com seguranca de
qualquer dispositivo, a qualquer hora e em
qualquer lugar.

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Telas AUTOMACAO

 Abaixo e nos proximos slides, estao exemplos de telas de aplicagdes desenvolvidas e
implementadas através do Wonderware InTouch.

i i ©
wi i ol ¢
wf ol clall &

I~ B~ R~ ]

‘-!“ii‘thi ol 1
i
LEE]

Wwonderware

InTouch
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

[1Sub's. [_]Processo E 5/20j2015

10:21:35 AM
= C’:ompressores W Ar-Condicionado 4 = Usudrio: None
m Aguas mEfluentes N Areas Automacdo = G":: A#G:w
LM R A E M cLp
Overview Geral
. » COMPRESSORES
Gerenclamento
de Ar-Comprimido
Dados de Energia d; Pla:g@‘_ / : » AR-CONDICIONADO
0 [xe1] Em Ponta /Hoje: 000 00 wh ;J Ambiente e de Processo
onten 2724536 kuh wés anes SRAEF1 80N | :
mes anTeRIcR: 52957, 3\" e : » SUB-ESTACOES
[ae1]  ForadeFonta/Hofe: @315 65 - fimg Cancuro d Ensrai
ontem: 183875,70 kivh MEs atuec: 31 ) 3

- més antericr: 4933373,00kmh

i s

0 [1181] Poténcia de Entrada: 9329]58 kW < [—w Iz
e ‘_!é.\} Bl | JE
.. -A‘Q _':
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

B Energia = Vapor
B Agua potavel B Ar Comprimido

MmETE

APLI [:Al;:l.\l:l WONDERWARE INTOUGH

MEDIGGES DE ENTRADA

[Sub Corrente de entrada: 7370 2

Fase 1 7300 A Fase 2 73904 Fase3d 74204
-

[ Sub Tenso de entrada: 13477.00 Y

Fase 1. 13461.00% Fase2: 13505.00% Fase3 13463.00Y

[Sub Consumo: 345782.00 Kiivh PRINCIPAL
Hoje 0.00 KNh  Ontem: 3538000 kv :
Mes atual 0.00 kwWh  Més anterior: 0,00 Kvh

5232017
8:59:22 AM

Usudrio:  None

Grupe:  BGroups

JAMHRAE licp

: e v =
II i lI II |
I .7 0 ' _-L_ v L] o
MCC 002 MCC 003 MCC 011 MCC 012 ‘ MCC 004 ‘
Utilidades Linha 1 cﬂﬂ?r% ﬁ Dislt';%&i'czao Linha 3 Linha 4

BASE AUTDVIACAD



BASE

Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

e e | (2] % ¥ 2 2|2 #)#) o 3 P
mOsmose B Agua potével Grupo:  Groupr
e e ot
vﬂSuBeéla‘gﬁd
f ) Entrada principal A

0[11861 Poténcia Ativa: 768 0 ww

' ‘/’/, GIPRB‘B] Poténcia Reativa: 196 00 kvar MEDIGOES:
AN [FPB9]  Fator de Poténcia: 0,969 s °"°“‘°d°5'j§'_°j‘f___“ 000,00 &
@ iz FASE2000,004  FASE3 000,004

L IE189]  Tensdode Entrada: (mlw ;

! Entrada Principal A pecrcR: FASEZ000,00¢  Fase 000,00V
]
——— [x189]  EmPonta [ Hoje: 000,00 kwh
MEDICAO DE ENTRADA PRINCIPAL A: RGO DF CONSUMIDORES B mmkWh — M Aﬂm.mmkwl-. L
. [1189] Corrente total de entrada: 3 513 00 A - A m?s 000,00 kwh

~ i N [G‘3A2]

21172,004 Fasex 168,004 | iRied] S FoadePoa okt (016 61 bh

omaot 500.97k% béSAn.w. mmmh

Tens&o média de entrada: P} |G-
391 00 v ! [G-4A2) MES ANTERICR: 000,00 kih
! Fﬂﬁa 391,00V  FASE3 390,00V || [G-4A3] G[JWJ] Poténcia de Entrada: mlm o

@) e poce 1o 000,00 (‘[mss] PoténcadeEntiade: 000 00 e

= Fi Fator de Poténcia;
ONTEM: 3013,100 kwh M ATUAu 20877,93 kwh I [Fe X ol(m

MES ANTERICR: 46647,53 kiwh
XS] FoadePonta [t 14579 97 kwh

ON!B& 20820.% kwh utsmuw 177315,90 kwh
MES ANTERICR: 457727,00 kiwh
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

[1Sub's. M¥Processo [ . . 1 ] ] 1 ] @ 2/10/2010
iiCompress. [ Ar-Condicionado [_’ ’_’ 1_‘ = ‘_’ l_’ ’_’ ‘_J ‘_\ 2 u;so.szm
mOsmose W Agua potével —y ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ :Ai::'ﬂ!':;"

Processo Care Overview

....................

030,36

VARIAVEIS DE RESUMO DA AREA:

I
l
i
'
)

.
v

[P [LIWBC]  TensBo de Entrada: 1398 93

| : - iFT)
e S
6 XIWBC] EmPontafHo;e 000 00 i '001'32......

gwm 4067,68 kwh M.ATUAL 27575,9 kwh
Mimm 71820,90 kwh

[xrwsc] Faadema“bﬁ 19658,9 kwh

e

@ 064,26

. 73 M ntsnm 23201720 '+ S i S - o M2 ey 3 | o R ¢ -1 R I = i 1 i O e
MES ANTERICR: 613019 [Tml
MES ANTERICR: € 250 kiwh 034,79

e
94011

(P [FTWEC] VazdodeEntrada: | 1062 54

2015 ‘Aibiﬂé‘iééh'i{io
| M.ANTERIGR: 1229011,00

'tozg i ot
o O e @ 0 e Zoo08
: Pessesesen e )
s [Fr22): T e L L
T T2 L Li[FT42):
| 18311
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

oD Dlinaee ’* H ” H ” H } ‘scm-’ ~Ascu2‘ . & Sl
i Compressores 8 Ar-Condicionado b - - ﬂ w ﬂ Usuério: None

= S
m Aguas W Efluentes  m Areas [“Anel | CPO1 ¥ CP02 Y CPO3 | Automagdo GiURo:  #Group#
k-‘»ﬂAMARAEAELP

Banco de Compressores

Compressor : CPO1 Q Compressor : CP02 Q Compressor : CP03 Q

I Pressao de Saida: 0.0 psi I Pressao de Saida: 0.0 psi I Presséo de Saida: 0.0 psi
l Marca: AtlasCopco | Marca: AtlasCopeco | Marca:  Atlas Copeo
Modelo: ZH-4000+ Modelo: ZH-4000+ Modelo: ZR-315 ¥SD

Compressor : 1 Q

'Complessor il

I Pressio de Saida: 0.0 psi I Press&o de Saida: 0.0 psi ‘#
l Marca: Atlas Copco I Marca: AtlasCopco .
Modelo: ZR-315 VSD Modelo: ZT-160 Parametros de rodizio

}[_'\Pfassr&o Head Princ.

\larme pressio alta O

e pressao baixa O ke
éncia acionada@

000,00
M. ANUAL 116,79PST
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

I Sub's. [ Processo l* [ “ H ] H ‘ ‘ | | Slzfzols,
& A SCO1| SC02
9 Compressores 8 Ar-Condicionado * ' ' ﬂ “m y —— ! Usuario: None
m Aguas mEfluentes i Areas Avtomagio 5;: e
MM MR GAE M CLP

COMPRESSOR CP13

Modo de Operagio ! Status
Remoto : SemcCarga Com Carga

00 00|

Compressor: CP13

| Pressao de Sida:

l Marca: Aflas Eopco
Medelo: ZT-160

Velocidade do Motor

Pressao DP Fitro Ar:

Pressao Resfriador Intermediario:
Temp. Saida Compressor:

Temp. Entrada Elemento2:

Temp. Entrada Ar Refrigeracao:
Temp. Enrolamento Mator R
Temp. Enrolamento Motor T:
Temp. Rolamento Traseiro Motor:
Temp. Ertrada Ar Regeneracao:
Temp. Mistura Ar Secador:

Estatisticas

(Porcentagem de Tempo de Permanéncia em Faixa
%

100

50

0620 2140 41-60 61-80 81100

VS0

Parametros Gerais
] Pressao Oleo:

Temp. Saida Elemento1:
Temp. Saida Elemento2:
Temperatura Oleo:

| Temp. Enrolamento Motor S:
| Temp. Rolamento Diant Motor:
| Temp. Entrada Secador:

Temp. Saida Ar Regeneracao:

Horas Totais: NUmero de Partidas Motor:
Horas do Modulo: h | Volume Acumulado:

Ciclos Carga Alivio |

Velocidade do Motor Principal: Setpoint Valoc dade Moduke:
Velocidade Motor Yertilador:

Setpoint de Pressao Selecionado:
Yalor Setpoint 1 de Pressao:

Walor Setpoint 2 de Pressao:

Sglecao Setpoints de Pressac:
Sekcao Setpoint 1 Pressac:
Selecao Satpoint 2 de Pressao:

COPYR BASE AUTOVMIACAO
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

5j23j2017
8:59:22 AM

Usudrio:  None
Grupo:  ®Groups

G
L:IAMARAE icip

= Energia = Yapor
B Agua potéavel ® Ar Comprimido
Automacdo ®ETE

APLI [:Al;:il:l WONDERWARE INTOUGH

Modo de Comando Modo de Operacao / Status
Local Remoto Automatico Manual
Velocidade do Motor Estatisticas
Porcentagem de Tempo de Permanéncia em Faixa
I
100
Marca: 50
Modelo:
VsD
00-20 21-40 -60 61-80 &1-100
Pardmetros Gerais
A Agendamento Horas entre 0% e 20% da modulagdo: 0 Hs | Temp de saida de Ar da Regeneragdo 0.0 °C
. | Segunda: das 00:00 h as00:00 h Horas entre 20% e 40% da modulagdo: 0 Hs | TempadmissaoAr Humido: 0.0 °¢
Horas entre 40% e 0% da modulagio: 0 Hs |Horastotais: 0Hs
. | Terga: das 00:00 h 35 00:00 h Horas entre 60% e 80% da modulagéo: 0 Hs |Horas emcarga 0Hs
Horas entre 80% e 100% da modulagdo: 0 Hs |Horas dormodulo; 0Hs
. | Quarta: das 00:00 h as00:00 h Press de saida docompressar 0.0 Bar |NUmera de arrangues do motar 1]
. Press DP daofiltro de ar: 0.0 Bar |Wolurme acumulado: o m*
inta: : 2 8 = =
T Rl = 00 : 00 h Press dodleo: 0.0 Bar |Relg Carga: 0
" Press Arrefecedorintermedidrio: 0.0 Bar |Mimerode arranques secador 1]
Q| sewta: das D0:00 h 35 00:00 h - - :
Temp de saidado compressor: 0.0 °C |Mimeros dearraniue ventilador 0
ii g 0.0 - i
. | Sibado: das 00:00 k3 00:00 k Ternp de saidado elemanto 1: C Welocidade atual (RPM): 0 RFP
Temp de saida do elementa 2: 0.0 =z |3etpaint RPM inferior [ o]rem
Y — DUNREIEY 5= 0000 | Temp de admisséndo elementa 2: 0.0 = |Setpoint RPM superior: [ o]rem
Temp deinjecédo do dleo: 0.0 -
CARREGAR ;: e Ce Injat

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

M Sub's. [ Processo l ‘*. &l ‘. I‘ {- ‘ : si22i2015.

B Compressores B Ar-Condicionado £ B i Usudrio: None
m Aguas B Efluentes  m Areas Automagiio b g
LM e e
Ar-Condicionado Overview
r { r”

| 4

Chiller's MultiSplit's Self's
Temperaturas Bare: Temperaturas Prédio Administ;ativu:
[TTw] Sala Principal: 005,12 [TTw 0]  Terreo: 026,73
[TTw3] Sala Linha BC #10: 0360 [TTw 1] 12 Pavimento: 024 .34
ra f
[TTw 2] 2° Pavimento: 024!7
Temperaturas Fare: (TT# F] Eefson: 024,28
[TTw] Sala Linhas JOA's: 023,10 Temperatura Mezanino:
[TTWC] Sala Linhas CD's: 024,11 G [TTw z]  SalaPrincipal: 000,00
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

5122j2015
I Sub's. M Processo E 7?‘167'?‘23 PM

B Compressores || Ar-Condicionado s Usuério: None
I Aquas B Efluentes M Areas Automacdo S oY
LM r e e
Caixa D'agua - Controle de nivel
- : _E Nivel estagiob
@' %
.lSL LT BAIXo (RS
PS 04
. BB3
ro|
I .LSH
BB4 } LT 1 Nivel estagio
| i 1 85370 %
leer‘ﬂazio _.o 'EI—B1 =
Z | - ’ 3
c—
Bomba 2 selecionada :— BBS
BB2 =
-c: @ E —!
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

mEnergia -‘{apur ; TN(DH "n« 15 | (il | [ crier | [ chier '\ chiller E ;{)J;guﬁ
@rocecco mAguapotavel &Iada dilers | | 0 " i | 8 |G Uik Neme
—/ — #Group#H

mETE CH | '
o] JAMARAEACLP

Hare > Agua Gelada >>>TNK 03 &13

Tag: TNK13 Tag: TNKO3

automstico an-rgml anorntncll Faw Rt asmen i nuthon ol Hw'ﬂﬂl BW!IW" Fale  Retst amen

Lgo el |(ev el

0RO > - Pt
e | s
PCVO34 u H o H TS Mhediderde T |
: " 7.403 o .
PMS  MedidordePressdo | i}(‘ »
4755 [Bar) ) "
— |1mm [%] . 1 PCVO3
DD PEOS  Cortioe e P s [goua Gelada "p'___- PITIS et Fresso
10000 [%] SP400  [Eur] 90.71 [%] ii’n (O [Ear]
= w ) Y B
L @ (%] PID: PICO3 Cartice o P
| ap— :§102 (%) sP200 (8]
. R ] PMFOS_CMD = FProgam futo
r PMPO7_CMD g [4]
: TNK_ 03_CONTROLE_PRESSAQ y I —
E.h.asemﬂ_] Aoy ...q —-
* 25 | -
g : TNK_ 13_CONTROLE_PRESSAD — BS54 | Furoe caD

: m u-.l a
13_aGUS_POTAVEL s

se 3 THK_
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

E A5
55607 PN
‘5 Lkudrio; None

®Energia m Vapor
Gupo:  HGrouph Automacia |~

mProcesso m Aguapotavel

VIV (B g

BETE
Adens. | Decant | Areal! Lodo | Aerac! DAF Sopr. | Elev DAMARAEAC'J
ETE > Decantador 2
RESET ALARME
FIT304  Medior e oo [PiD: Pio_Tc saia FIT3004 Medkbor d: fuo
20.81 [1#h] @ Gron ) spanis ‘@ 067 [h) AG3ER
H Operator Manual =
= ! L 3=
 —"
T3/T4 r
TCV300A

'I'.il__T

© CANtAdOr 1 up— o~ !

Sp |0m [%]
py |72 (%]
FITZ00  Medisor de N
iad
008 [I4h]

PMP30A
@ ™

B : : ;
m_ r—‘_g_._q X s : = evatona
-

5P 8000 [Hz]
PV 000  [Hz] .
PID: PID_PMP_S004
Cu 80.00  [%] 8P:7.00
Belecdd T

=

PMP300B
l;.. PMP3OB
A
= I el S 7

SF 6000 [Hz)
PV 000 [Hz
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

mEnergia = Vapor I l m s
mProcesso m Aguapotavel ]y' l " ii 'Lrl, EA {5 Lkudrio;  None MR BEE
WETE Adens.| Dazrt | Aweald! Lodo | Aevac!| DAF Tt ] B E] Af"m;“ “:::CLP Automacda |

ETE >> Area Quimica

'DAF RESET ALARME

Ot
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

mEnergia m Vapor 402015
mProcesso m Aguapotavel
WETE
ETE =2 Fisico Quimico
s el
o | 0
Lodo
[ )
DEC

o
S0P u

. d Dos. Coziz
Dos. Polim.

O Sem Permissivos TNKLodo »

Selecdio Auto...

Coagulagag g

40.22 PMP30E
l - —
FITZ0C  Medor ot PMPIOF
] ! pH30C
@ 5.32 [12h] ny :—1 —
: g n !
T1.T2 X P ™ £
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

5/2312017
8:59:22 AM

Usuario:  None

= Grupo:  ®Group#

leMER & E Woe

= Energia = Vapor
= Agua potavel ™ Ar Comprimido
Automacdo mETE

APLI I:AFAI:I WIONDERWARE INTOUGH

Vélvulas STATUS OSMOSE REVERSA ‘ Motores
XV221  XV222  XV231 XV232 | Osmose Reversa: PMP211  PMP251  PMP261

S —

XV234  XV236  XV237  XV238

e

L oL Ly

XV251  XV¥252  XV253  XV261

il
31

XV263  XV264  XV223  XV211

¥ ¥

XV271  XV273  XV254  XV212

ol et

e

- nE- - E~
XV265 X¥283
-
B
B Instrumentos
TT231 Medidor de Temperatura | Q1251 Medidor de Condutividade Medidor de Presséo FIT261  Medidor de Fluxo FIT281 Medidor de Fluxo
211 [°cl "4 [uS] [Bar] 17.70 [Ith] 0.00 [Ih]
TT1251  Medidor de Temperatura | Q1261 Medidor de Condutividac Medidor de Presséo FIT271 Medidor de Fluxo FIT282 Medidor de Fluxo
22.01 [°C] 4.08 [uS] 758 [Bar] 500 [Ith] 431 [Vh]
TT261 Medicor de Temperatura FIT251 Medicor de Fluxo FIT272 Medidor de Fluxo LT201 Medicor de Mivel
| 2347 [°C] -49.26 [m¥] 21.00 [I/h] 0.00 [lh] 0.00 [%]
pHmetro [PH_261] pHmetro [PH_221] TEMPO DE DPERA(;AO
H: 3.03 pH FH_ 8.46 pH Atual : 0 :11:35
o Anterior: 0 :15:24

COPYR BASE AUTDVIACAD



Exemplos - Sinotica ET&E:E

20-08-09 16:21:05
“-M« ‘31'-.:3\ veuirio: 60017554

'arametro: =
uuuuu BEaEns Graficos | Eventos

COPYRIGHT - BASE AUTOVIACAO
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Exemplos - Sinotica Eﬁﬂ?@,ﬁ

20-08-09 16:21:05

] sl | (] [E= veuirio: 60017554

C t o ] Earémnms P Gréficos | Eventos | Alarmes .
onservants| _ o5agem 'esagens T8 ‘.., v
o

RETORNO

Habilitagbes I
Conservante #1 : S —
Conse e #H Conservante #2

Utilidades
Temperatura: 4gua gelada

COPYRIGHT - BASE AUTOVIACAO
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Exemplos - Sindtica EQE;E

8/2008 8:30:29 M
12345678
=l
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

1511012014 18:11:

iy

=D
- =
s
-
-m

'!‘ /s
.!4

TE-527 LT-526 i TE 534 LT 533

[270°c [l 00kg |
[ o

o

B N

| 13.0 S/a. ‘ AZ 4.10%00 X>

' Lote: 138 I : =
) T-12 I T-22

=X

=<
-
-~

AR Comprimido
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AUTOMACAO

Exemplos - Sindtica

T ——— R ] 151102014 18:11:57
FIOR-108

—| 0 kg/min @
:t"""”
(@] @]
5 : @}
XV-138 X119 - ¥V.107 M.ixvdzo
F-102 .X’“"“'“
27.0 oc 0-0 oC | 26.0 oc

XV-104

0.0 kg 0.0 kg » 0 kg

@.x
XV-124

PP-102 Z

F1 F2 ‘ F3 F4 || F& F7 Parametro — || Alarmes || Alarmes | ‘
e Estocagem || Estocagem || Processo Cadastro — 2 ‘ ﬂ
. ||Blend Tank|| Tanques g N t@ T‘@

e Criticos

= - - - =Fi\= nL COMVACAD



Exemplos - Sinotica BASE

AUTOMACAO

Date Time Status Group Comment

Automagdo

22052017
14:07:46 N

. | ._lT

| Vigdo Geral | Agua Quimnica Ar Comprimido

0.00 m3th 0.00 m3h 0.00 m3h

Ha F30
D10
.m0
K4
K10 K20 |
. n
L. mo
K o
.
Ll
=z [oms fen 1|

Il

Torre CO2
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

Date Time Status Group Comment |

2 v 22.05.2017

BA_SE 14:07:46 —

Automagdo | — None
1 Visdo Geral I Agua I Quimica 1 Ar Comprimido :

==

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

, (ams = | Transporte Pneurnatico
& - =
L —

'-g_'ia-' Lg_ié p/_2| LATA

LOTE_ID Receita IFOTE_ID Recaita :
Cod.Receita 0 Cod. Recelta 0
[r)esc. Receita 5 [r)egg Racsita :
LOTE M. LOTE M.

0 de 0

Iniciar Pausa Fim do ciclo

0 de o
Iniciar  Pausa Fim do ciclo

B8 |G

' & | m'@

vioz ()
ﬁ: o f [ r— Al
cool CP67

or Y g r 2]
Qih Qi Qid Q) O3 O=8 Q= O==) =S o Bl

BASE AUTDVIACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

Au‘h:;magﬁb ‘n
InTouch) |
- p Recipe LOT_ID Liiclal Quantidade de Agua (L) __
ﬁﬂ, cod. Recine E Quantidade de Corante (L) mm
- - -
Tempo Agitacao (seqg) mm

PeSC‘ Recipe

3 Tempo Maximo de Espera (min) m

BATCH M. Temperatura TQ2601 (°C) m
0

Q=H 0= Q=6 0= O=B 0= O~ O =1of]

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

telas | Parametras | Graficos ‘ Alarmes ‘ Mone  &=@

Auromuﬁo

DPaL CPaL

LSL
@ LAl

[reiniciar ]|

Fi27i0s AM
RESET
Sfz3fzo17
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

telas | Pardmetros | Graficos ‘ Alarmes ‘ Norne ==&

Automaogto

combustion air
LUvO|

PAH
TAH

Lo

Fi27:05 AM
RESET
Sfz3fzo17

© COPYRIGHT - BASE AUTOMAACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

T P Secador

Automagéio

© COPYRIGHT - BASE AUTOMAACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

Setpoint Actual Percent Speed I 6132017
o] Filros
6:48:31 AM
Operador: A Novegarar | 200502007 2vag1a
- avegador |
Back Flush
FP3 Timers
1 —
To PHP
e —_
| FP2 PP

rrom vacuum

-
Previous No Rinsing seq. in progress BS4
Screen

PLS PFP

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

52312017
8:18:47 AM

¥ L
A A
==
| |
c-2 cA1
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Exemplos - Sinotica BASE

AUTOMACAO

6/27/2016
AGUA BRUTA { AGUA POTAVEL 1:27:03 PM

CAIXA DE AGUA INCENDIO

. CAIXA _CAIXA
170m° AGUA BRUTA AGUA POTAVEL
0.0m? L 0ome
785

»a—

REDE DE HIDRANTES
FABRICA
FREE Saida-ETA
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Exemplos - Sindtica

Visao Geral

6

BASE

AUTOMACAO

INTERLOCKS

PERMISSIVAS

Tabela Auto Start

Tabela Pressdo

Tempo de
Operacio

Hivel do Molde (mm)

Set-Point ’W
Atual ’W

Taper (mmj

Esquerdo 11.13
Direito 11.08

Vazio de Agua do Molde (L/min)

Traseira ’W
Dianteira ’m
Esquerda  631.84
Direita ’W

Espessura (mm)

225

Peso da Panela (T)

Bruto ,W
Liquido 0.0
Tara 123.4

I
i

Sistema BOP

Atual 4

Sel. Curva

Velocidade {m/min)

A Temperatura Agua Molde ( °C)

Esq D
Traseira 016 | 0.66
Dianteira 036 | 0.16
Esquerda | 010
Direita 0.00

Rec fad 0.00
0.05

0.00

Pré-ajustada

Real

B84

0.00
2

Tempo Pan.
[rrir)

Braco Torre

Inclinagéo

NIVELADA

Oscilador do Molde (cpm)

SetPoint 0.00
Atual 0.00
Tipo de Curva H Sen. 4

Curso {mm) 5.00

Tempo Estripamento
Negativo (%)

Modo

10.00
AUTO
25

Pesiss

Curva | Sel.Padrio

Condigédo da Barra Falsa

| NAD INSERIDA

SP JOG Insergdo (m/min)

Carro Distribuidor
0

Nimero Carro

Temperatura 1534
SP Peso (T) 58.26
Peso Atual (T) 0.00

Rearme Encoder de Tracking

Rearme

Estado do Clamping do Molde

\ Fechado

2131.00

Atual

SP de Rampa Lenta (m/min2)

Aceleragido

04
05

Desaceleracao

Controle Drives Segmentos

Timer de Velocidade

Timer 1 | Timer 2 | Timer 3 |

@
o

@
Pilr)

P 1/
w27

Curvas Recebidas do Nivel Il

Termo Tracking

Dados

Intervencgio Manual
Subir { Descer |

Trocar Presséo |
Trend Yelocidade
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‘ Vista Geral Comum fnf”

Yalvula Gaveta

mm mm
F0— Fl—— —70

Yalvula Gaveta

mm mm
F0— Fl—— —70

- 1 - Controle
- 1 - do Amepa

w

_ 4 - alv.Gaveta
- 1 Panela(*)

Velocidade (m/min) o 100.0

H0 = 50— —50 Al -
= Arual Velocidade (m/min)

Selegéo NIVEL 1 Selecdo NIVEL 1
Recomendada 0.00 Recomendada 0.00
Pré-ajustada 0.05 ¥ Pré-ajustada 0.05
Real 0.00 | HAo SELECIONADO Real 0.00
11 90!

Referéncia 14.4 = Referéncia 17.3

Atual -50.0 Atual -49.0
Set-Point 200.0 Set-Point 200.0
Atual 200.0 | Atual 200.0
Desvio 0.0 aE: .- . i ; .I ) Desvio 0.0

|h-

‘..-'ATemperatura Agua Molde (°C) Vazdo de Agua do Molde (L{min ‘..-'ATemperatura Agua Molde (°C)
Esquerda Direita ) o Ezquerda Direita
Traseira 0.16 0.66 Traseira 4702.41 Nimero Distrib. 00 Traseira 0.00 Traseira -053 |-0863
Dianteira | 0.36 : Dianteira 4690.12 A Temperatura 1534 | Dianteira 0.00 | Dpianeira -0.63 |-0.63
Esquerda -0.10 Esquerda 631.84 SP Peso (T) 58.26 Esquerda 0.00 Esquerda -1.80
Direita 0.00 Direita 630.91 | PesoAwal (T) 0.00 Direita 0.00  Direita -1.50

i
i
&
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Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

‘ Torre e Carro Distribuidor QE]
(") L02_DRV VALVULA GAVETA
() L02_BYP BRACO 1
() LO3_DRV VALVULA GAVETA
() L03_BYP BRACO 2
() L03_APWR ALTERHATIVA
EEEEE]

POSICAC TORRE

Translado 17 = ’ Translado 2.6
Altura 5105 Altura 59.5
L L
REFRATARIO
Carro A | | 2.76t CarroB | 089t
0K ] 0K oK ] (014

- I -
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Exemplos - Sindtica

Pré-Aquecedores

&

BASE

AUTOMACAO

Pré aquecedor 5 ‘

v

77

vy 9

:

'\

[

| Ndo

Nimero do Distribuidor

Bomba Hidraulica

Pré aquecedor 6 ‘

)

WA

ﬁ Envia Nivel 2

| Desligada

Nimero do Distribuidor

Bomba Hidraulica

| N&o ﬁ Envia Nivel 2 | Desligada
 ooema |
| Ligado SP 593 | Ligada | Desligado SP ’W | Desligada
594 Real | 25
| Desligada | Temperatura OK | 0K | Desligada | Temperatura OK | oK

Programa 1
Passo ’7
Mdmera 3

51.00

Tempo Restante
(min.)

Wazéo de Gas (m®fh)

Purga

Real | 182

| Encerrada

Pressiio de Gas

| Pressdo OK

Tendéncia Histarica

Ver

Padréio de Aquecimento
Programa 2

Passo W

VYazéo de Gas (m®/h)

Purga

Real | 0

| Inativa

Presséo de Gas

Gmero
Tempo Restante
e 0,00

| Pressdo OK

Tendé&ncia Historica

Ver
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‘ Agua de Resf. do Molde o’

@@_. " fi
e |

23544 Limin 2348.0 Limin
TRASEIRA

6.3 kgtiem® PITOE_S

TEDS_S 1. 5.4 kgtiem®

214 °C TEDE_S
TED5_5_D 215 i
TEDG 5 D
0.0 °C

TEOD3 5 D

0.1 =

P ———

roOImEounm
L= =mI =0

DIANTEIRA

i

|
(A
I'lr ;'lr é@ +I_ * [‘ 38F1S%5 3}5] |. u & »

FITO3 5 | FITOS_5 | FITOE_5 | FITo4_5 |
| 47024 umin ﬁﬂﬁiﬂ.ﬂ Limin :3]%1| 630.9 Lmin e | 4690.1  vumin |

Fovis_s | Fovos s | FCVOR S | FCvid s | (i) it ]
| 831 =] sS4 =|| | &5 % | 494 = FITO2 5 |
10561.7  Lmin [ﬁ]_@

Filtros Aut.

|I - > Trocador
I de calor
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Exemplos - Sindtica

BASE

AUTOMACAO

| Vista Geral do AWM

et

TAG

Situacdo da Troca de Largura

Modo Selecionado (HMI)
Modo Selecionado (QOP/SOP)

Nivel 1

 Automatico

dtual SetPoint  Troca Larg. Coeficiente de Contragio 1005 K
mm | 1113 | 11.03 | 250
%wm | 1.6 | 115 |0z 202.1 gtiom

Cilindro Superior
Esquerdo

Cilindro Inferior
Esquerdo

Situacdo da Troca de Largura

Atual Set-Point Troca Larg.
mm | 11.08 | 1103 | 250
Wm | 118 | 115 | 026

Largura do Molde

Esquerdo Atual Direito
| Mudanga de Largura | Set Point Largura Superior (nm) [1087.57 mm | [2153.06 mm | [1065.69 mm |
Largura Atual Superior (mm) | 1087.47 mm | 215322 mm | 106574 mm
| Grafico Historico Largura do Molde | Largura Atual da Base (mm) | 1076.35 mm | 2131.00 mm | 1054.66 mm
Set Point Taper do Molde (mm) _ _
| Interlocks |
Comprimento da troca (m) 0.00 m
| Permissivas | Préxima Troca (m) 0.00 m

BASE AUTDVIACAD

Cilindro Superior
Direito

Cilindro Inferior
Direito

PARTIR PARAR

Comando de Acionamento
Troca de Largura

Situagio do Clamp

| Fechado
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‘ Lubrif Torre Giratoria fif"

ALTO
Sistema de Graxa
Principal
§ T T i
BAIKO - : | Ar
MUITD BAIKO = - Comprimido

®

L

Bomba Elétrica

Ciclos Ciclos

= | Dipoiis g s -
Reset

Valvula de Reabastecimento

i |M|:|d|:| Remoto |
: . |- AUTO | |- MANUAL |
- '
| | - .
. Status | Automatico | Lubrificado
I 5 T o i ‘- LIGA ‘ ‘-DESLIGA ‘
0 . | Tempo prix. ciclo 01:25 min:seg
' — | =
i = f = | Tempo Monit. Excedido NAO
|

ER)
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Exemplos - Sinotica BASE

AUTOMACAO

‘ Sistema Hidraulico Torre

Agua de E- = <=
haguina | +[
‘ % \ - |
B =-> -
FI_04_C =
Drena 5 umin.-@ - ’
Bornba 03 e
/ém/- | Trocadores de Calor
o ef) '
N —oes @ Tiabaho 8500 L || || EEEITRCETSE | 0
Limin = 5
Dreno =
Fiarnba 011 Al | 3800 L Atual (L) 2578
% Baixo 2000 L Anterior (L} 2769
Tarre

M. Baixo | 1600 L

| .
Temperatura (*C) ’T

Nivel (%) | 64
SP Temp. Alta () | 60
SP Ligar Resfr. ¢C) | 45
SP Desl. Resfr. °C) | 40 4

T 3FM1_05_C

| | Tarre
FI_08_C + FI_07_C Giratdria >
-7 555 Lmin - 09  Lmin

PT_03_C - PT_02_C
T 214.7F kgitem® -7 2B kgfiem®

—

|| [ Fitwos

| Bombas de Recirculagédo |

=]

Grafico Histarico

Cond.Sistema Principal
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‘ Hidraulica CarroDistribuidor @ﬁj”
4/! 14 =
: » [A] - Wil E. @ : > Bacia de Agua
he;\gua_de r_,%. TE = : de Maguina
aguina l o4 E. J FT_05_C
el Al -+ A4 umin

3FM4_FI_01_C
Drena 1.4 Umin Q |

Bomba 01 SFM4 FI 02 C "t eI CamEliEes Gl Tangue | Trocadores de Calor |

’m ] Wakula
. Gaveta
_— 0.0 umin Q| I] o Temperatura (°C) 32

Troca
Rapida >
Borriba 02 Nivel (%) 72
SP Temp. Alta *C) 60 Retorno
do Sistema

SP Ligar Resfr. 'C)| 45

SP Desl. Resfr. fQ) | 40

Retarno
Sistemna

: Trabalho 600 L
|Tﬂnque de Oleo Alto W

Baixo 510 L
M. Baizo | 370 L

Retorno

Acumulador

Set Alarme
Acumulador J]
Acumulador []

-~ PTOEC
155.5 kgifem®

FI_03_C

b 2.0 Umin
PT_01_C

. 0.7 kgtiom®

Bomba Principal 1 Bomba Principal 2
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‘ Circuito Aberto

Filtro de
Areia

Injegdo de
Hipoclorito
< Injecdn de
Soda C.
Injecdo de
Disper.

PdITOZ C
1“'1.? Kafiom® i@_l >
Lo

FITO2_C %Dagrg dae b
________ 602.3 Umin
POITOl_C

I FPogo de 10.24 Kgtiom®”

—— Carepa J i
5 -

|Bomhas Circuito Sec./Spray |

Caga =14 o ,

FITo_C | [c
[19764.5  Limin ---- . Come!

u.uP:”KD;f?:nx--@ -~ %
> % | '

1 FPogo de
o : Carepa

Bombas Contr. Filtros | Filtro de
Areia

PITO _C
0.03 rgtiem=™

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



BASE

Exemplos - Sinotica AUTOMACAO

Agua Magq. ff’

FITS1 =
489.1 Umin | 245 Limin

' Agua Maquina
i FIT17_5
LY 4915.2  Umin

FITS3 e
7090 Umin | 280 Linin

FITS5 Set Alarme
489.5 vumin | 280 Limin

FITS?
586.3  Limin 280  Limin

FITS3 Set Alarme
4294 Umin | 280 Limin

0.0 | 280 Limin

PITT1I_S | TET1 5 | FITES —
67 teiten| 2l E 3916 Umn| 280 Limn

TEDZ_5
216 °C
| Pogo de
[J _ Carepa

Sistema de
Agua de Maguin

© s

TEF2.5 | FITrz_s | M
218 = Eﬂ%' 162.3 Umin = 120 Limin

Agua
Industrial

Sistemna de
gua de Maquina
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‘ Circuito dos TQs Emergéncia @Bf

[ Tangue Emergéncia - Aberto | | Tangue Emergéncia - Semi Fechado |

Bacia de Bacia de
Agua Fria Agua Fria

e Fogo de L Fogo de
Carepa Carepa

5 — 4 5 —
—_— Circuito p— Circuito
[ — ﬂ <S—— Semi Fachado
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Exemplos - Sindtica

BASE

AUTOMACAO

Exaustores da Camara

"

TAG
MANCAL DO EXAUSTOR MANCAL DO MOTOR MANCAL DO MOTOR MANCAL DO EXAUSTOR
Vibragao Temperatura Vibragao Temperatura Vibragao Temperatura Vibragao Temperatura
wTm 1.5 | pcol 1.5 | VT111.5 | PC11_1.5 | VT11 1 6 | PC11_1 6 | WT 1 6| pcil_1 6 |
[ 14 mme | 447 [ 08 mms | 522 = | 17 om:= | 626 | 18 mms | 531 cC
W01 2.5 | pci1 2.5 | WT11 25 | Pc11_25 | WT11 26 | Pc11_2 6 | W01 26 | pcM_2 6 |
[ 13 mms | 418 B [ 09 mmis | 434 € [ 24 mmis | 490 € [ 23 mmis | 436 o
WT01_3.5 WTO01_3_6
1.1 mms 1.7 mmis
WT01_4_5 WT01_4_6
16 mms 4.3 mmiz
WT01 5.5 WT01_5 6
1.5 mmis —~ Y 20 mms
YT01_5_5 WTO01_B_6
0.8 mms | 1.2 mmis

Exaustor do
Molde - Veio 5

b mes

Exaustor Vapor
Camara - Veio 3

LIGADO

|- Auto ||_ Manual |
||_Au’rostar1 ||_Autostop | ;

Exaustor do
Molde - Veio 6

Exaustor Vapor
Camara - Veio 6
LIGADO

i

Temp. Exaustor Camara ¥ [°C) ;

Enrolamento A
Enrolamento B

Enrelamento C

| 77
| 76 !

o

BASE AUTDVIACAD

Exaustor Vapor
||_ Auto H Il Manual |
||_Autostar1 H [ Autostop |

Temp. Exaustor Camara V& [°C)

Enrolamento A 99
Enrolamento B 99
Enrolamento C 98
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‘ Runout '?i%f]
AREA RUNOUT
ESTADO DO MAPA /‘ A /‘ /‘ /
VAGOES I \
PONTE ARI1 ‘ onte conectada

STy

GBI

BAUMMAN 1 BAUMMAN 2

o
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Exemplos - Acompanhamento AUTOMAGAC

ACOMPANHAMENTO

Acompanhamento
#1

|Peso inicial | |Peso paradal| Peso atual || (ide. desej.|| Qude. real || Desvio (%0)] A% .05% 0% 0584 1%

| |0.00 ka] [ 43.45 ke[ 43.50 kg|[ 43.45 ke[ 43.50 kg|[_0.12 %] | | 1 [ T[]
[ [ 43.50 kel[ 66.05 ko[ 66.10 ka][ 2255 kol[ 2260 kgl[ 022%|[ T T [0 T T |
[ 1[66.10 ko[ 80.45 kol 81.00 kgl[ 14.35 ke[ 14.90 kol[ 383 %] I:I:I:_
| |[£1.00 kg [233.85 kg [234.00 kgi|[152.85 kq][153.00 ka|[ 0.10%]|[ [ [ |

#2

|Peso inicial||[Peso paradal| Peso atual || Oide. desej.|| Owde. real || Desvio (20)] A% oS 0% 0% 19

[ [ 0.00 kg][ 43.45 k][ 43.60 ke[ 43.45 kg][ 43.60 kgl[ 0.35 %] | | [0l 11
[ [ 33.60 kol[ 66.15 ko[ 66.30 ko[ 2265 kg|[ 2270 kel[ 067 %|[ [ [ [0 | |
[ 1[66.30 k[ 80.65 kgl[ 80.70 ke[ 14.35 ke[ 14.40ke][ 035%| [T 0]

[ [ 80.70 kg|[233.55 kg|[237.00 ke][152.85 kg [156.30 kg|| 226%||_|_|__

FIMNAL #1

|Peso inicial||[Peso paradal| Peso atual || Qide. desej. || Qude. real | | Desvio (%3]

| |[339.00 kg|[400.59 kg][401.00 kg][ 61.24 kg|[ 62.00 k][ 124 %] [T T [N
| |[0.00 kg][338.76 kg][339.00 kg][338.76 kg][339.00 k][ 0.07%][ [ [ T [ T |

FINAL #2

% -0.5% 0% 0.5% 1%

|Peso inicial | |[Peso paradal| Peso atual || Qide. desej. || Oide. real | | Desvio (20)] S RS T 0 G

| |[401.00 kg|[462.24 kg][462.30 kg][ 61.24 kgl[ 6130 k][ 0.10%| [T T [T T T ]
| |[0.00 kgl[338.76 kg][340.00 kg|[338.76 kgl[340.00 kg [ 037%][ 1 1 T T |
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B rnergia == vapor > ; ‘ " ’.’ T - 12652012
mProcesso  ms Agua potavel [t z I-HEJ E a l BI-HEI-HEJ ﬂ j! Hﬂlglﬁ] (9 %m.snm
WETE = : " #Group#
n-mmmmnm-m ) s , i
A_M A_R M E e
PR 1P Jew YIRcow N o 10 B8 [0 O 2o S, S S [ IR N S > - R (2 [ M N
PR 2 &y w1601z esvasan =] [00100:05:00.000 =] [T1/26/2012 pi0sasAM =]
(V2672012 3:0C 30 &AM} 20 None
(172672012 9.04.00 AM) 21 Neoo 1 Nene (0 days, 00:03:30)
Lursor
n
20
8.59.45 AM 9.00.45 AM 9.01.45 AM 9.02.45 AM 90345 AM 304454
V262012 1262012 12672012 1/26/2012 12672012 V26520!
ERID-SMVO01: PowerMoritor 3000_Msking Potencia_Reativa [BestFst - 00 00:00.01.318)
fm | Descriphion N X1 | Vaue 2132 |
W PowerMont . Fator de Polencia (%) 1 BRIO-SM None 1 2 0.00.00.000 1 1
7 (i PoweMont . Potencia Ativa Total (kW) 2 BRIOSM... None 0 €0 0.00.00.000 N %
0 WEENNEEE Fotencis Reativa Total (. 3 BRIOSM Neew 0 0 0.00.00.000 20 2
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Exemplos - Graficos

BASE

AUTOMACAO

ACK

Graficos

Grafico de
Temperaturas

Grifico de
Destilado

Grafico de
Presséo

Grifico de
Vazido

Grifico de
Pesos

Gréfico de
Pesos

Grafico de
Corrente Agitadores

Grafico das
Caldeiras

Gréfico dos
Tanques de Estocage

Grafico de
Temp. Tgs Estocagem

(=1 [=1

189°c || TE-Reator

1511072014 18:11:57

o Oct 14 Oct 14 Oct 14 Oct 14 Oct 14
10:13:26 12:13:26 14:13:26 16:13:26 18:13:26
3000 =
263 1
2254
188 - B R iy, MRS St R R TSI, ¢
wwa“_—_u_hd—‘__\\\
150 \“ —
x\}f
113 -
FATE
‘-‘_,_‘_‘
“‘1"‘\—..
38 4
(i
4] 10:13:26 i)
(I 18:13:26 | » |

96°C . TE-Entr. Condens.

34°C |  TE-Diluidor

161°C [} TE-Saida do Reator
245°C |  TE-Entr. Oleo Quente

| 75 m’h Vazao Nitrogénio

F1 F2
¢: Blend Tank|| Tanques

F3

F5
Processo

F7

Cadastro

=K
Resinas W

Parametros

¥

Alarmes || Alarmes

Q| @

Criticos
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Exemplos - Alarmes e Eventos

Comment

15110114 18:04:12 Alarme de fio quebrado UNACK BW-LSH
15/10/14 18:04:12 Resetar Totalizadores Parciais UNACK AL-RET
15/10/14 18:04:12 Nivel Baixo, Tangue UNACK 99¢ AL-WAL-1248

15/10/14 18:04:12 Falha, Vaivula UNACK F-FV-168

Alarme ON

Alarme OFF

Alarme Reconhecido

F1 F2 F3 F4 F5
g Blend Tank|| Tanques | Estocagem||Estocagem || Processo Cadastro
Resinas

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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1511072014 18:11:57

$System
R-102
Geral

Geral

51
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N

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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