
SMGV – Sistema de 
Monitoramento e Gestão de 

Variáveis.
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Objetivo

Ser uma solução que permita o monitoramento, análise e o controle de diversas 

variáveis e grandezas que estão direta ou indiretamente relacionadas com o 

processo de produção da empresa.
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Grandezas monitoradas e 
controladas

Grandezas implementadas para monitoramento, análise e/ou controle:

• Energia Elétrica;

• Temperatura;

• Nível;

• Vazão; 

• Pressão;

• Ar-comprimido;

• Ar-condicionado;

• Água potável e água purificada;

• Tratamento de esgoto e de efluentes;

• Chillers.
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Controle

Controle dos equipamentos e processos, tais como:

• Controle do banco de compressores;

• Controle do sistema de ar-condicionado;

• Operação da Osmose (água purificada);

• Operação do sistema de água potável;

• Chillers.
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Análise

Exemplos de informações tratadas e analisadas:

• Consumo de ar-comprimido;

• Pressão nos anéis de ar das linhas;

• Consumo de energia elétrica da subestação e por painel de distribuição;

• Medição da Tensão, Corrente, Potência e Fator de potência da subestação e por painel 

de distribuição;

• Temperatura e umidade das linhas e salas dos compressores;

• Dados dos compressores.
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Ferramentas

Para a solução foram utilizadas as 

ferramentas:

Wonderware (Tecnologia Archestra):

IAS 3.1;

Data Historian 10.0;

InTouch 10.1;

Information Server 3.1;

HistorianClient 10.0;

Remote Response Objects 1.0;

Corporate Energy Management;

Condition Based Maintenance;

Rockwell Automation / Allen-Bradley/ 

Siemens:

Controlador família Controllogix / 

Compactlogix;

Remotas em Flex I/O;

Controladores família SLC-500.

Controlador lógico Siemens S7-300 via 

Profbus

Rede Industriais

Ethernet TCP/IP, Ethernet/IP, Modbus 

TCP/IP, DH+, Profibus/DP, 

Devicenet
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Arquitetura do Sistema – SMV

Armário dos Servidores

CPD

Estação 
Servidor 2

Estação 
Servidor 1

Rede DH 485
ModBus

Fibra – Rede Automação

Cabo – Rede Automação

Cabo – Rede TI

CP02

COMPRESSORES  
CPR#01

CPR#02

CPR#03

CPR#04

CPR#05

CHILLERS  

CHR#01

CHR#02

CHR#03

LINHA 1 LINHA 2 CP04 LINHA 3 DISTRIBUIÇÃO

CCM COL  

Caldeira 1

PLC  - SMV

CP01 MCC   

QGBT TF QGBT COR
PM800PM800

REDE MODBUS

CP03  

ETE  

CP04 LINHA 3 CONTROLE CP05 LINHA 4 CONTROLE CP05 LINHA 4 DISTRIBUIÇÃO

MCP TAN

Caldeira 2

SEPAM#04

SEPAM#05

SEPAM#06

SEPAM#01

SEPAM#02

SEPAM#03

SUBESTAÇÃO  

STRATIX

Equipamentos em 
FieldBus

HX900

CCM LINHA1/2 CCM LINHA 3/4

STRATIX STRATIX

STRATIX

STRATIX

STRATIX STRATIX

STRATIX
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Desafios

• Integração de diversos fabricantes/plataformas/equipamentos, convergindo para um

único PLC, sistema de supervisão;

• Não trabalhar com sistemas proprietários (existentes nos fornecedores de compressores,

multi-medidores de energia, ar-condicionado, etc.);

• Sistema escalável para integrações futuras de outras variáveis e outras áreas da fábrica;

• Sistema robusto para evitar falhas que o tornem inoperante (arquitetura cliente-servidor,

servidores dedicados, redundância de servidor, hot-backup, centro de controle com área

de acesso controlado/refrigerada/no-break.
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Tela Inicial
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Energia – Overview
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Sub-Estação - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes



16

Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes
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Energia - Detalhes



30

Energia - Detalhes
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Processo – Overview
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Processo – Água Gelada



33

Processo – Água Gelada Chillers
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Processo – Água USPW
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Processo – Água USPW
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Processo – Água USPW
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Processo – Água USPW
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Processo – Água USPW
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Processo – Água USPW
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Processo – Água Industrial
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Processo - Overview
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Processo – Osmose Reversa
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Geração de Vapor - Overview
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Sistema de Vapor – Caldeiras
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Sistema de Vapor – Caldeiras
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Sistema de Vapor – Tanque
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Sistema de Vapor – Tanque



48

Água Potável - Overview
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Água Potável - Hidrômetro
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Água Potável - Poços
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Água Potável - Poços
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Água Potável - Cisterna
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Água Potável - Cisterna
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Sistema de Climatização - Overview
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Sistema de Climatização - Overview
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Sistema de Climatização - Fancoil
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Ar Comprimido – Overview
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Ar Comprimido – Compressor
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Ar Comprimido – Compressor



60

Ar Comprimido – Linha
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Sistema de Gráficos
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Sistema de Gráficos
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Formas de Análise

A partir dos dados gravados no banco de dados pelo historiador estes dados são 

acessados a qualquer momento e de qualquer ponto da empresa, utilizando as 

ferramentas de relátorios e gráficos para análise e apresentação dos dados 

configurados pelo MS-Excel ou MS-Word disponíveis na web (intranet) para acesso 

pelos navegadores da web.
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Dados no Excel
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Relatórios - Information Server
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Serviços desenvolvidos 

• Especificação e acompanhamento da implantação do projeto SMV;

• Desenvolvimento, implementações e ampliações;

• Especificação, implantação e acompanhamento da rede de Automação.
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Investimentos e retorno do projeto

• Tempo de retorno do investimento: 1,5 anos;
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Archestra

Tecnologia ArchestrA (utilizada neste caso de sucesso)

Recursos

• Diminuir os custos de implementação e com o ciclo de vida

• Configuração e manutenção simplificadas 

• Escalabilidade ampla e altamente segura

Capacidades

• Um modelo em comum para toda a indústria reduz a complexidade

• Ambiente de desenvolvimento único e altamente extensível 

• De fácil manutenção utilizando estruturas baseadas em templates e guiadas por objetos 

• Desenvolvimento remoto de aplicações e gestão da mudança 

• Segurança de acordo com o nível dos dados e comunicação de dados construída dentro 

do sistema.
http://global.wonderware.com/BR/Pages/WonderwareArchestrATechnology.aspx
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Historian

Data Historian (utilizada neste caso de sucesso)

Benefícios

• Preserva os registros da indústria 

• Melhora a tomada de decisão operacional 

• Escalável para quaisquer aplicações 

• Auxilia um maior desempenho industrial

Recursos

• Armazenamento de alta velocidade e compressão de dados passível de aumento 

• Fácil de configurar & manter

• Ampla conectividade com a fonte de dados 

• Captação & rastreamento de dados eficiente 

• Alta disponibilidade assegura a integridade/continuidade dos dados

• Relatórios & tendências de dados integrados e via web

http://global.wonderware.com/BR/Pages/WonderwareDataHistorian.aspx
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Sistema Scada

InTouch HMI/SCADA (utilizada neste caso de sucesso)

Benefícios

• Fácil de usar, fácil de implementar

• Fácil configuração, manutenção simplificada

• Alta segurança e disponibilidade

• Escalabilidade praticamente ilimitada

Recursos

• Visualização HMI e SCADA geograficamente distribuída

• Desenvolvimento e manutenção baseados em templates

• Emprego remoto da aplicação e gestão de mudanças 

• Segurança de acordo com o nível dos dados embutido no sistema

• Definição de alarmes fácil e flexível

• Coleta de dados e análise para sistemas novos e existentes

• Geração de relatórios de fácil utilização

• Acesso aberto a dados históricos 
http://global.wonderware.com/BR/Pages/WonderwareHMISCADA.aspx



Telefones: (11) 4456-4321  /  (11) 4456-1408 /  (11) 97885-1596

WhatsApp: (11) 4456-4321 /  (11) 97885-1596

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: baseautomacao.com.br

Catálogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao

Contatos
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baseautomacao.com.br/loja

