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CTR — Coleta, Tratamento e Relatorios

Automagao

Dados de maquinas e linhas de producéo

.CP — Controle de Paradas
.OEE — Overall Equipment Effectiveness

.CEP — Controle Estatistico de Processo




CP — Controle de Paradas

 Registro de eventos (partida/parada) individuais e somatoria
- Contagem de tempos (downtime/uptime)
- Bloqueio/Liberacao de producao (com ou sem justificativa imediata)

10z

Sistema DataStore

Relatério Analitico de Intertravamento

Entrada: ESTADO DA MAQUINA - Perioda: 0/03/2012 18:28:40 3 12032012 18:28:40

:: Grafico de Paradas ::
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OEE — Overall Equipment Effectiveness IBYASE

ATomagﬁo

« OEE (%) = Availability(%) x Performance(%) x Quality (%)
(Disponibilidade x Eficiéncia x Qualidade)

- Disponibilidade = Tempo disponivel / Tempo programado
[(tempo programado - tempo total das paradas) / (tempo total turno — tempo paradas

programadas)]

- Eficiéncia = (Qtde produzida x tempo ideal ciclo) / tempo disponivel
[(gtde produzida no turno x taxa de producdo em minutos por item) / (tempo total turno — tempo

paradas programadas)]

« Qualidade = Unidades boas /
unidades produzidas

OEE %

Key Performance Indicator

TR Shift time —
Available Time = Unavailable Time

Running Time

Availability% = Available Time

Total * Ideal Cycle

Pertormance% = Running Time

Total — Scrap

Quality% = Total

Overall Equipment
Effectiveness (OEE) =

Availability x Performance x Quality
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CEP — Controle Estatistico de Processo

LSE/LIE/LSC/LIC (Limites superior e inferior de especificacdo e controle)

Média
Desvio Padrao
Minimo/Maximo

Pontos verdes/amarelos/vermelhos/brancos
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Data: 10/1/2008 7:12:35 AM
Lote: 8275259800

Média: 202.13 mL

Minimo: 199.30 mL
Pontos Verdes: 16

Registro de CEP do Packing

Aprovado

Produto: Shampoo Pantene 200ml

Nimero Amostra Lote: 1

Desvio Padrdo: 1.30 mL
Maximo: 204.18 mL
Pontos Amarelo: &

Densidade: 1.019 g/mL
Linhas 1 - Exacta

Targetz: 0.33
00oL:3.0%
Pontos Vermelhos: 8

Limite de Controle

[l Limite de Especificagio

Data: 01/10/08

Usudrio: Douglas

Pontos Brancos: 0
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Fora de Especificagio
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Base Automacao
- Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408
- E-mail: comercial@baseautomacao.com.br
- Site: www.baseautomacao.com.br
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