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Definicao

Automagao

O sistema OEE tem como objetivo responder a trés perguntas:

* Qual a disponibilidade que tenho para produzir?
* O quao eficiente € minha producao?

« Quantos produtos de boa qualidade consigo produzir?
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Caracteristicas

Automagao

Utilizacao
InformacoOes das linhas de producao em tempo real,
Permite o facil planejamento diario das linhas de producao;

Interface de consulta dos relatorios e graficos a partir de navegadores
Web;

Interface de operacao simples e visual;

Filtros para consultas de acordo com as necessidades dos usuarios;
Versatil: facilmente adaptavel as necessidades do cliente;
Ferramentas para exportacao e impressao das consultas realizadas.

Tecnologia
Banco de dados para armazenamento das informacoes;
Independente do sistema de controle da maquina/linha;
Equipamentos dos maiores fabricantes do mercado;
Criado em linguagens de programacao atuais.
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Interface Web D)
Planejamento de Producao Automagdio

Interface de facil utilizagdo e versatil;
proporciona total liberdade ao usuario de
gerenciar sua producao.

| segunda-feira | terca-feira

Produc2o Linha 01: Parada Programada : | Producdo Linha 01: Produto 01 Producdo Linha 01: Produto 01 Producgo Linha 01:
Produto 01 Producso Linha Produto 01
02: Produto 01
Parada }

Programada : Parada ‘

Programada :

Parada
Programada :
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Interface Web B
Indicadores de Producao Automagdio

Linha Linha 01

Periodo 17/01/2015

Turno Turno 01

Indicadores de Disponibilidade,
Eficiéncia, Qualidade e OEE;

Capacidade de Producdo

unifhora

Producdo Atual
Disponibilidade

1,500

Tempo Real e Programado,
Producao Estimada e Real, |
Total de unidades produzidas boas T Producio fimada Unidages pozs

e rejeitadas. rempo produzindo Produio Rea nidades Rejeitads

20,83 794 16
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Interface Web
Indicadores de Producao Automagdio

Relatorios tabulares para facilitar a comparacéo de dados.

Linha 01 Periodo 17/11/2015 a 18/11/2015

Periodo Turno | Tempo Programado (min) | Tempo Produzinde (min) | Producdo Estimada | Producdo Real | Unidades Boas | Unidades Rejeitadas

17/11/2015 06:00

o
17/11/2015 14:00 1° Turno 480 432 1250 1085 973 112

17/11/2015 14:00

o
17/11/2015 22:00 29 Turno 480 468 1250 1123 1096 27

17/11/2015 22:00

o
18/11/2015 06:00 30 Turno 480 480 1250 1250 1239 11

18/11/2015 06:00

o
18/11/2015 14:00 12 Turno 480 468 1250 1102 1037 65

18/11/2015 14:00

]
18/11/2015 22:00 20 Turno 480 225 1250 658 548

18/11/2015 22:00

o
19/11/2015 06:00 3% Turno 1250
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Interface Web D)
Indicadores de Producao Automagdio

Nov 21, 2015 ]

—®— Linha 01 77 —#— Linha 02 17

Possui consultas graficas que permitem a comparagao entre indices
OEE de duas linhas de producéo distintas.
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~ Interface Web B
Indicadores de Producao Automagdio

Disponibilidade
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Interface Web D
Configuracoes Automagdo

H Indices OEE Atividades Turnos

"4 v )
Varidveis )
Disponibilidade Eficiéncia Qualidade

Disponibilidade

Eficiéncia | 8156 |% | 85.00 |%

Qualidade | o100 |x% | 99.09 |x

Permite a escolha das variaveis OEE que serao
calculadas e que seus valores alvo sejam
estipulados;

Também permite o cadastro de atividades e turnos
gue serédo utilizados em todo planejamento de
producao.
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Base Automacao
- Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408
- E-mail: comercial@baseautomacao.com.br
- Site: www.baseautomacao.com.br
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