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* Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de Nutricao
Animal atendidas pela equipe da Base Automacdo, com servicos
diversificados, tais como desenvolvimento de projetos de automacéo,
migracOes de arquiteturas, manutengdes/implementacées em sistemas
existentes, integracdo entre sistemas, fornecimento de materiais
(hardwares/licencgas de softwares), entre outros.
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Industria de Nutricao Animal AUTOMAGAD

O setor da industria de produtos de Nutricdo Animal € muito importante
para 0 setor de pecuaria e petfood no Brasil, esta € a industria
responsavel pela producdo de racgOes, misturas e pré-misturas,
vitaminas, entre outros produtos para cuidados de diversas espéecies de
animais.

* Um dos desafios desta industria é justamente assegurar a seguranca
alimentar, a nutricdo e a sustentabilidade, e para tal, processos
modernos de automacao vem trazendo resultados cada vez melhores e
Inovadores.
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Exemplos de Arquiteturas de BASE
Automacao AUTOMAGAOD

* A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Arquitetura de Automagao - Caso 1 AUTOMAGAD

Supervisorio FactoryTalk View SE
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Arquitetura de Automacao - Caso 2

Supervisoério InTouch
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Arquitetura de Automagao - Caso 3 AUTOMAGAD

Supervisorio IFix
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Equipamentos e tecnologias BASE
utilizadas AUTOMAGAQ

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificagao e atualizagéo.

auRocwell  D|Z SIEMENS
}‘ I\EIIII_TE%I_JI_BRI%HI General Electric A altus

ABB [E; AV=VA
NOVUS WAGD

easure, We Control, We Record

Schneider
gEIectric
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Tecnologias utilizadas no Caso 1 AUTOMACAD

Controlador Rockwell Automation
« SLC500-1747-L553C

Remotas Rockwell Automation
«  CompactBlock I/0 - 1791D
* Flex /O - 1794-ADN

17310 1680¢
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Tecnologias utilizadas no Caso 1 AUTOMACAD

Remotas Rockwell Automation
* Point I/0 - 1734-ADN

Remota Phoenix Contact
* 1/O component - IL DN BK DI8

Supervisorio Rockwell Automation
 FactoryTalk View SE

FactoryTalk
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Tecnologias utilizadas no Caso 2 AUTOMACAD

Sistema Supervisorio e Gerenciador de Dados Wonderware
*  System Platform 2012 R2
* InTouch 2012 R2

Driver de comunicagao para CLPs @ Wondervare

InTouch
Rockwell Automation
 DASABCIP

Wonderware
System
Platform

Wonderware
Device .
Integration

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



BASE

Tecnologias utilizadas no Caso 3 AUTOMAGAOD

Sistema Supervisoério GE
* Proficy IFix

Qa0
000

Drive OPC de comunicacao para CLPs Rockwell Automation
* RSLinx OPC server

RSLinx” Classic
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Servicos Realizados RN ATNE

* Desenvolvimento de projetos

 Consultoria de automacéao

 ModificagGes e implementacdes de l6gicas em processos existentes
* Atualizacao de sistemas supervisorios e implementacoes

» Configuracao de drives e acionamentos, configuragcao e modificagbes de
redes industriais através de protocolos OPC, Ethernet e Devicenet

» Criagao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
* Instalagéo e configuracdo de softwares de automacao

 Coleta, tratamento e registros de dados para bancos de dados e
historiadores
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Exemplos de Aplicacoes AUTOMAGAD

Em seguida serdo apresentadas alguns exemplos de telas de superviséo e
de programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe
da Base Automacao.
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Exemplo de tela de viséo geral ALTOMAGAO

0,0Hz
ALARME INY. FREQUENCIA BL-0201 '
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Exemplo de tela de visao geral

B - 0aoc

Estado| Executando Estado) Parada Estado B(= cutand c- Estado Parada Estado Parada Estado Parada
i - Estadol Estadol
i 5 Destino ongem Origem Origem Executando Parada

Destino Destino Destino

Ordem de Frodugso [

Nimerc de Batidas Desejadas

Nimero de Batidas Produzidz<JIEEIN]
DOSAG

Estado

[Ordem de Produgéol

Niimero de Batidas —

Peso de Ensaque

T ar

.4 ' Comprimido

Pronto p_:‘ descarga Pronto p/ d:s.ar;a

Quantidade Descjada Mal Quantidade Desejada M M X K.

Pronto p.w' descarga Estado Pronto pi drsn,arga

E Quantidade Besenada Wi I £y antidade Desejada Ma_
! Quantidade Real Matéria PSRV (| Quantidade Real Matéria
silo1  Silo2  Silo3 silo1  Silo2  Silo3

2 NIVEL ALTO NO
Silo1  Silo2  Silo3 Silo1  Silo2  Silo3 DESTINO DA RECEPCVIETTTD
PELA MOEGA 1 |_|
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Exemplo de tela sindtica AUTOMACAO

. Usuario: DESKTOP-DIQFCG3
MOVIMENTAGAO v

Estado Parada

Origem

oestno [

Ciclone

Condicionador
23.7*C]
Condicionador

0.0°¢|

(lado)

Escape
E=a

Exaustor

Ordem de Produgéo
o 0 57606
START START | START START START START | START | START START |

START START

o7507
START

START START I
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Exemplo de tela sindtica

09:21:28

LAYOUT

Sequencia de Transporte Preumaticoo & Descricio
L

[}
Recipe LOT_ID

151121
Cod. Recipe 0
1178

@
& Pausa
Clop>” S

LOTE_ID Receita

Desc, Recipe L(—)OTE_ID Recelta ——— LOTE_IC Receita LOTE_ID Receita o
s N 15112 15112 [ —— @ | .
1178 - - 1511 1511
Cod. Receita Cod, Receita Cod. Recaita Cod. Recelta 0
¢ of ’ er o Beceits " Dizse, Recallie Desc, Receita Diesc. Receita
Start Stop  End Cycle e 120 LrOTE - 131 8| a 0 o [ o .
B e, — e, e
[S—r— de [Er— [ de [T
Iniciar Pausa Fim do ciclo Iniciar Pausa Fim do cicl — = ) — - .
ﬁ @ Iniciar Pausa Fim do ciclo Iniciar Pausa Fim do ciclo
\ O RO Cdo Cd@
o e s e _—
- (O O
SEQL M. Mixer 1 - Descricdo Seq. SEQL M. Mixer 3 - Descricio Seq.
SEQL N, Mixer 2 - Descrigio Seq. SECQL M. Mixer 4 - Descricdo Seq.
ol " | —— 5
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Exemplo de tela sindtica

REC

5
RESET

Mixer 3 |

= Recipe LOT_ID Inicia  Pausa End Cydle Quantidade de Agua (L) _-
a@, E Quantidade de Corante (L) m-

09:21:28 ‘

Cod. Recipe
Tempo Agitacdo (seg) m-
LIMPEZA Pesc. Recipe "1 Paratie 3 Tempo Maximo de Espera (min) -

Producao Semanal End Cyde

- - BATCH N, Temperatura (°C) m
(OO o

CARAMELO

@ N Trans Desabilit

Q=) Q=D O Q= Q) D=9 QB Qs E [ o R
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Logicas de controle
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5 LAD2 -- DOSAGEM

L=
— VT

Service Commmunications

NAZ BALAN: ﬁ-{s

Graater Than (A=)

ESTADODA
OPERACAD DA
DA ORDEM

QUE ESTA

HAS BALANGAS

—EQU

F15:3
150

30
50<

Equal
Source A

Sowrcz B

Channal 0 ot}
Channel 1 Yes

L 1]

ESTADO DA
OPERACAD DA
DA ORDEM
QUEESTA
NASBALANGAS

MOV

Fli:4
pivlid
150
150«

[ K

Mowve
Source 00

Dast Fli:4

NUMERO DA

BATIDA QUEEITA
EENDODODOSADADA
ORDEM QUE ESTA
NASBALANCAS

MOV

Moz —
Sousce 10

Dest Fl5:1
40

TOTAL DE BATIDAS
DOSADASNAS BAT ANCAS
D ARA A ORDEM ATUAL

MD‘
Moz
Source (L]
o<

DESQPARA
ENSAQUE
COMANDO INICIO DA DA ORDEM
OPERACADDE QUEESTA
DOSAGEM
B3l GF.
0001 JE
14 Source A
Sourcz B
% LAD 22 -- MOAGEM ==
——SVC B
Service Commmunications — J
Channel O HNo
Channal 1 Yes
COMANDO INICIO DA ESTADODA ESTADODA
OPERACADDE OPERACADDE OPERACADDE
MOAGEM PELO MOINHO MOAGEM DO MOAGEM DO
01 MO-01 MO-01
[starT
B3:l —EQU MOV
0001 J E Equal Move
° Source A Fl4:19 Source 200
0.0« 00
SourczB 150 Dot Fl41%
150« 20.0<
COMANDO INICTIO DA
OPERACADDE
MOAGEM PELO MOINHO
Ol
E3:
7
o
COMANDOPARADADA ESTADODA ESTADODA
OPERACADDE OPERACADDE OPERACADDE
MOAGEM PELO MOINHO MOAGEM DO MOAGEM DO
o1 MO-01 MO-01
B3l —EQU MOV
0002 J E Equal Move
10 Source A Fl4:19 Source 400
200« 40.0<
Source B 00 Duast Fl&:1%
200« 20.0<
COMANDOPARADA DA

lLe]_|

ot
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Bl VALVULAS - RET_VALY

El DOSAGEM_1- DOSAGEM_GERAL

BASE

AUTOMACAO

Htl [;5 % E3 35 |abed B m

-

<ab>

(=]

INICIA,_DOSAGEN

STATUS
MOV

—3E

Hi;l E&%E’ EF abed %o w

4ab ¥

TESTE_SUPERVISORIO

Local:1:.Data. 10

WVALV_ABERTA[0]

e 1 E
PISTAOD 01
MISTURADOR M0
WALW_COMO]
JF
1€
PISTAD 01
WISTURADOR M1
TESTE_SUPERVISORIO WALYW_COMO]
JF JF
1€ 1€

TESTE_SUPERVISORIO

Local1:1.0ata. 11

VALV_FECHADA[D]

1 e 1 F
PISTAQ 01
MISTURADOR M-01
VALV_COM[0]
PISTAD 01
MISTURADOR M-01
TESTE_SUPERVISORIO WALV_COM[0]
JF ]

W
Lot S | < > _

SAGEM_GERAL

Move

Source 2

Dest COMTROLE_SISTEMA[S0]
0 &

CLR:

Clear
Dest QTDE_BATCH_PROD
0 &

Clear
Dest

CLR:

BL_QTDE_BATCH_PROD
2%

CLR:

Clear
Dest BATCH_ATUAL
0 &

MOV

Move

Source  QTDE_BATCH_DESEJADOS

Mt

2%

Ol ntnd ATNE DATAU NCCC |

| £
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br

>

)]
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)

wy "
&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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