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O bJ et | VO AUTOMACAO

»  Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de autopecas
atendido pela equipe da Base Automacado, com servigos diversificados,
tais como desenvolvimento de projetos de automacao, alteragOes de
arquiteturas, manutencdes/implementacbes em sistemas existentes,
inclusdo de sistemas, fornecimento de materiais e licengas.
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Industria de Autopecas AUTOMAGAD

* 0O que sdo autopecas: Sdo todos produtos direcionados para abastecer as
montadoras de veiculos e suprir o mercado de reposicao.

* A industria de autopecas engloba grande diversidade de produtos, e materiais.
Esses produtos séo divididos em seis classes, conforme a classificacdo da
CNAE:

= Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema motor de veiculos automotores;

= Fabricacdo de pecas e acessorios para os sistemas de marcha e transmisséo de
veiculos automotores;

= Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema de freios de veiculos
automotores:;

= Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema de direcdo e suspensao de
veiculos automotores;

= Fabricacdo de material elétrico e eletrbnico para veiculos automotores, exceto
baterias;

= Fabricacdo de pecas e acessorios para veiculos automotores ndo especificados
anteriormente.
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Exemplos de Arquiteturas de BASE
Automacao AUTOMAGAOD

* A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Arquitetura de Automacao AUTOMACAQ

CPU Siemens Remotas Siemens
Sistema Supervisério InTouch CPU 317F-2 SIMATIC ET 200S Leitores de Cddigo 2D

S

Conversores de Frequéncia Siemens Impressora Laser de

o SINAMICS G Codigo 2D
: CPU SIMATIC ET 200S
g;ld ISI\IAGE?':'; Leltores de Codlgo 2D Em Redundéncia

Encoders Rotativo

Rede de Comunicagao i%%%%g
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Integracao e Gerenciamento de BASE
D ad 0S AUTOMACAO

Sistema Supervisério InTouch

Sistema de Gerenciamento de Dados  Servigo de coleta de dados

-,
Wonderware H 1
System 1B

Platform —
KEPServerEX

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Equipamentos e tecnologias BASE
utilizadas AUTOMAGAQ

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificagao e atualizagéo.

aunockwen Dz SIEMENS
}‘ I\EIIII_TE%I_JI_BRI%HI General Electric A altus

ABB [E; AV=VA
NOVUS WAGD

easure, We Control, We Record

Schneider
gEIectric
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SIEMENS

CLP 10
Remotas 11




NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos AEIERNMASAD)

Rockwell
Autfomation

CLP 2
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Sistemas SCADA (Supervisorios)
AVEVA Wonderware
*  Wonderware Intouch InTouch

Sistemas de Gerenciamento de Dados Wonderware
System

»  Wonderware SystemPlatform Platform

Sistemas de Aquisicao de Dados

« KEPServerEx EX

KEPServertX
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AUTOMACAO

Tecnologias utilizadas

Controlador Logico Programavel (CLP)
Siemens
« §7-300
« S7-400
- ET200

i [SIEMENS
£

R S g S 3 {
" o O & > h = =
> 328 TS TS —
ik aaABRAR -5 el Z
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)
 MicroLogix

« SLC500
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Servicos realizados/implementados AJTOMAGAO

* Desenvolvimento de projetos
* Consultoria de automacéao
* ModificagBes e implementacdes de l6gicas em processos existentes

 Configuracdo de drives e acionamentos, configuracdo e modificacdes de
redes industriais

» Criacao, modificacdes e inclusGes em sistemas de supervisao
* Instalagéo e configuracao de softwares de automacao

+ Coleta e tratamento de informacbes em cada setor em seus respectivos
instrumentos (CLPs, Banco de Dados, Inversores de Frequéncia, Leitores)
através de protocolos OPC, Profinet, Ethernet e etc, e disponibilizagao dos
dados para integracdo com sistema supervisorio
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Exemplos de Aplicacoes AUTOMAGAD

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdéo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela Sinodtica AUTOMAGAD

Process | Ih‘taChilrll Data 'I'ahlBl General | Parts | Shurny Stationd | Stption2 | Siationd | Siationd | S{ations | Stptiond | Siation? | Siationd || Drying Robot |I'il:li&l’|a|:u|\MSCquli

Station 6 Station 7 Station 8
_'-.__- —-—. -—-

kg | OFF Ay | OFF Ay | OFF
'~ [000 % . [0.00 % ' [0.00 %

"~ [20.00 % : 20.00 % [20.00 %

0.00 °C 0.00 °C 0.00 °C

0.00 Nm3/h 0.00 Nm3/h 0.00 Nm3/h

0.00 mbar 0.00 mbar 0.00 mbar

0.00 °C 0.00 *C 0.00 °C

0.0
00
] e
Temperature Actual value 0.0 °"C Chamber 0.0 mbar i - -
- Tamp. SP e e——
O Ready O Fault Ccmd DnIDetalls___‘ 0.00 % 3 ]
) Running —
Temperature Actual value 0.0°C Figame intensity 0.0 %
Power Actual value CC——— 0% Position AirGate 0.0 %
Gas Consumption Actual value 0.0 m3fh Position GasGate 0.0 %
Machine Stcatclion Paramecer Prio. Claas sScartc Hesaage =
' <
-
4.5.0.0 Number of Rows: 5 W Refresh snable
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Exemplo de tela de carregamento de BASE

lote AUTOMACAO

LotData (automatically) Samples (insert) Lot Humber | Date -1- '

Sampl.-Nbr I sampl. P l' |br ] ‘-l‘o"l .‘l/;'ll1 6 F:55:25 PM
Lot Ho. loozo No Samples in Database! Please enter Sample
Prewv. Lot No.
Filter Lot No.
Stamp Lot No.
Part No. |
Customer |
Quantity 38 .
Description [ Save J | o.00%] i 0.00%| | 1]
Slurry 1 No. | Actual 0.00%
Slurry 1 Batch-No. o020 Actual 0.00% Delete Reopen Teste
LG BB 0.00 % Last Message: Dataset has been inserted Lot Lot Delete of Lot
Volume 51.1 0.00 1
Hominal Dry S1. 1

S 0004 ) OTNUMBER (please select)

Max % SI1.1 10.00 % 0020 iI
Actual Dry SI1. 1 1903.07 o o020
Min % SI. 1 - 9.00 % 0020
Valor do 0. 00 gggg
Mettler Minimo 0. 00 0020

0020

TSV File
Abiva botao Lothumber selected Lot | < csv +pecipe
Path |C:\Dam\¢:pom
File [8289.xml

HMachine Station Parameter Prio. Clasas Startc Mesgage .

0 —— : E— : : m— — | ("] erPlatlorm _PLC

4.5.0.0 Number of Rows: 5 ¥ Refres=h enable
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Logicas de controle AUTOMAGAD

{3 File Edit Insert PLC Debug View Options Window
DS &) Bl o|cdalze| < |OmE e [
® @2y
i fe 0f: 'Envi \
| = = = Te__
£ New network
1 FB blocks B Fetwork 2: Title:
g8 FC blocks Al
-8 5FB blacks 2l
[#-{£8 5FC blocks 2
il tuttiple instances L 0
Hreries T #Save_Pos #Save_Pos
SET
SAVE
CLR
A BR
i
JNB  _001
L o]
T #Save Pos Temp #Save Posil = Fle Edt Insert PLC Debug Yiew Options ‘Window Help
Sex DEHS ¢ BRo o tilo]ze ! [OE[E @B OBL 2582
:‘;E o 2 @ e 17 Ly
001: 2 BR = | |Contents Of: ' Enviromeent) Interface) IN'
- =l
) I = e = i er—— rm—— |
oWB 002 i Hew netuork B Hetwork 2 : Title:
L #Input_UID #Input_UID ﬁ't logic .
T #output_UID #output_1l @ i
e cgz:f;er CMF <=1 CMP ==1 MOVE
SAVE DB cal EN ENO
CLR Jumps
00Z: A BR Integer function #Upperbord #value #UpperBord I
= s oating poit et er #valune—{1nL er
JNB 003 Move #UpperBord #UpperBord #value
= . @ Program cortrol e {11 #UpperBord cc—{IN__ OUT |-#Value
L #Input_UID #Input_UID ShitfRotate or _
T T #Input_UID_DInt #Input UID Shabus bits o HUpperBord
_003: mop O (@ Timers er—{1nz
(& word logic
. [HECa. | EE Nt (24 FBbbcis
e —_ 1 @ FCblocks ,
Press F1 to get Help. (€8 5FB blocks B : Title:
(g SFChlacks
& niciar| | = Gerenciador de tarefa... |§§smncmmaoer~m... | B Hw Config - [COATER | ) 57-RL By [ h—
W Ubraries #allow Zer
o
#allow_
gero CMF == MOVE
—+— BN END
#Value #LowerBord
#¥alue —{INL er
#LowerBord #value
#lowerBord sr—{IN___ OUT |-#Value
er
#LowerBord
o er—{IN2
g ;IJ I
Press F1 to gat Hefp. ) RO [abs <5.2 w3 [insert [ [ | |
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br

>

)]

[§

)

wy "
&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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