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O bj et|Ivo AUTOMAGCAO

Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor alimenticio
atendidas pela equipe da Base Automacao, com servicos diversificados, tais
como desenvolvimento de projetos de automacao, migracoes de arquiteturas,
manutencgdes/implementacdes em sistemas existentes, integracdo entre
sistemas, manutencdo e implementacdo de redes industriais, fornecimento
de materiais (hardwares e licencas de softwares), entre outros.
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O que é a Industria alimenticia AUTOMAGAO

* A industria alimentar ou industria alimenticia € o conjunto de
atividades industriais em que se preparam as matérias primas para a
preparacdo de alimentos até a transformacédo em produto finalizado, a
industria esta dividida em: preparo de alimentos frescos, alimentos em
conserva, itens para o preparo de alimentos e alimentos prontos para o
consumo.

« A automacdo esta presente fortemente, possui grande controle de
qualidade e controle da producao e rastreabilidade total do produto
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Setores Atendidos AUTOMAGAD

Integramos todos os setores e partes do processo desde:
* Entrada da matéria prima

* Processos de producao

 Saida do produto finalizado

 Plantas de testes e comissionamento de novas receitas
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Exemplos de Arquiteturas de BASE
automacao AUTOMAGAOD

A seguir serao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacao dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Topologia Rede Automacao

EstacOes de superviséo e controle

Servidores de supervisorio e
backup de dados

Equipamentos, modulos == Ethernet
: — R o de entradas e saidas e = DeviceNet
See = 0000 |_ = . L .
* = dispositivos ligados aos ASI
g W = “}E : i i
i -’-- ..'.. 82 CLPs via redes diversas === ControlNet
o o tmimg
lll lll === \lOdbus
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Topologia Rede Automacao

Estocagem
Ponto 01
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Estocagem
Ponto 02
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MODULO
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Equipamentos e tecnologias BASE
utilizadas AUTOMAGAQ

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificagao e atualizagéo.

auRocwell  D|Z SIEMENS
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easure, We Control, We Record

Schneider
gEIectric
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos AEIERNMASAD)

Rockwell
Automation
CLP 15
Supervisorio 1
IHM 3
Batch 1
1

AssetCentre




NUumero de equipamentos onde BASE
atuamos RN ATNE

@Y) General
o Electric

Supervisorio 12
Servidor OPC 2
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

»  ControlLogix.

CompactLogix.

» MicroLogix.

» Micro 800.
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Interface Homem Maquina (IHM)
Rockwell (Allen Bradley)

 PanelView 300 - PanelBuider
 PanelView 700 - Factory Talk View ME
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Sistemas SCADA (Supervisorios)

@30

General Electric: OO
- GEiFIX. =] |&

HMI/SCADA - iFIX

Rockwell (Allen Bradley):

 FactoryTalk View SE . F 3 C tor yTaIk @

 FactoryTalk View ME .
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC
Servidor OPC
General Electric: @

*  GE IGS (Industrial gateway Server).

]

D

Industrial Gateway
Server
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Gerenciador de Backups \
— Asset Management

Rockwell (Allen Bradley) —

 FactoryTalk AssetCentre
» Caracteristicas:

= Controle de versdes de backups.

= (Centralizagao de backups em um unico servidor.

= Historiador de modificagdes feitas por todos os usuarios nos
backups.

= Comparacao de modificacOes entre versdes.

= |Impedir que alteragGes nao autorizadas ou indesejadas
ocorram nos Processos ou arquivos em execucao.

= Controle de acesso por usuario.
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Software de Batelada iyt

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoryTalk Batch

FactoryTalk Batch

Equipment Editor

Solution
Partner

» Caracteristicas:

O FactoryTalk Batch permite que vocé apligue um sistema de controle
em todo o processo para melhorar a capacidade e a qualidade do
produto, economizar energia e matérias-primas, reduzir as variagoes do
processo e a intervencdo humana. Ele permite que vocé desenvolva
estratégias modernas de controle de lotes, apoiando recursos de
producao flexiveis e procedimentos padronizados, enquanto aceleram o
desenvolvimento de produtos e processos.
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Servicos realizados AUTOMAGAO

* Desenvolvimento de projetos

 Consultoria de automacéao

- Criacdo e modificacOes de software de bateladas e receitas
 ModificagGes e implementacdes de logicas em processos existentes
» Configuracao de drives e acionamentos

» Configuracao e modificacOes de redes industriais

« Configuracao de switchs gerenciaveis

» Criagao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao

* Integracéo entre CLPs de maquinas com CLPs de processos

* Instalagdes e configuracdes de softwares de automacao
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Exemplos de aplicacoes AUTOMAGAD

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdéo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela sindtica AUTOMAGAC

Automagdo .a _] G{;E% w
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Exemplo de tela sindtica
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Exemplo de tela sindtica AUTOMAGAC

BASEQle 1500509 55
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Exemplo Tela do AssetCentre
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Exemplo de Receita Sistema Batch
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Exemplo Tela FactoryTalk Batch AUTOMACAOD
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Exemplo Configuracdo OPC Server AUTOMACAOD
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596
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() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br
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&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja
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