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BASE

O bJ et | VO AUTOMACAO

» Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de Higiene e
Limpeza atendidas pela equipe da Base Automacao, com servigos
diversificados, tais como desenvolvimento de projetos de automacao,
migracOes de arquiteturas, manutencgdes/implementacdes em sistemas
existentes, integracio entre sistemas, fornecimento de materiais
(hardwares / licengas de softwares) entre outros.
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O que é uma Industria de Higiene BASE

* Industrias deste setor sdo responsaveis pela fabricacdo de itens utilizados
por quase todas as pessoas, como por exemplo: sabonetes, shampoos,
detergentes, entre muitos outros.
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Setores Atendidos AUTOMAGAD

. Utilidades N
- ETEe ETA ﬁﬁ

- Caldeiras 'S
> Planta piloto v
» Laboratorio

» Fabricacao de produto base

* Fabricacao do produto final
* Linhas de envase / rotulagem / empacotamento

i ]
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Arquitetura de Automacao BASE
processo de ETE/ ETA AUTOMAGCAD
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Arquitetura de Automacao BASE
processo Utilidades AUTOMAGAD
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Arquitetura de Automacéao BASE
processo produgao AUTOMAGAD
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Integracdo das areas e disponibilidade BASE
de dados em tempo real

AUTOMACAO
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos ALNE NIRRT

Rockwell
Automation

CLP 24
Supervisorio 13
IHM 3
Batch 3




NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos AEIERNMASAD)

Rockwell

Autfomation
Supervisorio RSView32 7
FactoryTalk View SE 3

FactoryTalk View ME 3
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Sistemas SCADA (Supervisorios)

Rockwell (Allen Bradley)

 FactoyTalk View SE F T Ika
. FactoyTak View I actoryla

* RSView32 SE

* RSView32
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

ControlLogix
CompactLogix
MicroLogix
Micro800
SLC300
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAO

Interface Homem Maquina (IHM)
Rockwell (Allen Bradley)

PanelView 300
PanelViewPlus 400
PanelViewPlus 600
PanelViewPlus 1000
PanelViewPlus 1500
PanelView Component
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Sistema de Batelada
Rockwell (Allen Bradley)
 FactoryTalk Batch

) p ’ T i
1 : . \
L u ’ / ’ v

Production Management

FactoryTalk’ Batch
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Gerenciamento de energia
Rockwell (Allen Bradley)
* FactoryTalk EnergyMetrix

FactoryTalk
EnergyMetrix )
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BASE

Servicos realizados AUTOMAGAO

* Desenvolvimento de projetos
 Consultoria de automacéao
 ModificagGes e implementacdes de l6gicas em processos existentes

» Configuracao de drives e acionamentos, configuracdao e modificacdes de
redes industriais

» Criagao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
* Instalagéo e configuracdo de softwares de automacéao

 Coleta e tratamento de informagdes em cada setor em seus respectivos
instrumentos (CLPs, medidores de energia, Compressores, instrumentos
singelos, banco de dados) através de protocolos OPC, Ethernet e etc e
disponibilizacao dos dados para integragao com outros sistemas
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BASE

Exemplos de aplicacoes AUTOMAGAD

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdéo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de telas - Sindticas AUTOMAGAD
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Exemplo de telas - Sindticas AUTOMAGAD
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Exemplo de telas - Sinodticas

BASE

AUTOMACAO

Batch D | Fecipe | Description | Start Time | ElaesedTimel State | Mode | Failure Dvemdesl Process Ce\ll Units In Use -
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Exemplo de telas - Sindticas AUTOMAGAD
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Exemplo de telas - Sindticas AUTOMAGAD
——
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Modelamento Sistema Batch AUTOMAGAD

UNIT_01
¢ g
UNIT_01_ADICAD. MANUAL UNIT_D1_INICIALIZACAD
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Exemplo de Receitas Sistema Batch ASTOMAZAC
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Exemplo Relatorio Sistema Batch AUTOMAGCAD

110-Lista de Batelada

Data Inicio: 8/11/2014 6:24:41 AM ~
Automagdo

Data Fim: 81122014 6:24:41 AM Vi

d

565 11814 83244124578 /117201475337 A 00:15:27 cowse g QO
567 1108114 832440124578 8112014 827:38 Al 003359 cowrtee @ Q OV

220-Resumo da Batelada

Nimero da Batelada: 11814

Numero Sequenciat 564 Amomacago
Nome da Receita: S7T8L124A_SOUIDOS 5 o
Nome da Area: Mistura:‘!or Q o
Célula de Processo: S07_08

Codigo do Produto: 99999999

Descrigho do Produto: UNDEFINED

Estado: ABORTED

Datainicio: 8112014 7.01.08 AM Data Fim: 8112014 81836 AM Duraglo: 011728

Dados da Batelada

Nome da 13

©507_08_BAL_SOUIDO UP_BALANCA_SOLIDOS_45781 81172014 7.01.08 AM 1172014 758 42 AM 0057:34
s

Resumo Nominal vs Real

Receita < Nome < Nominal < Objetivo < Real < Desvio <
584 BALANCA_SOLDOS 124578 MPO1 $3200 28500 -0 400

WP_BALANCA_SOLDOS_124578 1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1 1-1

£64 BALANCA_SOLDOS 124578 WPO1 £3.200 £3.600 0.420
\WP_BALANCA_SOLDOS 124578 1

\OP_BALANCA_SOLIDOS 124578 1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1 1-2

564 BALANCA_SOLDOS 124578 P01 £3200 $2600 0,800
WP_BALANCA_SOLDOS_124578 1

\OP_BALANCA_SOLDOS 1245781

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1 1.3

564 BALANCA_SOLDOS_124578 MPO1 £3200 53200 0000
WUP_BALANCA_SOLDOS_124576:1

\OP_BALANCA_SOLDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1 1.4
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Exemplo EnergyMetrix - Graficos AUTOMAGAC
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Exemplo EnergyMetrix - Graficos AUTOMAGAC
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Logicas de controle

B Fie Edt View Search Logic Communications Tools ‘Window Help

BASE

AUTOMACAO
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br

>

)]

[§

)

wy "
&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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