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Objetivo AUTOMACAO

Execucdo de atividades de automacao, respeitando todas as normas da
ANVISA, atuando com desenvolvimento, suporte e manutencao nos sistemas
da fabrica, incluindo controladores, sistemas de supervisdo, drives de
acionamento, softwares, dispositivos, redes de automacao, gerenciadores de
bateladas e servidores OPC.
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O que é a Industria Farmacéutica AUTOMACAD

- Aindustria farmacéutica é responsavel por produzir medicamentos. E uma

atividade licenciada para pesquisar, desenvolver, comercializar e distribuir
drogas farmacéuticas.

* Nessa industria € preciso ter um alto controle de qualidade e respeitar
diversas normas de controle e processo, com isso a automacao dos
processos industriais se torna essencial.
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Setores Atendidos AUTOMAGAD

» Utilidades

* Producao

* Envase / Rotulagem

* Empacotamento

* Setores de Manutencao

* Plantas de testes e
comissionamento de novas
receitas
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Exemplos de Arquiteturas de BASE
Automacao AUTOMAGAOD

* A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Topologia Rede Automacao AUTOMAGAQ
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Topologia Rede Automacao AUTOMAGAQ
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Equipamentos e tecnologias BASE
utilizadas AUTOMAGAQ

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da BASE Automacao prestou suporte com implementacao,
modificagao e atualizagéo.
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NUmero de equipamentos onde BASE
atuamos ALNE NIRRT

Rockwell
Automation

CLP 21
Supervisorio 1
IHM 15
Batch 1




NUmero de equipamentos onde BASE
at uamos AUTDMA(;;E.D
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Supervisorio 5
Batch 1

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



BASE

Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Sistemas SCADA (supervisorios)

Aveva

*  Wonderware Intouch Wonderware
InTouch

Rockwell (Allen Bradley)

 FactoyTalk View SE

Factorylalk
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Controlador logico programavel CLP
Rockwell (Allen Bradley)

» ControlLogix

« SLC300
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Interface homem maquina IHM

Rockwell (Allen Bradley)

 PanelView 400 - Painelbuider
 PanelView 1500 - Factory Talk View ME
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Tecnologias utilizadas AUTOMAGAC

Gerenciador de bateladas
Rockwell (Allen Bradley)

 FactoryTalkBatch
20090 @
Production Management

FactoryTalk Batch

Wonderware (AVEVA)
* InBatch

Wonderware

InBatch
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Servicos realizados AUTOMAGAO

* Desenvolvimento de projetos

 Consultoria de automacéao

 ModificagGes e implementacdes de l6gicas em processos existentes
» Configuracao de drives e acionamentos

 Configuracao e modificacdes de redes industriais

» Criagao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao

* Instalagéo e configuracdo de softwares de automacéao

* Implementacao de sistema de bateladas e modelamento do processo

» Criagao e modificacOes de receitas
- Coleta de dados e disponibilizagao de software de MES/ERP |
At
3
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Exemplos de aplicacoes AUTOMAGAD

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdéo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela - Sinodtica ALTOMACAD
ol -
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Exemplo de tela - Sinotica AUTOMAGAD

SP HI: -0.10 kgffcm?2
SPLO: -0.15 kaffcm?2
PI0710: -0.15 kgffcm?2
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Exemplo de tela - Sinotica AUTOMAGAD

il | (6] A0 @) EJ i [

Agua
Quente

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Exemplo de tela — Receita InBatch

Et4 Recipe Editor - Wonder Cookies

File Edt View Help

BASE

AUTOMACAO

=101X]
PN EE SRR REE]
AE +[=lb $(n@Xx o mE | 3@+ §nex o e
Unit Procedures X| Operations  X| Phases X|
= Add_Process o
fieckei2d | | First_ Reactor Ji
[
Add_Process BulkAdd ManAdd ManAdd
Second_Reactor Bulks_1stReactor First_Reactor First_Reactor
Transfer-MixTank Transfer-MixTank
First_Mix_Tank Second_Mix_Tank £ \
Transfer-RecTank
RecvTks * +
Heat Agitate
First_Reactor First_Reactor
Fill and Package
FillTks
e off sl of

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD




BASE

Exemplo de tela — Receita InBatch AUTOMAGAD

Unit Procedures x| Operations x| Phases
RECENA1 MSTURADOR |
TEMPORIZACAD AGIT_OM
MISTURADOR_1 MISTURADOCR_1
VERIF
MISTURADOR_1
VERIF
MISTURADOR_1

REG_PESOD
MISTURADOR_1

TEMPORIZACAD
MISTURADOR_1
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Exemplo de tela — InBatch Materials ASTOMAZAC

— Materials

Ingredients ;] Matenal ID: [000010

b atenal Mame:
goan2
00003

Unit of Measure:
pooas kg

00008
0aoog
00010
03006
03049
03061
03068
0351&
D400&
04510

04907 |

Total Quantity: (0.0

Charactenstic Defaut ' alwe
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Exemplo de tela — InBatch Phases AUTOMAGAD

“Urits  Processes | Conmactons | Transhers | Sagmentz | Equipment Stahus | Unis of Measure | Enumension |
— Process Classes
fconseRvasTES ] Mame: [conservanTES
EXNVASE
ESTOCREEM Conmervantes
FUSCR -
HISTURADCE -
EERTOR
EESEEVATCRIC
e — ™ Lisw Urdt CortrolStale Tags
| wd | Chenge | Deleie Togs. | Miutes. | Phaces.
— Lz
U comsERVANTESZ | Description: Conzervances 2
Amabute e TS
Value: |
-l'\.-\..'u--\. I
Agagn Uris
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Exemplo de tela — Modelamento FTBatch AJTOMAGAO

UNIT 02

¢

UNIT_D2_TEMPORIZACAD

ke

UNIT_D2_ADICAD_MANUAL UNIT_02_INICIALIZACAD

‘3;7_:‘. ¥
UNIT_02_MENSAGEM fa
UNIT_D2_AD_AGUA_PURIFICADA UNIT_O2_RELATORIO
UNIT_AGITACAD ,
UNIT_02_AD_VIA TAMBOR_1 UNIT_D2_REGISTRO_PESO

- d -

UNIT_02_CONTROLE_TEMPERATURA

B3

UNIT_D2_TRANSFERENCIA UNIT_D2_REGISTRO_TEMPERATURA

UNIT_02_DRENAGEM
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Exemplo de tela — FTBatch Units AUTOMAGAC

UUUUUUU

UNT_ESTOCAGEM. 4  UNT_ESTOCAGEM_2
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Exemplo de tela — Receita FTBatch  AUTOMAGZAC

WENSAGEN &
E O SILO MOWEL Wa

TI# _|_MENSAGEM:G.5TATE = COMPLETE

MENSAGEM 3
P WOWEL PERA CESC

TI5 _|_MENSAGEM:3.5TATE = COUPLETE

MEN S GEM:4

DO SERA AESHTA

Ti7 _| WEWSAGEM 4 STATE = COMPLETE

AGTaCAdd
TENPOREZACAD:Z 1055 Fpm
2080 s
Tid | TEWPORZACADA STATE » COMPLETE DESCARGE 1
MNEMEAGEN:S
Ol TERMD ]

WENSAGEM S STATE = CONFLETE

RELATORKN 1 STATE = CONPLETE
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Logicas de controle AUTOMAGAD
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br
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&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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