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Té p | COS AUTOMACAO

e Qbjetivo

 Servicos executados

» Sequencia OpenBatch

» Rockwell FactoryTalk Batch
« Topologia de Automacao

» Telas do OpenBatch

« Telas do FactoryTalk Batch
» Contatos
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Objetivo AUTOMACAO

« Apresentar solucdo de migracdo de um sistema de bateladas
baseado Sequencia OpenBatch para Rockwell FTBatch e todos seus
componentes e ferramentas.

+ Realizagdo de conversdo de todo o sistema garantindo perfeito
funcionamento e auxiliando nos resultados.
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Servicos Executados AUTOMAGAO

* Upgrade de todo o hardware de automacdo e dos softwares de
engenharia;

 Recriagao de todo o sistema de controle;

 Recriagdo no novo sistema de bateladas;
 Configuracao de todas as redes de automacao;
 Treinamento dos operadores sobre as novas ferramentas.
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Sequencia OpenBatch AUTOMACAO

« O OpenBatch foi solucdo mais poderosa disponivel para automagao em lote na
epoca de sua criagdo. Desenvolvido em torno da S88.01, o padréo internacional
da ISA para controle de lotes, 0 OpenBatch usa automacdo modular em lotes
para facilitar os trabalhos para todos os tipos profissionais de processo. O melhor
de tudo € que o OpenBatch é um sistema “OPEN” que permite escolher o
hardware, software e sistema de controle para criar uma solugdo completa de
automacao em lote.

 Ferramenta baseada em Windows NT, que teve até a versao 4.0. Em seguida foi
adquirido pela empresa Rockwell Automation e se tornou RSBatch 5.0.

OpenBatch-
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Rockwell FactoryTalk Batch AUTOMAGAO

O FactoryTalk Batch permite que vocé aplique um sistema de controle e
informacdo em todo o processo para melhorar a capacidade e a
qualidade do produto, economizar energia e matérias-primas e reduzir
as variacOes do processo e a intervencao humana. Ele permite que vocé
desenvolva estrategias modernas de controle de lotes, apoiando
recursos de producdo flexiveis e procedimentos de empresas
padronizados, enquanto aceleram o desenvolvimento de produtos e
Processos. FactoryTalk® Batch

A=
7

o
2 3 ..r
=0
-\
M\ IA4
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Caracteristicas AUTOMAGAO

« Os graficos sao capazes de se adaptar a qualquer dispositivo movel,
como iIPhone e Android.

* Pode ser alavancado nas estagbes de trabalho FactoryTalk Batch
existentes como a interface de visualizacdo da HMI para o sistema de
lote.

* Ajuda a criar fluxos de trabalho intuitivos, reduz os passos processuais e
aumenta a colaboracao.

* Acesse informacgdes em tempo real, interaja com processos e aprovagoes
seguras de qualquer lugar de uma planta.

* Aquisicao feita pelo numero de Units sem cobranca pela quantidade de
Clients.
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Antiga Topologia de Automacao AUTOVAGAO

Servidor de Batch  Servidor de Dados Estacbes de Operacgéo

EtherNet/IF)
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Nova Topologia de Automacao AUTOMAGAO

Servidor de Batch ~ Servidor de Dados Estacbes de Operacgéo

ControlLogix

DH+
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Modelamento de equipamentos no BASE
OpenBatch AUTOMAGAD

“# Mew - OpenBatch Profeszional Equipment Editor
File Edit Class “iew 0Options Help

D8] 4 ==2] +]+]L] =

g (8] |k

%u) Sanitizagdo_Agit Sanitizacdo_TQ Sanitizacfo_Linha

Dosagem_3
| - e

Temporizador CoE{iI.e;?emp

Dosagem_Manual

@1—

Ready |Unit: STORAGE [P, Cel: PROCESS_CELLI

© COPYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Modelamento de receita no BASE
OpenBatch AUTOMACAC

. DpenBatch Professional Recipe Editor - -

File Edit Recipe Step Link Fomat Miew Help

Dls@l &) +| [+| BlBlv| &l ofF 8| Bl= =
% O+ %R == %[5

=@Y_300 YELLOW_PAINT 5] f'
— tw PM_UP STEPI:1 o : L
=EPM_0OP_PROC_DRDER:1
EPROC_ORDER_CLS: N : :
=EPM_OP_STEP1 o | mue
ECHARGE _A_CLS:A . B
ECHARGE_B_CLS:1 o
ErHEAT_CLSAA o UP_Mistura
EAGITATE_PM_CLS:
ErMANADD_CLSA

=EPM_UP_XFR_OUT:1 S o
=B-pm_gp_x|:|:g_0|_|'|’;1 . U_P_Mistqra._Estado=COMPLETEAND_ UP__Mi_stura_Rgcip_ient_e=_1 _ -T- UP_Misture
EXFR_OUT_CLS:1 S B
= ErRX_UP_XFR_IN:1 UP_Envase S . UP_Laboratorio
= ERX_0P_XFR_IN:1
EXFR_IN_CLS:1
—— l:JP_:Env:ase_:Est:ado:= COMPLE:TE: ——: l:JP_I:_abora

¥

|For Help, press F1 [SFC INEW | |BPC [OVR INUM
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Tela de visualizagao com lista de BASE
receitas no OpenBatch AUTOMAGAO

RUNNING O_AUTO

[N |H@ @ el [x|m ]S | v

4] |+
Ready [STATION_3/UserName 12:40:44 G |YP-010997-01 | |
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Tela de visualizagdo com controle de BASE
phase no OpenBatch AUTOMAGAO

#4 Dpentl stch Professonal Yiew - [FHASE CONTROL]

| =02 5
& PR B 2)ieald
@ @_ @ PLANT_SLPHA | Display Process Cells || mﬁT 5 l:; g AGITATE_PM_N L!"
Yasaleass » RUNMIMG I RIUNMING DD
i 1 CHARGELAN O O O
& [E T | BATLD Eil
PREMIX_S0UTH . CHARGE B\ (2 @ Q| -nscknosledoed Fromts ﬁ_
| | oL | Description | Value
COOL_M —
! I | m | 0°° %
HEATN | Q OO T ]
a ﬁ a | IDLE i
REACTOR_& REACTOR_B REACTOR_C . MANADD NI O & o
‘ | IDLE ]
MLN | OOQQO —
> @ N ) —
.=>Roc_0RDER Q00 f‘#
% e ] pe——— =)
COOLER 10 'X]:P:E'_“E'N @0eo Raguast | E
et | TEHILI | i fuin " Semiduto
|
|
4 |
Ready |STATION_3jUserName [13:27:42 G |BATCH_ID PREMIX_NORTH AGITATE_PM_N
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Relatorios no OpenBatch AUTOMAGAD

ﬁ DpenBatch Professional Report Editor - Demo.fmt - [O] x| I
File Edit View Help
= - E : =0 | [z=
(o &
= Batch Report
BatchlID: HXXKRAKERKRERAE KKK R R KRR KKK KRR R KR A AR KRR AR KRR KR X KRR KRR KKK
SourceFile: KXXKRAKXRKKERRX XK AR KK KR AKX KK KRR X R XX R R XK R KRR KKK XK K KRR KK
AreaName: HAAXKELA LKA L LR L ALK Z LA L LB LA Z LR LA XL LA L LB LA LKL LKL LKA R LA L EA LA LA R KT LK
RECipEDESC: HEANKEE AN RN H Y ML RN E LN RN MR NN N ER R
StartTime: NRFRE/NN KX:IXN:IXX
EndTime: EN/BK/RE XN:XX:IXX
Duration: XX NN XX
Unit: unitname
Unit Started: XX/XX/XN XX:XX:XX
Unit Ended: NE/KK/XN NX-XNK:-XX
Duration: XX XK -XR
Start Time End Time Duration
CHARGE_A_CLS ANZRXNAXN XX :-XK:XX ARFXNARN XX :XK:XX AN XX XX
CHARGE_B_CLS AN/RN/XN XN-XXK:RXK AR/AN/RN KX XK :XX AN XX KK
HMANADD_CLS AX/RXN/XE XX-XXK:RX ARFANZRN XX XX XX AN XX KX
AGITATE_CLS KRZRN/RE XX :-XK:XX NNFANZRN XX XX :XX AN XX :RX
MILL_CLS BXNFRR/XN XE-XNXX NEFRKARN XX XN XX BN XX XX
HEAT_CLS AR/RN/RE KN-XK:RX ARFNRARN KX KX XX hh B L T
COoOL_cCLS KEZKE/EN NX:-XX:¥X XN/NKANR SN :-NX:XX AR NN XX
XFR_DUT_CLS KE/RKAXN XN-XX:NX XEFXXAEN XX XX NN AN XK NX
SFR_IN_CLS NEANK/AN NX-NN-XX XNANKANN SN NN XX 8= 9
CHARGE_C_CLS ANFRXAXN XX:XX:XX ARFXNFXN XX XX :XX AN XX XX
CHARGE_D_CLS EXFENFXN NXX:XX:¥X NNFXKANY XX:IXX:oXX AN INX XX
PH_CHECK_CLS ANFRN/XN XN-XK:XK ARFANARN XX XK XX AN XX KX
UCHECK_CLS ANFRX/XN XX:XX:XX ANFANFXN XX XX :XX AN XX XX |
DUMP_CLS EXFERNFXN NXEIXX:XX NEFXRFEE XX IXX:XX BN XX XX
PROC_ORDER_CLS XX/XX/XE XN:IXX:IXX AR/NN/RN KX KK XX hh . 1 1 ‘:J
| |CABATCHCTLABIN\Demo.fmt| 3/11/98 | 1658 | CAPS | NUM
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Relatorios no OpenBatch AUTOMAGAO

== Batch Report ==
Batch ID: 1

Source File: C:\BATCHCTL\PEASOUP\RECIPES\DEMO_RECIPE.BPC

Area: PEA SOUF

Description: Fea Soup

Start Time: 4/15/1998 10:39:17

End Time:

Elapsed time:

Unit: PREMIX A

Unit Started: 4/15/1998 10:40:12

Unit Ended: 4/15/1998 10:43:18

Elapsed time: 00:03:06

==sssssss=s=s=s=s=ss===s=s====s============= PHASE [DATA ==s========s==s=s=s====so—===m=m====m===
TIME STARTED EQUIFMENT MODULE SETPOINT EU ACTUAL ED
4/15/1998 10:40:43 CHARGEA 45.5 GALLONS 0 GALLONS
4/15/1998 10:40:43 CHARGER 55 GALLONS 0 ENG. UNITS
4/15/19%8 10:41:22 RECIRC1 30 MINUTES 0 MINUTES
4/15/1998 10:41:53 XFROUT1 45 GALLONS 0 GALLONS
Unit: PREMIX B

Unit Started: 4/15/1998 10:40:12

Unit Ended: 4/15/1998 10:43:18

Elapsed time: 00:03:06

s ssEEsEss=sssssssssssssss==== PHASE DATA =====ssssssssSSSSSSSSSSSS=S=======
TIME STARTED EQUIFMENT MODULE SETPOINT EU ACTUAL ED
4/15/1998 10:40:12 CHARGEC 0.5555 POUNDS 0 ENG. UNITS
4/15/1998 10:40:12 CHARGEB 45 GALLONS 0 ENG. UNITS
4/15/1998 10:40:43 AGITATZ2 35 MINUTES 0 MINUTES

4/15/1998 10:41:14 XFROUT2
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Modelamento de Units no
FactoryTalk Batch

BASE

AUTOMACAO
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Modelamento de Phases no FactoryTalk BASE

Batch AUTOMACAO

UNIT 04

= F 2

UNIT_04_TEMPORIZACAO UNIT_04_NITROGENIO UNIT_04_ADICAO_MANUAL UNIT_04_INICIALIZACAO
S, T
2 ST %
UNIT_04_MENSAGEM UNIT_04_DRENO_PRESSAO UNIT_04_AD_AGUA_PURIFICADA UNIT_04_RELATORIO

: ) 2 L,

UNIT_04_SPRAYBALL UNIT_04_RECIRCULACAO UNIT_04_DRENAGEM UNIT_04_REGISTRO_TEMPERATURA

=
i
5

UNIT_04_AGITACAO_HELICE . UNIT_D4_TRANSFERENCIA

UNIT_04_REGISTRO_PESO

i3

i
[

UNIT_04_AGITACAO_ANCORA UNIT_04_VACUO - UNIT_04_RECEBIMENTO_CO_2 UNIT_04_REGISTRO_YACUO
UNIT_04_AGITACAO_EMULSIFICADOR -
UNIT_04_AD_PREMIX UNIT_04_REGISTRO_VAZAO

UNIT_04_YACUO_COM_ADICAO

I3 13 ]

UNIT_04_AQUECIMENTO UNIT_04_TRANSFERENCIA_FO

UNIT_04_RESFRIAMENTO
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Modelamento de Receitas no BASE
FactoryTalk Batch AUTOMAGAO

T1 _{_TRUE

TEMPORIZACAON
600.00 =

T2 _| _TEMPORIZACAQ:1 STATE = COMPLETE

REGISTRO_PESC:1

T3 _| REGISTRO_PESO:1.STATE = COMPLETE

tA0_AGUA_PURFFICA] ABITACAD:1
100.00 Kg 426.00 rpm

T4_{ ADICAQ_AGUA_PURIFICADAT.STATE = COMPLETE

REGISTRO_PESO:2

T5 _{ REGISTRO_PESO:Z.STATE = COMPLETE

TEMPORIZACAQ:Z
600.00 =

T8 _{ _TEMPORIZACAQ:2.2TATE = COMPLETE

TRANSFERENCLA

T7 _{ XAR_TRANSFERENCI&_STO:1.STATE = COMPLETE

WENSAGEM:1
AMOSTRA PARA AN

T8 _{ MENSAGEM:1.STATE = COMPLETE

BASE AUTOMVIAC.



Tela de visualizacdo no FactoryTalk BASE

B atc h AUTOMACAO

mﬁﬁu%%ﬂ% CalE ]

—CONTAGEM_BATCHES}. I’%—ECUMPLEIE AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX «~ 40

T15.4

T1_ INIOALIZACAD:1.S TATE = COMPLE TE

T8_1_50LID0S_VISUALIZACAO:1.STATE = COMPLETE

=PEXeE]Y |

200K6

T24-50LID0S_DOSAGEM_MPO01 STATE = COMPLETE

L
RSN ENmES

T121- $NULL:3.STATE = COMPLETE

;_DOSAGEM_AL:
531 K6

Recie Infomation | Prompts | P | Reparts | Ation | Bindng | =
Identiet. [GP_BALANCA_SOLIDOS :L o : ‘ =
Product Code [33399959 '
~Version Infoemation - ‘
] Number [1.0 ‘ Shateact T ke
[ ADMINISTRATOR 09:40:23 G MS'G16-07-15 [S01_02_BAL_SOLIDOS [CONTAGEM_BATCHES:1
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Relatorios no FactoryTalk Batch AUTONMAGAC

7 Report Manager - Microsoft Enternet Explores
Fle ER Vew Favorkes Toos Heb | &
Q- Q- 1) (&) | s Soreetm @3- LT3 B ‘
ven 8] (P s Renp b=k HEAh o Q% [uks >
SQL Server Reporting Services Home | My Subscrptions | Site Settings | Help =
;gi ﬁiﬁ Report Search for: SJ
a orts
yNew Folder +jNew Data Source ) Upload File | Report Builder 31 show Details
£ 010-Batch Listing £] 110-Lista de Batelada
£ 0z20-Batch Summary £ 120-Besume da Batelada
£} 020-Batch Detai £) 130-Datalhe da Batetada
£} 040-Matenial Usage E) 140-Matenal Utéizado
£} 060-Backward Tracing £ 160-Rasteeamanto do Equipamento
) 020-Batch Execution B 20sincclo db Ratainda
£) 089-Duraticn Comparison £} 189-Comparacio de Duraglo
3 080-Batch Exceptions B 180-Excecies da Batelada
=
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Relatorios no FactoryTalk Batch AUTONMAGAC

7 Repeet Manager - Microsedt Internet Explorer

= Jwilnes
Home | My Subscaptions | Site Sattings | Help =]

Search |’or| &’J

SQL Server Reporting Services

Home > Batch Reports >
130-Detalhe da Batelada

3 New Subscription

W T o3 » » [ioow | Find [Select » format Slesport @ &

2

¥
130-Detalhe da Batelada =
Namero da Bateladx 0003464874 m ]

Automagdo

Nimero Sequencial 107 b
Nome da Receita

Pa
Nome da Area: MING_HOR . °®
Cédta de Processoc HOR
Cdigo do Produto:
Descrigdo do Produto;
Estadoc COMPLETE
Dataticio: 8222013737220 Data Fim: £282013 10808 PH Duragdo: 053044
Dados da Batelada

v ] Data inicio Data Far D &
B PREMIX UP_CD_FASE_PROCESSO 62872013 737.22AM B282013 84045 A0 010323
D OP_CO_FASE_PROCESSO 828201373122 AM 6282013 84045 A0 010323
ENICALIZACAO | BRAZ03TITM BR2013 7371224 00:0000
Recipe Parameter Valor Eu
NOME_RECETA )
B CTRL_TEMPERATURA2 BRB2013 737 22AM BRB2013841.35AM 01:0413
Recipe Parameter Valor Eu
FINALIZAR_OPERACAQ NaO SM_NAD
SP_TEMPERATURA 01 500 «<
SP_TROCA_AGUA _FRia_GEL 40,000 “
ADA
TENPO_ESTABUZACAOD 10000 s
TOL_TEMPERATURA 1500 <
ZONA_CONTROLE ZONA 1 E 2 TOTAL COLOR_ZONA D
E_CONTROLE
Report Parameter Valor Eu
TENPERATURA_FNAL 200 b
TEWPO_REAL 3825, 1]
EaNICAN MaNN 181 1 ROOMHN1D 13794 AU R0MNS2 Y 4N 48 AW Maoas ==
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Contatos

A0

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408 / (11) 97885-1596

BASE

AUTOMACAO

() WhatsApp: (11) 4456-4321/ (11) 97885-1596

E-mall: comercial@baseautomacao.com.br

>

)]

[§

)

wy "
&b Site: baseautomacao.com.br

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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