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Objetivo

• Projeto desenvolvido para criar um banco de dados global e unificado com 
todos os backups dos sistemas de automação que compõe o processo 
produtivo de uma grande companhia do segmento de bebidas (cervejaria)
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Vantagens do gerenciamento de 
backup

• Um sistema de  produção  na maioria da vezes é constituído por várias 
etapas e vários processos produtivos, cada um destes processos tem 
suas particularidades, suas receitas, seus controladores, drives, 
equipamentos e sistemas de supervisão 

• Todos estes sistemas são em grande parte conectados, pois um é 
dependente do outro.

• Caso um destes sistemas seja invadido ou haja algum tipo de desastre 
natural como enchentes, pane elétrica, etc., e a unidade não tenha um 
backup atualizado de seus processos e máquinas o prejuízo pode chegar 
a casa de milhões, pois a rápida retomada do processo seria quase que 
impossível.
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Abrangência

• O projeto  abrange, mas de 70 países e 140 unidades cervejeiras pelo 

mundo.
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Planejamento

• 1° - levantamento e classificação de prioridades

• 2° - Definições de itens contemplados nos backups 

• 3° - Reunião de alinhamento e levantamento de softwares a serem 
utilizados.

• 4° - Confirmação e definição de horas de trabalho

• 5° - Formatação e preparação de dispositivos criptografados para 
armazenamento de arquivos gerados

• 6° - Realização de backups ponto a ponto  de todas as máquinas, 
equipamentos do processo e todos os itens do sistemas de automação da 
planta 
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CLP 68

Supervisório 8

IHM 54

Drivers 140

Batch 1

Número de equipamentos onde 
atuamos
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Tecnologias utilizadas

Controlador lógico programável CLP

Siemens

• S7-200

• S7-300

• S7-400

• S7-1200

• S7-1500

• ET200

• !Logo
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Tecnologias utilizadas

Controlador lógico programável CLP

Rockwell (Allen Bradley)

• ControlLogix 

• CompactLogix

• MicroLogix

• Micro 800

• SLC-500
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Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (Supervisórios)

Siemens:

• Simatic WinCC

Rockwell (Allen Bradley)

• FactoyTalk View SE 
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Tecnologias utilizadas

Interface Homem Máquina (IHM)

Rockwell (Allen Bradley)

• PanelView 300 

• PanelView plus 400

• PanelView plus 600

• PanelView plus 1000

• PanelView plus 1500 

• PanelView Component

Siemens

• TPComfort

• ProFace
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Tecnologias utilizadas

Sistema de batelada

Rockwell Software

• FactoryTalk Batch
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Levantamento de itens instalados 

• Levantamento  de itens instalados em campo
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Upload das aplicações

• Geração de arquivos de backup das aplicações batch
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Upload das aplicações

• Upload de programas de CLP-Redes-MV’s.
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Upload das configurações de drivers 
e remotas das linhas
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Arquivamento dos backups 
criptografados



Telefones: (11) 4456-4321  /  (11) 4456-1408 /  (11) 97885-1596

WhatsApp: (11) 4456-4321 /  (11) 97885-1596

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: baseautomacao.com.br

Catálogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao

Contatos
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baseautomacao.com.br/loja

