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BASE

SOftware AUTOMACAO

* O InduSoft Web Studio (ou IWS) é um
software de desenvolvimento e runtime Unico ﬂ
que incorpora todas as ferramentas e explora

as funcionalidades dos sistemas

operacionais Microsoft®, e permite construir

aplicacbes completas SCADA (Sistemas de ( /
Supervisdo e Aquisicdo de Dados) ou IHM

(Interfface Homem Maquina) para a Industria IndUSOft
de Automagao.
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Caracteristicas e beneficios ALTOMACAD

» Economize tempo - Veja seu processo de sua
mesa ou celular habilitado para web usando
um navegador padrdo (Internet / intranet,
incluindo suporte XML)

* Flexibilidade - Suporte para o seu PLC ou
controlador, mais de 250 drivers, OPC (cliente
e servidor) e TCP/IP

 Solugdo de problemas rapidamente -
Compreenda os alarmes rapidamente,
visualmente na tela, ou via e-mail, PDA,
telefones celulares ou navegadores da Web

* Integracdo empresarial - Faciimente vinculado
aos sistemas ERP e "back-office" usando
conectividade de banco de dados relacional
incorporado
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Caracteristicas e beneficios ALTOMACAD

« Multidispositivo. Disponibilizagao de aplicagao em:
Web browser — Internet Explorer
Acesso Mobile — Android / 10S
Acesso cliente / servidor.

‘Y | Wonderware InduSoft Web Studio 8.0

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Exemplos de Arquiteturas de Automacao2tIoMACAO

» A seguir serdo demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacao dos clientes atendidos pela equipe da Base

Automacao. |30 =
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Topologia Rede Automacao

BASE

AUTOMACAO

EstacOes de supervisao e controle

Estacao de supervisdo Web Thin Client

Servidor de
supervisério, web
E Banco de dados

aiaae &InduSoft H ‘
i u
IHMs areas
IHMs
Secure Clients InduSoft
(o
7~ |
InduSoft|
(-
&InduSoft
(-

Access
Point

/I@\duSoﬂ

Acesso ao supervisorio via
Web Thin Client por Tablets,
por rede Wi-Fi

=== Ethernet
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Topologiade Automacéo BASE

Forno
02

Forno
03

Processo de Tratamento Térmico AUTOMACAC

Supervisorio Indusoft

Forno Forno Forno
04 05 06
Forno Forno Forno
07 08 09
Forno Forno 4 Forno
10 11 12
Forno Forno Forno
13 14 15
Forno 4 rorno @ Forno
16 17 18

Supervisorio Indusoft
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Arquitetura de Automacao AUTOMAGAD

Estagdo Supervisorio Estagdo Supervisério
Indusoft Indusoft __

Remotas Flexl/O

CLP Rockwell
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Exemplos de Aplicacoes AUTOMAGAO

A sequir serdo apresentadas alguns exemplos de aplicagcbes desenvolvidas
ou suportadas pela equipe da Base Automacdo, utilizando o software
Indusoft Web Studio.
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Exemplo de tela - Sindtica AUTOMAGAC

REATOR 01 TRANSFERENCIA DE MP

EM ANDAMENTO PARA O REATOR

Lailie

AR DE,
EXAUSTAQ

> @ Guia de Receita - Reator 01
Transferir Receita

e ADITIVOS
|

REATOR
01

3746
74 T T

i

Controle @
Temperatura

=X
[

A

AGUA
INDUSTRIAL

AGUA DE
RESFRIAMENTO [14:37:57 hs] [2410412015 ]

usuiArio: ENEYTIVRNSef:Xe]

Utilidades

—:
AGUA ;
PERANDADA _sow]e @
CONDENSADO p
REATOR 04 g Receitas
: Histérico
= =

= REATOR 04 —
=

=,
B = @ J
Isiy Totalizadores | TAGS ﬂ
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Exemplo de tela - Sindtica

BASE

AUTOMACAO

14107i2017
16:18:52

FORNO 31

Usuario: Guest
Grupo: Guest

9| v | 7]

VAZAO DE GAS
NATURAL

—

[

Sy
Lol

PSHo1

27,77 mmca

P??7.2 mmca

et Point

AR DE

COMBUSTAQ

g g g
TR (| mome )| mm L
] | |

Horimetro do més atual

Consumo més anterior Horimetro do més anterior

ico [ o7 |
Passo e |
Rampa | 22?77 °C/hl

Temp. Maxima
Temp. Minima
Temp. Média

Homogeneidade EFZZRGEN

PAUSA DO CICLO:

Ajustado:
Restante:
Decorrido: [ 72?2 Min |
SP Pausa: [ 227? Min |

| |
OPERAGAO DO CICLO:

Termina |

Retomada |

Status |

CONTROLE DO FORNO:

| Desliga |

| Parametros |

SET POINT:
Temperatura: RN
Tolerancia Max: ‘
Tolerancia Min:
Pressio Intemna:

! | Data e Hora do Alarme =

| Mensagem do Alarme

| Alarme Reconhecide

| Falha Nermalizada

F1 F2 .y F4

ir
Alarmes

F3—1

Abertura Histérico

Login

F§ F6 o= F7 = F& F9
o e P "o
Cale. Eventos Rede Yisualiza Edigio

F10 F11
ks

Sair

Usuarios

&

Graf.Antigo
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AUTOMACAO

Exemplo de tela - Sinotica

o5
Loginlogoff
»
Overview
h
| Dados da Carga
T -
| Préximos Tanques %
g @
4 Operagdo
1" @
12 BOM-ONC
2 - @
Alarmes
A\ Active Time © Tagname Message Group sﬁa
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Exemplo de tela - Sindtica AUTOMAGAC

[ GERAL | SERRAO1 | SERRA02 | sErRrAO3 | SERRAO4 |  SERRAO5 |  SERRAO6
P Posigdo do Encoder: P Status do motor principal: > ™ Status do motor de avango:
\J_/' R4 '\J_/ .4
[J1° Turno 12° Turno [J3° Turno
Dados do Corte:
Tipo de Ago Posigao Inicial de corte (Altura / Diametro da peca) Numero da Ordem
1020 60 mm 643003

Parametros da maquina:

Velocidade de corte instantanea da lamina

Velocidade de corte média por turno no més

Horas trabalhadas por turno

12 mm/min

780 mm/min

0 Horas 7 minutos

Tempo de operagdo sem ordem por turno no més

Tempo de corte util por turno no més

75Horas 49 minutos

75 Horas 49 minutos

Dados da lamina:

Tempo de utilizagdo da lamina

Area cortada

237 Horas 22 minutos

9.274 metros

COPYRIGHT - BASE AUTOVIACAO
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Exemplo de tela - OEE AUTOMAGAD

DESEMPENHO DIARIO DAS SERRAS

1° TURNO: 2° TURNO: 3° TURNO:
DESEMPENHO PERCENTUAL: DESEMPENHO PERCENTUAL: DESEMPENHO PERCENTUAL:

| 44 % 7% 57 %

CORTES REALIZADOS: CORTES REALIZADOS: CORTES REALIZADOS:

| 128 Cortes | | 6 Cortes | | 139 Cortes |
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Exemplo de tela - OEE AUTOMAGAD

TOTAL DE HORAS DISPONIVEIS: TOTAL DE HORAS TRABALHADAS: TOTAL GERAL DE CORTES:

| 2660 Horas H 885 Horas 3 minutos H 5369 Cortes ‘
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
| 1399 Cortes | 2636 Cortes | 1334 Cortes |
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
| 16 minutos H 10 minutos H 16 minutos ‘
| DESEMPENHO GERAL: | 34% |

40% 50% goo, _40% 50% gpy, 0% 50% gpy,

30%

80% % 80%
90% 80%
100% 100%

| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
| 33% | 42 % | 27 % |
| 1° TURNO: | 2° TURNO: | 3° TURNO: |
| 289 Horas 37 minutos H 353 Horas 28 minutos H 241 Horas 58 minutos ‘




Exemplo de tela — Visao geral

BASE

AUTOMACAO

Fornos de tratamento térmico

FORNO
STATUS
CARGA

SETPOINT
CONTROLE
CARGA

PROGRAMA

TEMPO DECORRIDO
|| TEMPO RESTANTE PROG. ||
|| TEMPO RESTANTE PASSO ||

FORNO
STATUS
CARGA

SETPOINT
CONTROLE
CARGA

PROGRAMA

TEMPO DECORRIDO
|| TEMPO RESTANTE PROG. ||
|| TEMPO RESTANTE PASSO ||

FORNO 01
LIGADO
197
SETPOINT | 927 °C
CONTROLE | 927 °C
CARGA | 931 °C

2 Horas 30 Minutos
15 Horas 26 Minutos
5 Horas 46 Minutos

FORNO 02
DESLIGADO
144

SETPOINT | 50 °C
CONTROLE| 36 °C
CARGA | 38 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 06
LIGADO
84

setroinT | 611 °C
CONTROLE | 236 °C
CARGA [233°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 07
LIGADO
324

setroinT 1116 °C
conTrOLE (1116 °C
carca (1120 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 03
LIGADO
172

sETPOINT | 200 °C
cONTROLE | 201 °C
cARGA | 206 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNOQ 04
[ ALARME |
L7 ]
seTpoINT (1100 °C
CONTROLE | 335 °C
cARGA | 31°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

BASE AUTDVIACAD

FORNO 08
DESLIGADO
20200327_1_02

SETPOINT | 30 °C
CONTROLE| 30°C
CARGA 30°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 09
LIGADO
20200327_2_01
SETPOINT | 501 °C
CONTROLE| 501 °C
CARGA | 500 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 05
LIGADO
347
SETPOINT | 700 °C
CONTROLE | 684 °C
cARGA | 689 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 10
LIGADO
20200327_3_03
SETPOINT | 870 °C
CONTROLE| 870 °C
CARGA | 871°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
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Exemplo de tela — Visao geral AUTOMAGAC

& f
Quadro Elétrico :3 rg%
- Loginlogof
0 0: 0 0 0:0 §0 0
0 0: 0 lf o 7 o:0 ol Oere
0 0: 0 0 0 707 o =
0 0: 0 0 00 707 @
0 0: 0 0 0:0 |0 Anklise
i B I e— 1 1 1 =
%0 ;:;”o:o 0:0 o:o. -
[mh min | min [mln [mln Quadro Sinético Cargas

i

i

@@
Operagio
[0 [wo [®a” [we” [eg & DN
min | min | min | min | min | min —
BDM-DNC
@
Mensagem - Ajuste Log de Alarmes
Gestor Start Vel Reset Cargasyy| | Ibera Ac VerOrs Data e Hora | | Temperatura
A\ Active Time Tagname Message Group X
SAIR
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Exemplo de tela - Acompanhamento  romacao

27/03/2020 16:05:48

FORNO: TIPO DE TRATAMENTO: PATAMAR PRINCIPAL.: TEMPO TOTAL DO CICLO: || MEIO DE RESFRIAMENTO: SAIDA ESTIMADA: OBSERVACAO:

07:22:32

FORNO 01 Cementagao 927 °C 8 Horas 2 Minutos Ar 28/03/2020

FORNO 02

FORNO 04

FORNO 05

FORNO 06

FORNO 07

FORNO 08

FORNO 09

FORNO 10

Sem Ciclo Gar. Ramp./Patam. Ativa Execugdo
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Exemplo de tela - Receitas AUTOMACAQ

3 W da Revisda da Cicla 0 Nirea M
CICLO e s
APLICAGOES: Hora 1404013 Data 28022019 Al tomporaria W°
OBSERVAGCOES;
De Para Tempo | Rampa Min Max | Garantia | Garantia - -
Passo = o | e o = Ramga | Patumar | Fomo: [1 N° Ciclo |1 De |1
1 470 500 0006 | 300 5 5 5 o Wimero da Carga: |1 Material Tratado: [
2 500 500 | o0:15 | 0 5 5 [ 20| Tipode Tratamento: | MAP - Mapeamento Método Monitoramento: | Termopar de Carga
3 500 600 0013 450 5 5 5 o Tipe do Resfriamento: | Ar Calmo Ordem de Servigo: 1 | il
4 E00 E00 02:30 L1} L} 5 (1] Q Codigode 2 |
5 3 =
(3
= (=13
) )
8 4
514 7
g’ _.l"
54t
10 f
11 = /
13 i
w5
1 4 AN s ti] 5 Fh ] ATTAN oAl
ERIH TN Eer sl TR bl

Carrega Cido
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Exemplo de tela — Relatorios BASE

AUTOMACAO

Relatério de Cargas - Forno3
= \ﬂ*; Numero da carga executada: 5 Localizar Carga especifica: |3 Q

08 [Jab Order

Tempo do ciclo ICycle fime Tempo de Patamar | Soak time
Iniclo | Start:  20/003/2019 10:02:24 | Fim | End! 20003/2019 10:52:49 Iniclo | Start: 2000372019 10:22:42 Fim | End: 2000312019 10:52:49
fur o po N VLA 1Y
1050/
1043
1035
1028 . -F___,_—n-'\. e s a5 e A s Mt -
1050 o S T o U N Fr— A R N V———
1013 s » e
1006 = T
PO i S N & e ot
90
583
§76
frait iy L L Faii gkl gkl TR TR NN ikl AR AT HUVAIS ST
100y 1054 e Helh 10:0 105 e 10:14 "X el 10047 10:52
al ] |
e Descrigio VaborCursor | Min | Max Unidade de Engenharia
i |7 ] remperatues Carga ars we  C
[+ Temperstura de Set-point 1] 1080 *C
[+  Telersmeis Maxims a7s 08 tC
[F  Tolarancis Minima 975 "wH o c
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Exemplo de tela— Relatorio em pdf rovaczo

Modelo de relatério elaborado pela equipe da

L3 BASE Al ¢ao0 para pri detr.
il s o~ ténﬂlco,,{;:l;l'\l z::lo;lagao em am“d F:')opl:DF e
Au‘romﬂgﬂo Dados de processos armazenados em base de
RELATORIO DE TRATAMENTO TERMICO dados SQL e consultados sobre demanda.
Page 1/1
o0s Ciclo [Foma [carga
83313 Revenimento | Fomo§ | 200327101
Temperatura Tempo | | Temperatura do meio de resfriamento
300°c 123min | Ar | Inicio ae [Fim 2'c
Tempo de transferéncia Taxa de aquecimento Material tratado
1 min 120 3o
N Termopar [ validade | Calibrades por Método de menitoramento
2706274 | 15052020 TermoComp Termopar de Controle
Tempo do ciclo ['Impo de patamar
Inicio 2710372020 07:41:08] Fim 2710372020 09:48:10]Iniclo 27/03/2020 07:46:19 |Fim 271032020 09:49:10

124
20
5
0
208
= = e 2
el
-
185
0
75
VRN INNN TGN NI TN DN BAVAE DNV BN TN IS T
o1 [ 004 1816 w2t 18 00:50 02 1914 on2 a1 049
LAUDD Aprovado [ ] reieitago [ ] miomative
RESPONSAVEL
obert willam menszes  siba
Local ! Local: Salto - SP Local | Local: Local | Local:
Data i Dste: 3 03 2020 Data [ Date ! i Data I Date ' I
BASE Automagio
1) d4s-4321
{11) 44521408
comerciaibassauiomacao com br
R. Carioa ds Campoa, 452, Vila Teiselra - SaHo/SP
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Exemplo de tela - Graficos

Cursor: 07/14/2017 15:08:48

Namero de divisoes: “

14:38:51 1

Duration: iyl 00

15:02:51 15:14:51

0711412017 -[[16:14:51

Escala Min. Escala Max. Descrigdo

Vilvula de ...

Jm-l--
5000

5000 Totalizador ..
J DESTIN... 10 49

251 Destino de ...
.| DESTIN... 0 150

150 Destino de ...

BASE AUTDVIACAD

BASE

AUTOMACAO

Presséo:

Totalizadores:

Motores:

Temperatura:

Hivel:

Walvula controle:

pH e Vibragéo:

Vahulas:

Ultimos arquivos exportados

Exportar

1410

usuArio: SIS ENGES
@ Reator01 | df Utilidades
@ Reator 04 \‘ﬁk‘ U;;ZI:;"

@ Reator 09

@ Alarmes

@ Reator 06

;}E:\-:/ Receitas

g Tancagem 1

‘;’ Histérico

g Tancagem 2

Log Off

g Tancagem 3

i Totalizadores

TAGS
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Exemplo de tela - Graficos AUTOMAGAC

-g Usuario: Guest = t\, [ 18:23:07
s $

e ~
oo <1622 oss 162507 |

VALOR DO CURSOR | VALOR DA PENA |
0711502015 18:22:02 || 527 | 44 |
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Exemplo de tela — Registro de eventos AUTOMACAQ

( ARQUITETURA T SERRAS T PAINEL CICLOS T USUARIOS T SISTEMA T EVENTOS T RESERVA

REGISTRO DE EVENTOS DO SISTEMA

Event Time Value
27103/2020 15:40:56 0
27/03/2020 14:58:23 0
271032020 14:57:58 0
271032020 14:57:24 0
271032020 14:32:14 0
27/03/2020 14:31:119 0

Mensagem do Alarme User
LogOn Robert
LogOn Robert
Usuario criado: Robert lideranca
Usuario removido: Robert lideranca
Usuario criado: lideranca Base
LogOn Base
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Exemplo de tela — Alarmes/Eventos . rovacao

:t Usuario: Guest . E}F [@1 Eg ( | 18:23:36

g Reconher Alarmes

Activation Ti... Tag Name Message Group
OTAS2015 18:23:15 TANK[1).LE... Nivel baixo no Tanque alest Alarmes
07572015 18:22:44  TANK[1].LE... Nivel alto no Tanque Suest Alarmes
07572015 18:22:27  TANK[1].LE... Mivel baixo no Tanque suest Alarmes
0TM572015 18:22:17 TANK[1).LE... Hivel alto no Tanque Buest Alarmes
0752015 18:21:45 TANK[1].LE... Nivel baixo no Tanque Suest Alarmes
OTAS2015 15:20:39  TANK[1).LE... Nivel alto no Tanque lest Alarmes
071572015 15:20:36  TANK[1].LE... Mivel baixo no Tanque Ut Alarmes
071572015 15:20:15 TANK[1).LE... Mivel baixo no Tanque uest Alarmes

0THS201515:15:30 TANK[).LE... Nivel baixo no Tanque uest Alarmes

!
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
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Exemplo de tela - Configuracao

BASE

AUTOMACAO

CONFIGURAGCAO DO SISTEMA DE SERRAS

CONFIGURAGAO DOS INDICADORES DE PERFORMANCE

a0% 0% g0y
30% 70%
20% 80%
10% 90%
0% 100%
| LIMITE DA SEGAO VERDE: || 50 %
| LIMITE DA SECAO VERMELHA: || 30 %

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD

PARAMETRIZAGAO DE TEMPO UTIL DE CORTE DAS SERRAS

‘ DIARIO: H A0S SABADOS: H AOS DOMINGOS: ‘
| 1"TURNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
|2 TuRNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
|3 TuRNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |

OFFSET DE POSIGAO DAS SERRAS

| POSICAOATUAL | OFFSET |
| SERRA 01: | 75 mm | Omm |
| SERRA 02: || 82 mm H 0 mm |
| SERRA 03: I 397 mm | omm |
| SERRA 04: I 111 mm | omm |
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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baseautomacao.com.br/loja

