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Sistema tie-patelada-em
Industriasalimenticia



Objetivo BASE

AUTOMACAO

« Solucdo que permite o controle, monitoramento e analise do processo de bateladas e
variaveis que estao direta ou indiretamente relacionadas com o processo.
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BASE

Caracteristicas AUTOMAGAO

+ Adices e controles automaticos seguindo os procedimentos e sequenciamentos das
receitas;

 Analise de cada producao através dos relatorios gerados na web a partir da aquisicao de
dados pela ferramenta Factory Talk Batch Archiver.
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BASE

Ferramentas utilizadas na solucao AUTOMAGAD

 Hardware (Rockwell Automation / Allen-Bradley):

Controlador familia Controllogix Rockwell

Redes industriais Ethernet TCP/IP e Ethernet/IP Automation
Allen-Bradley

« Softwares :

Gerenciador de Bateladas FactoryTalk Batch o sy S

Production Management

FactoryTalk Batch

Ferramenta de relatorios Batch Reporting
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BASE

AUTOMACAO
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BASE

Modelamento (Process Cells) AUTOMACAD

21

FOODS
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Unidades BASE

AUTOMACAO

*  Moega; ﬁ
 Dispersor; %

- Estocagem. DISPERSOR

[}

ESTOCAGEM
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BASE

Procedimentos Moega SToARES
MOEGA_IMICIALIZACAD MOEGA_TRAMSFEREMCIA
- Inicializago; B A
S
- Mensagens;
MOEGA_MEMSAGEM MOEGA_ADICAD_SOLIDOS_1
»  Temporizagao;
- Relatorios; M/
* Registros; MOEGA_TEMPORIZACAD MOEGA_ADICAD_SOLIDDS_2

* Transferéncia;

- AdicBes matéria prima; M/

b

* Recebimento. MOEG#_RELATORID MOEGA_ADICAD_ACUCAR
%w
MOEGA_REGISTRO_PESD MOE Gé_RECEBIMENTO_MPS
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BASE

Procedimentos Dispersor AUTOMACAO

* Inicializagao; —— =

» Mensagens; CJLD %ﬂ?
DISPERSOR_TEMPO_MELLER DISPERSOR_PICAGEM DISPERSOR_ADICAD_LIGUIDD

«  Tempos;

« Relatorio; S 51

° Reg|stros DISPERSOR_MEMSAGE M DISPERSOR_RASPAGERM DISPERSOR_TRAMSFERENCIA

*  Picagem; g A@“ *@1

‘ Raspagem; DISPERSOR_INICIALIZACAD DISF'EF!SEI‘ISI-_&DIE.&D_MANLI&L DISPERSDR_RECIRCULACAD

* Adigoes; _ o

 Recirculagao; % A

DISPERSOR_RELATORIO CISPERSOR_ADICAO_COMPOSTO DISPERSOR_RECEBIMENTO_SOLIDOS

* Transferéncia;

- TemporizagAo. (5

CISPERSOR_REGISTRO_PESOD DISPERSOR_TEMPO_MISTURA
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BASE

Batch View — Receita AUTOMAGAD

(] FactoryTalk Batch View - [BATCH LIST]

e 2 @iz

Lote batelada | Receita Descrico Data-Horario inicio Estado Modo Falha
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BASE

R eceita AUTOMACAO

T _ | MOEGA_PROD_HABILITADC =1

M_LALE_MOEGA_RECEITA_O

T2 | MOEGA_RECEITA_001:1.5TATE = COMPLETE
T _| TRUE
C_MOEGA_SOLIDOS_RECET DISPERSOR _RECEITA_0
2 DISPERSOR_RECEITA_001:1 STATE = COMPLETE AND MOEGA,_SOLIDOS_RECEITA,_001:1 STATE = COMPLETE
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BASE

Visao geral do processo AUTOMACAO

Processo

comeo: T E '

2
[3)pisplay cabegaha =] Clear| Clearal |
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Relatorios BASE

AUTOMACAO

A partir dos dados gravados no banco de dados pelo Archiver (ferramenta de registro
dos dados das bateladas) estes dados sdo acessados a qualquer momento e a partir
de qualquer computador conectado a rede da empresa pelo gerador de relatorios
FTBatch Reporting. Os relatdrios ficam disponiveis na web (intranet) para acesso

através de navegadores Web como Internet Explorer, Google Chrome ou Mozila
Firefox.
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Relatorios — Batch Reporting

BASE

AUTOMACAO

Sequencial

565 11/8/14 Receita C
567 11/08/14 ReceitaD

Lista de Batelada

Data Inicio: 8/11/2014 6:24:41 AM

Data Fim: 8/12/2014 6:24:41 AM

Numero = | Numero da Batelada < Nome da Receita fempo Inicial ¢

8/11/2014 7:53:37 AM
8/11/12014 8:27:38 AM

00:15:27
00:33:59

> | Estado

cowrLeTe g @ (L)

conrLeTe g @ (L)
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BASE

Relatorios — Batch Reporting AUTOMAGAC

Resumo da Batelada

Numero da Batelada: 11/8/14
Namero Sequencial: 564
Nome da Receita: RECEITA A :
; : Mostrar Todos os Niveis @
Nome da Area: AREA 1 ‘ ° m
Célula de Processo: S01
Codigo do Produto: 99999999
Descrig@o do Produto: UNDEFINED
Estado: ABORTED
Data Inicio:  8/11/2014 7:01:08 AM Data Fim: 8/11/2014 8:18:36 AM Duragdo: 01:17:28
Dados da Batelada
Nome da Umdade < Procedimento & Operacao = Data Inicio ¢ DataFim = Duracao
UNIDADE A 8/11/2014 7:01:08 AM 8/11/2014 7:58:42 AM 00:57:34
Resumo Nominal vs Real
Receita % Nome % Nominal $ Objetivo ¢ Real ¢ Desvio *
RECEITA A\DOSAGEM_MATERIAL X:1-1 MATERIAL X 53.200 52.800 -0.400
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BASE

Desafios AUTOMACAO

- Sistema flexivel permitindo criagcdo de varias receitas com sequenciamentos diferentes
dos procedimentos de cada unidade;

 Sistema escalavel permitindo ampliacdes futuras mantendo a mesma base e padrdes
do projeto atual;

* Integracdo com outras areas e variaveis da fabrica;
- Sistema robusto evitando falhas no controle que o tornem inoperante.
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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