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Objetivo BASE

AUTOMACAO

« Solucdo que permite o controle, monitoramento e analise do processo de bateladas e
variaveis que estao direta ou indiretamente relacionadas com o processo.
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BASE

Caracteristicas AUTOMAGAO

+ Adices e controles automaticos seguindo os procedimentos e sequenciamentos das
receitas;

 Analise de cada producao através dos relatorios gerados na web a partir da aquisicao de
dados pela ferramenta Factory Talk Batch Archiver.
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BASE

Ferramentas utilizadas na solucao AUTOMAGAD

 Hardware (Rockwell Automation / Allen-Bradley):

Controlador familia Controllogix
Remotas em Flex 1/0
Redes industriais Ethernet TCP/IP e Ethernet/IP

Rockwell
Automation

- Softwares : @ Allen-Bradley

ane
Wonderware Intouch Standalone %

Gerenciador de Bateladas RSBatch
Ferramenta de relatdrios BPR (Batch Production Record)
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BASE

Rede Ethernet [Corporativa]

Estagoes de operagdo

[Sistema de Controle] Switch
Industrial

PLC Controllogix
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BASE

Modelamento (Process Cells) AUTOMACAD

[

FHARKALY
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Unidades BASE

AUTOMACAO

bl _1 P2
 Mix1e2 J
* Reator: %
- Estocagem1e 2. T

l |
J J

ESTOCAGEM_1 ESTOCAGEM_2
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BASE

Procedimentos dos Mixers ALTOMACAD

E iz

e Inicial iza(;éo MIx1_IMICIALIZACAD MIx1_AD_VI&_TAMBOR
* Mensagens %:}\ @
- Agitagao A NSt

M1 _MEMESAGERM MIx1_LIBERS_TRAMSF

 AdigOes manuais
 AdigGes via tambor CJLO

ﬁ
o

MI=1_TEMPORIZACAD

» Transferéncia MIKIABITACAD

» Temporizagao FM (55

* Registros Mm_ﬂm&lu_mwm MIX1_REGISTRO_VAZAQ
 Relatorios ‘ 05 (5

MI-1_RELATORIO MIx1_REGISTRO_PESO ME=1_REGISTRO_TEMPERATURA
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Procedimentos do Reator

* Inicializagao
« Mensagens

«  Sprayball

« Agitacao
 Resfriamento
* Aquecimento
* Nitrogénio

* Dreno
 Recirculagao
 Transferéncia
« Vacuo

rl

REATOR_INICIALEZACAD

e

REATOR_MEMSAGEM

+*

%

REATOR_SFRAYBALL

oo

REATOR_AGITACAD

I:

* AdigOes manuais rearon_resrriamento

» Temporizacao
* Relatorio
* Registros

ik

REATOR_AQUECIMEMTO
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REATOR_NITROGEMIO

E)

REATOR_DREMO_FRESSAD

5]

REATOR_A

m
0

RCULACAD

{lia

REAT SFEREMCLA

E)

REATOR_YALUD

@

REATOR_VACUD_COM_ADICAD

‘_E.'

REATOR_ADICAD_MANUAL

4}%3"&-

REATOR_AD_AGUA_PURIFICADA

il

REATOR_DREMAGEM

o X

REATOR_RECERIMENTO

=8

AEATOR_AD_MIX

&)

REATOR_TRANSFERENCLA,

BASE

AUTOMACAO

REATOR_TEMPORIZACA0

>

REATOR_RELATORIO

(5

REATOR_REGISTRO_TEMPERATURA

)

REATOR_REGISTRO_PESOD

)

REATOR_REGISTRO_WaCUO

5|

REATOR_REGISTRO_VAZAD




Procedimentos de Estocagem BASE

AUTOMACAO

T +
»  Temporizagao 3&

ESTOCAGEM_TEMPORIZACAD  ESTOCAGEM_SPRAYEALL_TO_ESTOCAGEM
* Mensagem
= T
- Sprayball %5\ 3“’
IE:"‘ -
° Drenagem ESTOCAGEM_MENSAGEM  ESTOCAGEM_DRENAGEM_TO_ESTOCAGEM
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Batch View — Recelta —————

AUTOMACAO

Cll FactoryTalk Batch View - [BATCH LIST]

[l 5
L 3
)

Lote | Receita | Hora Inicial | T. Total | Status Modo Ope
0000058722 MIX_BR_9867 2/7/2012 3:05:39 AM  4:42:20 COMPLETE O_AUTO
0000058722 MIX_ENVASE 2/7j2012 7:47.51 AM 7:57:24 RUNNING O_AUTO

4| | i

Ready [11617230 [15:45:31 G| [0003259713 | [ 4
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BASE

R eceita AUTOMACAO

T CLASS MIX.PESO ==5

INICIALIEZACADA

T10 | _MICIALIZACAD: 1. 3TATE = COMPLETI

MENSAGENM:2
TO NAO ESTIVER ENT

T2 MENSAGEN:2.3TATE = COMPLETE

[ MD_ADICAD_WIA_] WMENSAGEN:2
sl _10123 0 LOTE DA MP NO BA

T3 _ _MENSAGEM:4,STATE = COMPLETE AND MIX_ADICAQ_WIA_TAMBOR:1.STATE = COMPLETE

I
AGMTACADZ TEMPORIZACAQZ

30.00 rpm 300.00=
T1% _| TEMPORIZACAQD:2.STATE = COMPLETE

TEMPORIEZACACA
14100.00 =

T1& _| _TEMPORIZACAD:1.STATE = COMPLETE
AGTACADA MEMSAGEN:
120.00 rpm A SOLUCAQESTAH

T2 _|_MENSAGEM:1.STATE = COMPLETE

T12 _| _MENSAGEM:2.STATE = COMPLETE

RELATORIO:A

22 _| RELATORION.STATE = COMPLETE

COPYR BASE AUTDVIACAD



Visao geral do processo EQE;E

20-08-09 16:19:55

Automagdo

373.5 kg

1979.5 kg
wITo710

REATOR i ESTOCAGEM

[ 60 Hz
0Hz
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Visao parcial do processo - Mix ET&E;E

20-08-09 16:19:55
3 1 . ! 1 Al oy ’ Usuarioc Oo 017554 7
Automagdo : premix | Estocagem |Gra ven . iG] = oo
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Visao parcial do processo - Reator SASE

AUTOMACAO

AuTomat-;&o

Temperatura: dgua

RETORNO ey

mix#El &

— | — T
mix#2 1]

Industrial
RETORNO KeNGIG]

Agua
Nitrogénio dod : m m _ ———————————————

Agua
Industrial
Quente

Agua
Industrial

Tanque de
Estocagem
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BAOSE

AUTOMACAO

Visao parcial do processo - Estocagem

20-08-09 16:19:55
usuario: 00101755417
w”
- B4

LOTE: 00025151 LOTE: 000259151
CODIGO: . CODIGO:
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BASE

Acompanhamento AUTOMACAO

ACOMPANHAMENTO

Acompanhamento
REATOR

|Peso inicial||Peso paradal| Peso atual || Qtde. desej.|| Qtde. real || Desvio (240)] 4% 054 0% 05% 1%

[ mix || 0.0kg][ 0.0kg[ 0.0kg][  0.00kg[ 0.00kg[ 000%] T [ [ [ T |
[Agua purificada ][ 0.0 kg][ 0.0 kg][ 0.0 kgl[ 0.00 kg][ 0.00kgl[ 0.00%][ T T [ T T ]

MIX #1

|Peso inicial||Peso paradal| Peso atual || Qtde. desej.|] Qtde. real || Desvio (%0)] A% 05% % 05% 1%

| Oleomineral || 0.00 kg|| 105.0 kgl 180.0 kg|| 155.0 kg|| 180.0 kg|| 16413 %[ [ |

MIX 22

|Peso inicial ||Peso paradal| Peso atual || Qtde. desej.|| Qtde. real || Desvio (%0)] 4% 5% 0% 0.5% 1%

[ Oleo mineral || 0.00 kg][__0.0 ke[ 0.0ke][ 0.0kg[ 0.0kg[ 000%] [T [ [ 1 [ |

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



Relatorios BASE

AUTOMACAO

A partir dos dados gravados no banco, estes dados sdo acessados a qualquer
momento e a partir de qualquer computador conectado a rede da empresa. Os

relatérios ficam disponiveis na web (intranet) para acesso através de navegadores
como Internet Explorer, Google Chrome ou Mozila Firefox.
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Modelo de relatorio BASE

Automagdo

Codigo:
Receita:
Produto:
Famnilia:

AUTOMACAO

Relatorio de Receita Voltar
Miversio: Elaborado:
FC/Versio: Revisado:
Tecnologia: Aprovado:

Batelade:  Kg
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BASE

Desafios AUTOMACAO

- Sistema flexivel permitindo criagcdo de varias receitas com sequenciamentos diferentes
dos procedimentos de cada unidade;

 Sistema escalavel permitindo ampliacdes futuras mantendo a mesma base e padrdes
do projeto atual;

* Integracdo com outras areas e variaveis da fabrica;
- Sistema robusto evitando falhas no controle que o tornem inoperante.
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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baseautomacao.com.br/loja

