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Objetivo BASE

AUTOMACAO

« Solucdo que permite o controle, monitoramento e analise do processo de bateladas e
variaveis que estao direta ou indiretamente relacionadas com o processo.
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BASE

Caracteristicas AUTOMAGAO

- AdicOes e controles automaticos seguindo os procedimentos e sequenciamentos das
receitas;

«  Controle e registro das adicdes manuais feitas pelo operador a partir da ferramenta
FactoryTalk Batch e-Procedure;

« Analise de cada producéo através dos relatorios gerados pela ferramenta Factory Talk
Batch Reporting.
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BASE

Ferramentas utilizadas na solucao AUTOMAGAD

 Hardware (Rockwell Automation / Allen-Bradley):

Controlador familia Controllogix Rockwell

Redes industriais Ethernet TCP/IP e Ethernet/IP Automation
Allen-Bradley

« Softwares :

Gerenciador de Bateladas FactoryTalk Batch o sy S

Production Management

FactoryTalk Batch

Ferramenta de relatorios Batch Reporting
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Arquitetura do Sistema

Servidor #01 Servidor #02

BD SQL Server

Batch Server

AUTOMACAO

Estagdo
Manutengado

PLC 1 ControlLogix L5563
RSView32 v.7.30
FTBatch Client

RSLogix 5000 v.19
RSNetWorks v.9

PLC 2 ConfroILoglx L5573

mmmmmm

mmmmm

Link RF

-
~
Stratix 8000 ?

RSView32 v.7.30
RSView32 v.7.30
FTBatch Client

FTBatch Client

Estacdo Supervisorio 01
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Estagdo Supervisorio 02

Nivel planta



BASE

Modelamento (Process Cells) AUTOMACAD

t, t,
L01_02 520 21
| M,
L04_05 522 23
Wl [Yg,
LO7_08 524 25
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Modelamento (Units — Célula LO1_02) BASE

AUTOMACAO

- Balanga de Sdlidos

- Balanga de Liquidos

« Misturador Edtno Q%
L01_02

i

L01_02_BAL_SSOLIDOS

El El

BAL_LIQ_01 BAL_LIQ_02
]

o] [l

MISTURADOR_01 MISTURADOR_02

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



Modelamento (Phases Unit #01 - BASE
Solidos - Celula L01_02) AUTOMAGAD

* Inicializagao

» Dosagem Matérias Primas
« Contagem Batches

» Descarga

« Zeravalores
 Visualizacao
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Editing

L01_02_BAL SOLIDOS L01_02

1IN

LO1

=3
|N
w
o
(g
l—
=
s}

L01_02_SOL_DOSAGEM_MP1

<

%o

L01_02_SOL_DOSAGEM_MP2

+

%

LO1_02_SOL_DOSAGEM_MP3

gl

8

L01_02_SOL_VISUALIZACAQO L01_02_SOL_ZERA

E

L01_02_SOL_DESCARGA_MP2

<

L01_02_SOL_DESCARGA
» ?

b HASE

L01_02_SOL_CONTAGEM_BATCHES




Modelamento (Phases Unit #02 - BASE
Liguidos 1 - Célula LO1 02)

AUTOMACAO

» Dosagens
« Contagem Batches
» Descarga

 Visualizagao
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2,

BAL_LIQ_01

L01_02

e

=

2!

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_2

]

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_3
3o |
L01_02_LIO_01_DOSAGEM_4

5

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_5

L01_02_LIO_01_DOSAGEM_1  LO1_02_LIQ_01_VISUALIZACAO LO1_02_LIQ_01_DESCARGA

k2

@

L01_02_LIQ_01_CONTAGEM_BATCHES




Modelamento (Phases Unit #03 - BASE
Liquidos 2 - Célula L01_02) AUTOMAGAD

» Dosagens
« Contagem Batches
» Descarga

 Visualizagao
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Edbtng

&3 | -,

BAL_LIQ_02 L01_02

!

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_1

[

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_2

B

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_3

L01_02_

%

LIQ_02_DOSAGEM_4

e

L01_02_LIO_02_DOSAGEM_5

8 [

L01_02_LIQ_02_VISUALIZACAO L01_02_LIQ_02_DESCARGA

L01_02_LIQ_02_CONTAGEM_BATCHES




Modelamento (Phases Unit #04 - MIS BASE
01 - Célula LO1 02)

» Dosagens
« Contagem Batches
» Descarga

 Visualizagao
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Edbtng

AUTOMACAO

&3 | -,

BAL_LIQ_02 L01_02

!

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_1

[

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_2

B

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_3

%

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_4

e

L01_02_LIO_02_DOSAGEM_5

8 [

L01_02_LIQ_02_VISUALIZACAO L01_02_LIQ_02_DESCARGA

L01_02_LIQ_02_CONTAGEM_BATCHES




BASE

AUTOMACAO

Modelamento (Phases Unit #05 -
MIS 02 - Célula LO1 _02)

* Inicializagao
* Recebimento de Sélidos

 Dosagens e e e R S

Visualizagao

Edtng

U=

n

%%,

MISTURADOR_01  LO1_02

Recebimento de Liquidos

Zera Valores

H Y - -
Mistura g 2 % &.
Mensagens L01_02_MIS_01_VISUALIZACAO LO1_02_MIS_01_RECEB_LIQUIDOS LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_2 LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_6

ok ‘ ‘
Descarga & %, &
.~ L01_02_MIS_01_ZERA LO1_02_MIS_01_MISTURA L01_02_MIS_01_DOSAGEM_3 L01_02_MIS_01_DOSAGEM_7
Adi¢cao Manual = .
T 4 -
52 gr- R ¢

Tempo

Setpoint Matéria Prima

Cronbmetro

Contagem Batches
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L01_02

: b
Ilﬁ
(=3
Ib—l
3

INIC

L01_02_MIS_01_MSG

"-'\:

L01_02_MIS_01_RECEB_SOLIDOS LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_1  LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_5

L01_02_MIS_01_DESCARGA

s

L01_02_MIS_01_DOSAGEM_4

@

L01_02_MIS_01 TEMPO LO1_02_MIS_01_SETPOINT_MP1 LO1_02_MIS_01_CRONOMETRO LO1_02_MIS_01 CONTAGEM BATCHES

[%«

L01_02_MIS_01_ADIC_MANUAL




BASE

Batch View - Recelta AUTOMAGAD

O ractory Talk Batch View - [BATOM LIST) . 8 = = . _‘-lﬂ,-‘J
B | EENE r| 34 & |02 | 2| 2| B

| Receita | Hara Iniciatl |.T_Total | Status | Moda Operacao | Celula | Unidade | Fase ]
5962956 a3za 7/8/2015 5:11:38 AM 426532 RUNNING O_AUTO L01_02 BAL_UIG_01 zJ
5963142 83244 7/6/20156:3923AM 505847 RUNNING O_AUTO L01_02 BAL_LIQ_D? nu
5963161 83244 /8/20156:27-40 AM  51:10:30 RUNNING  O_AUTO L04_05 BAL_LIQ_D4 ol
5963158 83244 /612015 6:35 14 AM  S0:3357 ABORTED O_AUTO LOA_05 BAL_LIOQ_DS L}
5963169 94351 2742015 40122 AW 293648 RUNNING  O_AUTO 3;:: BAL_LIO_D7 ')—(
5863103 83244 7/6/2015 6:44.27 AM 505343 RUNNING O_AUTO L07 08 HBAL_LIG_08 —_—)
08/07/2015 15157 7/65/20159:08:42 PM 362928 RUNNING O_AUTO 52021  BAL_LIO_0S '
06-07-15 15162 7/6/2015 100456 AM  47:33:14 RUNNING  O_AUTO 520 21  BAL_LIO 09 Yol
5963188 93039 7/6/2015 6:44.55 AM 482832 ABORTED O _AUTO SH_ZS BAL_LIO_ 10 !
5963193 93040 2/7/2015 30808 PM 183002 RUNNING O_AUTO s2a 25  BAL_UQ_ 1 r.i—
5963193 93040 212015 43907 PM 165903 RUNNING  O_AUTO S24 25  BAL_LIO_1
507-15 BALA 7/6/2015 60127 AM 513643 RUNNING O_AUTO 101 02 L01_82_BAL_SOLIDOS %_'
6-07-15 BALA /62015 6:01:4B AM  51:36:22 RUNNING  O_AUTO wA:os Lo4_05_BAL_SOLIDOS
60715 BALA 7/6/20156:02.04 AM  S1:36:06 RUNNING O_AUTO L07_08 L07_08_BAL_SOLIDOS
06-07-15 BALA 7/8/2015 100043 AM  47:37:27 RUNNING  O_AUTO S20_21 LOSA_098_BAL_SOLIDOS

5963193 BALA H2es 2 18:47:07 RUNNING O_AUTO 7 L11A_118_BAL_SOLID
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- [PROCEDURE AS SFC]

=

Batch View - Recelta

Bl |

| 4

EIETE !

[

BASE

AUTOMACAO

=18

I

%F?PESQ.Q?.&B . @@@

Frocedure [S3039 [#eoATED | [o_auTo

$NULL1
$NULL:2
=l UP_LIQ_930393:1
= OP_LIQ_930393:1
LIG_BAL_VISUAL
LIG BAL DOSAG
SNULL:2

LIG_BAL_DOSAG
DESCARGA_BAL
CONTAGEM_BA1

=] 30393:1
= OP_MXD_ZERAMEN
ZERAMENTO:1

- _OP_30393:1
INICIALIZACAD:1
LIO_MV_VISUALI
CRONOMETRO:1
TEMPORIZACAO
MISTURA:1
RECEBIMENTO_
ADICAO_MANUA
TEMPORIZACAO
LIO_MY_DOSAGE
TEMPORIZACAO
LIO_MY_DOSAGE
LIO_MY_DOSAGE
SNULL:3
SNULL:5
TEMPORIZACAO
LIO_MY_DOSAGE
RECEBIMENTO |
$NULL 6
TEMPORIZACAO
$NULL:1
ADICAO_MANUA
TEMPORIZACAO__|
MISTURA:2
$NULL:4
$SNULL:2
DESCARGA_ME>
TEMPORIZACAO ~|

EPJ_IQ,

Tl—2—TRUE

$NULL:

T3

15

330393:j

—$NULL:1.5TATE = COMPLETE SNULL:2.5TATE = COMPLETE

—UP_LIQ_930393:1.5TATE = COMPLETE T6——UP_MXD_930393:1.5TATE = COMPLETE

T2__$NULL:3.5TATE = COMPLETE AND $HULL:4.STATE = COMPLETE

QNG Tl [ 5 m] 2 | v

E

Fiecipe Infomation |Prumpts] Palameter:l Reports | Albfwatianl B'ndirul

Idertiier [§30393 f Procedas
Dresciription
Product Code [930395
Yersion
Number 1.0 Abshact
Date IS.—‘MDH 7:55:08 P
Authar |Alan Liberalesso

BASE AUTDVIACAD

|»

=

|ADMINISTRATOR

[09:39:10 G MS=GN 5963188 | |



BASE

Batch View - Recelta AUTOMACAD

ctoryTalk Batch View - [PROCEDURE AS SFC] | ‘Jﬂl

HEEEEFE T EEDEEEED
@‘@»I@] Operaton [0P_330393 [#BoRTeED [ 104 [FAUTO IL

B ng—'—l‘.ﬂNTAEEM_BATqﬂE '.IT!‘hl'LJIDEE = COMPLETE AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX = 40

I

Tl

v

Ei=
[

INICIALLZACAD:

B T2 __|NICIALIZACAD:1.STATE = COMPLETE

= EE X

L
=)

MY_VISUALLZ

T3 |10_MV_VISUALIZACAD:1.STATE = COMPLETE

L IEHPDH ZACAD HISTURA:T
- 155

L T10_—TEMPORIZACAD-3.5TATE = COMPLETE AND MISTURA:1.STEPINDEY =80

B IHIMENT[I_SI]LIj

| T3~ RECEBIMENTO_SOLIDDS:1 STATE = COMPLETE

A&

[l

— DICAD_MANUA
TcC

- T24_1_ ADICAD_MANUAL:1.STATE = COMPLETE

- =
Fecipe Information |Prumpts] Parameters | Reports | Abitration | Binding | r
Identiier [0P 30383 Fiocedus B
Description
Product Code [330393
Wersion [nformation
Murnber [1.0 ‘ Bhsteact T =l
ADMINISTRATOR 09:39:53 & MS-G (5963188 |MXD_10A |[CONTAGEM_BATCHES:1

BASE AUTOVIACAO



BASE

Batch View - Recelta AUTOMACAD

B B |3 ¢ 5| 2)i=] |4
:f @ al@l Operation [OP_BALANCA SOLIDOS | RUNNING | [S0102BA [PLAUTO |$

v

EE
=

T15—'—CCINTAEEM_BATCHE%:—}A[%TECDHPLETE AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX = 40

INICIALIZACAD -

Tl INICIALIZACAD: 1.5 TATE = COMPLE TE

=S8 |X|=

F 0S_VISOALL
. J
181 S0LIDOS_VISUALIZACAD:1.STATE = COMPLETE =
£
[S_DOSAGEM | |
200 K6

T2 50LID0S_DOSAGEM_MP01 STATE = COMPLETE

SHULL:Z o

RN E

T121 $HULL-3.STATE = COMPLETE

i_DOSAGEM_AL

|>|L

Fiecipe Information |Prunpts] Patameters | Reports | Atbiration | Binding |

Frocedure Inft

Identifier [OF_BALANCA_SOLIDOS
Desciiption
Product Code [93333359

Wersion Information

Murnber |10 ‘ Shotizet [ =
[ ADMINISTRATOR [09:40:23 G MS®G)6-07-15 [S01_02_BAL_SOLIDOS |[CONTAGEM_BATCHES:1

COoOPY BASE AUTDVIACAD
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Batch Material Editor — Cadastros , romacao

@ FactoryTalk Batch Material Editor - [Enterprise Material Management]
Fle Edit ¥iew Tooks Help

HEEEEYS

|»

=[] Materials
@ MPO1
@ MP02
. MPD3
i g MPO4
g MPO5
< mpos
@ wpo7
@ wmpos
@ MPD9
@ MP10
g MP11
L@ MP12

4 | jﬂ

Ready.
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Batch Recipe Editor - Receita BASE

AUTOMACAO

@FactoryTalk Batch Re
Fie Edt Recipe Step Link Format Wiew Help

e Editor - [OP_BALANCA_SOLIDOS LUK _L10_11]

Dic(e 8| +| v[+| BIB[v|w| =[5 &l OfF 8| B[E = O
% O+ (2l 1| 3] % 00 = =5 |

=3 BALANCA_SOLIDOS
= UP_BALANCA_SOUDOS, ﬂ
& £3 OP_SOL_ZERAMENTO : S : o : o ' ' ' ' o ) ) )
£ ZERAMENTO
& [ OP_BALANCA_SOLID . . . E .
I B3 INICIAUZACAO
£3 SOUDos_VISUALIZACAS:T
| £ s0UDOS_DOSAGEM ) ) ' '
162 shaL TI5 _| CONTAGEM _BATCHES:1.STATE = COMPLETE AND CONTAREM_BATCHES:1 STEPINDEX = 40
2 SOUDOS_DOSAGEM : : : ) : : : . : 77 ] TRUE : :
£ srd 1
£ SOUDOS_DOSAGEM,
£ DESCARGA_BALAMCA:L
[ CONTAGEM_BATCHES:L

INKCIALIZACACH

T ] INCIAUZACACH STATE = COMPLETE

SOLIDOS _WISUALIZACAO: 1

T8 _ | SOLIDOS_WISUALIZACAO STATE = COMPLETE

OLIDOS _DOSAGEM
20000 Kg

T2 | SOLIDOS_DOSAGEM STATE = COMPLETE -

T12 |  $MULL:S.STATE = COMPLETE

LIDOS_DOSAGEM
S310KG
a B KN |
|For Help, press Fi 100 5FC me jerass © luoe R MO [ser: ADMINISTRATOR

COPYR BASE AUTOVIACAO



Monitoramento das variaveis e =YANS] =
equipamentos do processo AUTONMAGAD

= Linhas E e F Linha A/BIREGGEN=E0 Linha  1/J || Linha M Relatorios | Materiais || Graficos | Alarmes

e e Innas

Automacdo LinhaC/Dl|Linha G/ || Linha _KIL Confguragoes_
[EGP's Recef [00] Carga botor EEEET i o |

[ MPO1 =l mxp o7 [T

Batchs Desejados: 53| MP02 |
20| I Roalizados]
N% Batchs Renlizmlns:
MP04 MPO4 ]
>ﬂ% l .
MPO5 1.06 Kg
Batchs Desejad
MP06
MP06

B"ﬂchs Desen(los - ‘

1|chs Realizado:
@ +] Calcular Ultima Carga
e ¢
B81.34 Lme 13881404
MP08 >=U% 30.8 °C , | /
Tempo Re1l ﬂl /
s L&

£ 2o
3.48 ﬁ :l.li:_ﬁn Manual:
odigoz117
MP10 Descr:AZUL

U, Lote: | 5881411 'W‘
MPO7
\
: }ﬂ%[( 17.50

5.80
MP11
[at.00 |
MP12

MP08

MP09
5.80
H] % IK MP10

%( z3.00
MP11

@ Automatico
(") Descarte
() Desabilitado

& Automatico
() Descarte

“ (") Desabilitado

CF* s Tiek Alaime navahla T "
v Ba0s 171828 Alarme na Valla 1 v

Emergéncia

Emergéncia

BASE AUTDVIACAD



Monitoramento das variaveis e =YANS] =
equipamentos do processo AUTONMAGAD

2 /B € Linh < | Linha E/F | [MEEAN NEENY Relatérios | Materiais || Graficos
U e S inhas EeF
Automacdo LinhaC/D| Linha G/H | Linha KIL Confgurasoes_
EQP’s Receita ,W‘ Carga hatch: LS '

[ MPO1 {mxo o7 BB

&3 e |
200| Renlizmlos:m
N% Batchs Renlizmlos:
MP04 MPO04 ]
% —
MAEE 1.06 Kg — = -0.31 Kg
[@ ACOMPANHAMENTO BALANCA =
uevee g e Reobal_iors gl porssa |t | s ) %
M% MPO4 748 001 013 MPog
LD MP05 | 2 65 0 oo 2 47 0.03 115
MP06 __ |IEEDI 000 000 4000 -50.00 1000
| MPO7 | 70.00 0.00 0.00 60.00 -70.00 -100.0
MP08 | . . 0.00

[ s1.38 ]
MP08

[ 1750 ]
MP09

3.48 :(‘Ii;‘-ﬁﬂ Manual:
: [l % u odigo: 117
MP10 Descr:AZlL
5.80
MP11
41.00
MP12

[ 3640 ]
MP07

[ 1750 ]
MP08

2.66Kg
0.80Kg

[ o.er |
MP0g
MP10

%( £3.00
MP11

@ Automatico @ Automatico
) Descarte ) Descarte

(") Desabilitado () Desabilitado

€ FTor Tiem Aame na vamh T "
v B7R01S 47828 Alarme na Vahula 1 ¢

Emergéncia Emergéncia

BASE AUTDVIACAD



Monitoramento das variaveis e =YANS] =
equipamentos do processo AUTONMAGAD

i i I1J { Linha M Relatorios | Materiais || Graficos || Alarmes

LinhaC/D||Linha G/H | Linha  KIL Configuragées| Produgéol| Eventos | Help | _

EQP’s Receita | ON Carga batch: EEL#=:T0]
[ MPO1 >=|MXD o7

I MP02 ]
200| =
Batchs Realizados:| \II
MP04 MPO04 |
Lote: 5551411 i
(= ACOMPANHAMENTO BALANCA =]
MPO5 MPO5
[ s ] |
FTBatch Reparts Factory Talk Batch
- — Reports
) e MPO6
[ wros | Procedimento para gerar _ ‘8. Passo a passo para gerar
Facty TR relatorio no FTBatch @ relatorio no FTBatch
S i Factory Tk Bach
MPO7 e ——
e
I¢ FTBatch (Recipe Editor} = o MEDY
= T | T it i e - -
Treinamento de FTBatch Procedimento para verificar ___
T Recipe Editor falhas no sistema [0
2.66Kg
0.80Kg
| 0.81
MP10 MPO09
5.80
MP11 MP10
— B . Y
MP12 MP11
=_ @ Automatico = @ Automatico
) Descarte ) Descarte
(") Desabilitado () Desabilitado
€ FTor Tiem Aame na vamh T b
v B/7/2015 17:18:28 Alarme na Vahkula 1
Emergéncia Emergéncia
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Monitoramento das variaveis e BASE
equipamentos do processo AUTONMAGAD

m Linhas EeF 433 Linha 1) :
Automacdo [k
(onc souwos: 8

D E

‘ w w |
0w oaliza

Roalizados

[ MPO7 Total Parclal | | Total Pasclal | | Total Par Jotal Pay 53
528 || 777 ,._81_?] Eal:
4&( z MPO7 |

M 476
[ 50 Bl ol & 17.50 ]
I MPO9 MPOS |
ados Reallzades alizados allzades
| MP10 et MPO9 |
Total Pacclal || Total Parcial Total Parchal
o= )& 521 7 524 7 560 &([—r“*—]
— M || | ||| - s :
[ {4100 | 100 M & E:; N . L&( 23,00 ]
Il MP12 3 ,,J : H MP11 |
‘ [PE | @ Automatico [k @ Automatico
= () Descarte () Descarte
Linha € § () Desabllitado : O Desabilitado

T700G . V11620 Awine nh Ve 1 [ ’

v B7Z0)S 111820 Alwme ne Vs | v
matgomi s e ls
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Monitoramento das variaveis e =YANS] =
equipamentos do processo AUTONMAGAD

Cadastro de Linha A/Bfl Linha E/F | Linha  I/J

equipamentos

Aufomagao LinhaC/Df|Linha G/H }{Linha K/L N Tanques Linha N

Linha E | Linha F |
posien | ez e et ey et
: para Teupo restants || zerar . para U zestants | zerar
Equipamento luf“ﬁio in;‘:‘zgja:us S mﬁ;‘a Véo Equipamento luf“ﬁio mi\?}%g?:gs D (e m'T;;.;.a Véo
Hin. Max. Hin. Max.
[MPo1 MPO1 e|¥ [MPo1| MPO1 e (¥
MP02| MPO2 e|¥ MPO2| MPO2 e|@
MP03| MP03 e|¥ MP03| MPO3 el
MP04| MPO4 v MP04| MPO4 B v
IMPO5| MPO5 Bl v IMPO5| MPO5 | B v
MPO§| MP0S Bl v IMPos| MPO6 | Bl v
MP07] MPO7 Bl v
MPOS| MP0S p|¥ MPO7| MPO7 3
MP0g| MPO9 B MP0g| MPO8 Bv
MP1a] MP10 Bv MP0g| MPO9 Bv
MP11| MP11 B v MP10| MP10 Blv
MP12] MP12 e|¥ MP11] MP11 e|@

Pesno Atual (Ku) | Tara Atual (Kg) |Tara ”ZerarTara

Noodle 513.0 458 Liguidos 1

Titénig 0.29 -2.60 Liguidos 2
Liquidas 1 0.87 003 Sdlidos
Liguidos 2 7.03 0.34 Titanio

BASE AUTDVIACAD



Monitoramento das variaveis e =YANS] =
equipamentos do processo AUTONMAGAD

Materiais || Graficos | Alarmes

T : Medid Linha A/B| Linha E/F | Linha I/J § Linha M g Relatérios
edidores
Automagdo LinhaC/D|[ Linha G/H NLinha K/L If Tanques || Linha N Configuragbes| Producéol| Eventos | Help |

‘ LINHAS ‘

.~ | 8 | ¢ | o | e | F | e [ nH | v [ 4o | k J r ]
MPO1 ‘ \ 1720.10 | | 797.80 135,60 11.20 | 51.34 \ 46.40 \ ‘I 0.00 . 0.00 II 97.10 . 97.11 II 82.94 . 82.93 I
MP0O2 ‘ 2. 61 | 94,57 Z.67 0.81 I 0.00 . 0.00 II 2922.11 . z.83 II 9565.25 . 9565.25 I
W  [ooasamumanEEn e weE e

MPQO5 23.50 791.70 40.00 z0.00 41.00 Z0.00 122.40 24,60 3z. 60 55.50

HEEEEHE

) o= v
MEDIDOR INDIVIDUAL

=] PYRIGHT - BASE AUTOMACGCAD



Relatorios BASE

AUTOMACAO

A partir dos dados gravados no banco de dados pelo Archiver (ferramenta de registro
dos dados das bateladas) estes dados sdo acessados a qualquer momento e a partir
de qualquer computador conectado a rede da empresa. Os relatdrios estdo
disponiveis na web (intranet) para acesso através de navegadores Web como
Internet Explorer, Google Chrome ou Mozila Firefox.
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Relatd

rios - Detalhes

ASE

AUTOMACAO

110-Lista de Batelada
Data Inicio: 8/11/2014 6:24:41 AM

Data Fim: 8/12/2014 6:24:41 AM

Automagdo

vi.0

Numero S |Numero da Batelada S Nome da Receita S Tempo Inicial S

Sequencial

565 11/8/14 832441124578

567 11/08/14 832441124578

Tempo S |Estado S

| Decorndo

8/11/2014 7:53:37 AM
8/11/2014 8:27:38 AM

00:15:27
00:33:59

COMPLETE
COMPLETE

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



BASE

Relatorios - Detalhes AUTOMACAD

220-Resumo da Batelada

Nimero da Batelada: 1118114 - = ‘J '
Nimero Sequencialk 564 AUtomagag .
Nome da Receita: 578L1244_SOLIDOS 5

Nome da Area: Mistura:ior I Mostrar Todos o8 Mivels I O\ om
Célula de Processo: S07_08

Cédigo do Produto: 99999999

Descrigao do Produto: UNDEFINED

Estado: ABORTED

Data Inicio:  8/11/2014 7:01:08 AM Data Fim: 811172014 8:18:36 AM Duragao: 01:17:28

Dados da Batelada

Nome da Unidade Procedimenlo Operacao = 3 Data Imicio Data Fim = Duracao

Ig S07_08_BAL_SOLIDO UP_BALANCA_SOLIDOS_4578:1 8/11/2014 7:01:08 AM 8/11/2014 7:58:42 AM 00:57:34

Resumo Nominal vs Real

Receita 3 Nome 2 Nominal < Objetivo < Real ¢ Desvio °

S64:BALANCA_SOLDOS_124578 MPO1 53.200 52.800 -0.400
\UP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-1

554:BALANCA_SOLDOS_124578 MPO1 53.200 53,600 0.400
\UP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-2

554:BALANCA_SOLIDOS_124578 MPO1 53200 52,600 -0.600
\UP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-3

584:BALANCA_SOLIDOS_124578 MPO1 §3.200 53.200 0.000
\UP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-4
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Relatorios - Detalhes AUTOMACAD

120-Resumo da Batelada com Sub-Lote

Nimero da Batelada: 1118114 ;

Numero Sequencial: 564 Sub.Lote: 1 A fomagago
Nome da Receita: BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578 "

Nome da Area: | Misturador Mostrar Todos os Nvels | SN om
Célula de Processo: S07_08

Cadigo do Produto: 99999999

Descrigdo do Produto: UNDEFINED

Estado: COMPLETE

Datainicio:  8/11/2014 7:01.08 AM Data Fim: 8/11/2014 7:05.32 AM Duragdo: 00:.04:24

Dados da Batelada

Nome da Unidade Procedimento Operacao Data nicio Data Fim Duracao

g] S07_08_BAL_SOLIDO UP_BALANCA_SOLIDOS_LUX_OY_L124578:1 8/11/2014 7:01:08 AM 8/11/2014 7:05:16 AM 00:04:08

Resumo Nominal vs Real

Receita 3 Nome 2 Nominal 2 Objetivo T Real ¢ Desvio ¢

S84 BALANCA_SOLDOS_OY_L124578 1124578 MPO1 53.200 52.800 -0.400
WP_BALANCA_SOLDOS_OY_L124578:1 L124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L 1245781

\SOLIDOS_DOSAGEM_MPO11-1

584-BALANCA_SOLDOS_OY_L124578 L124578 MPO2 200.000 199.800 -0.400
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578 1

\SOLIDOS_DOSAGEM_MP02:1-1

S84:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578  L124578 MPO2 250.000 251.000 1.000
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1

\SOLIDOS_DOSAGEM_MP022-1

S84:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578  L124578 MPO3 0.000 0.570 0.570
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 L124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1

\SOLIDOS_DOSAGEM_MP03:1-1
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Relatorios - Detalhes AUTOMACAD

230-Detalhe da Batelada

Némero da Batelada: 18ns

Nimero Seqeeaciat @ Automagdo
Mome ¢a Receita: 83244277_MXD_L 124578 g
Nome da Area: Misturador @@ °®
Cétula &0 Processo: 907_08

Coago 6o Prodeto: Bx284217

Descrigho do Produtec  UNDEFINED

Estado: ABORTED

Data niciec S04 TATOT AM Data Fime 112094 74104 AN Duragher 002357

Dados da Batelada

@BAL_LIO_08 UP_LIO_83284277 1 V112004 79707 AM 112014 73950 AU 002243
Mud: de Estado A |

olula de Proces « 50 £ veato

517_18 8112018 72545 AN HELD

S17_18 B1172014 7:25:45 Al HELD
517_18 8112018 7.30:27 AM HELD
S17_18 BM12014 73027 AN HELD
51718 8112094 7:41.04 Al ABORTED
51718 81172014 T:49.04 AU ABORTED
Alarmes & Eventos
Nenhum Dado Disponivel
Falhas da Batelada
Receita Fase do Equpamento Umdade Mensagem Mora do Evento
£51.83244277_MXD,_L 124578 1)0_08_DOSAGEM_2 AGEM_2 BAL_LIO_08 FALHANTERLOCK 812014 72545 AM
WP_UIC_83244277 10P_LIQ_B3244277- 1UQ_BAL_DOSAGEM_2 1-1
£41:83244277_MXD_L 128578 190_08_DOSAGEM_2 AGEM_2 BAL_LIO_08 FALMA INTERLOCK  8/112014 73027 AM

WP_LIQ_B83244277 1\0P_LIQ_83244277 TUC_BAL_DOSAGEM 211

Resumo Nominal vs Real
Recots * $ Nominal * Otjetvo ©  Real & Desvio 3

Nome
941 BI2A27T_MXD_L124578 Mpol
WP_MXD,_B3244277 1108 _MXD_BIATTT TLO_MV_DOSAGEM_ S 1.1
41 BI2642TT_MXD 1124578 oS 0.080 14810 -14970
WP_LIO_B3284277-110P_LIQ_SI244277 1WI0_BAL DOSAGEM 2 1-1
SE1.83244277_NXD 124578 s
WP_LIO_BI2A277.910P_LIQ_BI2442771\UG_BAL_DOSAGEM_3 1.1
61 BIZUATTT_NXD_L124578 L
WP_ADD,_S3244277 1OP_WXD_BI44377 1WQ_WV,_DOSAGEM_2 1.1
S6183264277_MXD, 124578 ros
WP_LI0_B3244277:110P_LIQ,_ 83244277 1WIQ_BAL_DOSAGEM_1:1-1




BASE

Desafios AUTOMACAO

- Sistema flexivel permitindo criacdo de varias receitas com sequenciamentos
diferentes dos procedimentos de cada unidade;

 Sistema escalavel permitindo ampliacdes futuras mantendo a mesma base e padrdes
do projeto atual;

* Integracdo com outras areas e variaveis da fabrica;
- Sistema robusto evitando falhas no controle que o tornem inoperante.
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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