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BASE

Sistemas AUTOMACAO

* Automacdo para monitoramento e controle dos seguintes
sistemas:

«  HVAC & R (Heating, Ventilation, Air Conditioning & Refrigeration);
Aquecimento;
Ventilagao;
Ar - Condicionado;
Refrigeragao.
«  W.A.G.E.S. (Water, Air, Gas, Electricity & Steam); * 0 /

Gas; +
. i\ )i-l\\._.

Energia;
Agua.
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BASE

Ar Condicionado AUTOMACAO

mEnergia  m Vapor l V2812
minha 1 = Agua potavel ~ - ~ w‘;m:c-e
munha2  ExClimatizacao . Y Guge mGroups ‘Automacdo
mETE = Ar comprimido L‘.‘]AM‘R e Mo
Sistema de Climatizagio >>Fancoil
FC020
Modo de Operagdo / Status
=S Automatico Manual

> v BASE Automacas R
SMV _ Sistema de Monitoramento de Variaveis Listen, Tink, Solve

Ar - Condicionado Industrial

Linhas #00

ke

c

Waiting for Alarm Everts. = Current User:
0| [t FTVEWXIFTVIEW

= =] Clear | _Cleardl ”
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AUTOMACAO

Chiller

SMYV  Sistema de Monitoramento de Variaveis

May 11, 2017
10:13:18 AM
Listen, Think, Salve

BASE Automacan

Consumo
Linhas #10

AVAC 01
(HVAQ)

AVAC 2
HVAQ

2

-

Modelo: Hitachi

Chiller's
Modelo: Hitachi Modelo Hitachi Modelo: Hitachi
Comandos: Comandos:
Autemdtico Ligado & Automatico Ligado
mm Temp. Saida 698 °C m | Temp. saida 953 °C
m @g_] Statys: " @;} Status:

A
1

Bomba em Operago Bomba em Operagéo

A
1

Modo de Comando Modo de Operagdo / Status

Local Remoto Automético Manual

Temp. Aguas: Torre de Resfriamento:
@
@ 1<
EntradaLinha 1062 °C  Temp.Saida 863  °C g
i [ =
&) &) i e
SaidaLinha01 1008 °C Temp. Entrada 10.48  °C

Saida Linha 02 6.57

(@

)
°CTemp.Header 763  °C
(@
&)
°C  Temp.Retor' 1169 °C

Waiting for Alarm Events.

[P pisplay s

Parametros Gerais
| Sefpoint Rermoto Atus da Salda Agua Oelada; 55 [Comando 8P Remate Safda de igua Geladar 55 |
Setpoint Local da Agua Gelada de saida: 150 c |Temperatura Ambientedo Ardo lado de fora: 267 °¢
Temperatura dollguida de retomo da Chiller, 128 *c | Temperaturadoliguido de saigadoChiller. 6.4 "¢
: A 8D Temperatura Ambiente Interna 364
P e T 82 23159 h Temperatura para ligar Chiller *c | Temperatura para desligar Chiller [e8 e
v Terga: das 00:00 h &5 23:59h
_ Parametros do sistema 1 Parimetros do sistema 2
¥ Quarta: das 00:00 h as 23:59 h | Tamperatura de sucgdo do sistamat 492 *c  [Temperatura de sucgo do sisterna 2 88 o
| Temperatura de descararo sistera | 342 °c |Temperaturade descargadn sistema? 06 ¢
O ~ auinta: das 00:00 h 35 23:59 h ——
Temperatura de Gleo do sistema t 315 " |Temperatura de leo do sisterna 2 84
I+ Sexta: das 00:00 h &5 23:59 h | Presso do dlecdo sistema 1 26 Bur |Pressdo do dlead sistema 2 125 B
e P 2 23159 h | Pressén de sucgaodasistemat 2.8 Bar |Pressande sucgando sistema 24 B
Pressén dedescarga dosisterna 1 34.2 Bar |Pressdodedescargadosistemal 135 Bar
¥ Domingo:  das 00:00 h &5 2358 h Total de haras em funcionamento sistema: 23098 He | Total de horas emiUncionamento sistems 2: 20205 Hs
CARREGANDO :. | Nidmero total de partidas o sistema 1 7289 Niimeratatal de partidas do sisterna 2: 2836
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Ar Comprimido AUTOMAGAO

May 11,2017
@ >l v | BASEAvomaca - Mg
Automacdo SMV - Sistema de Monitoramento de Variaveis Wiz, il Sl
Q Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha
—

#11 #12 #13 #14 #15 #16 #17 #18 #19

Consumo
Linhas #00

Consumo
Linhas #10

AVAC 01
(HYAC)

AR COMPRIMIDO B - LINHA 14

1422 m — - —_—
y ( ) 2242015

. Sub's. [ Processo ‘-E” wﬂ’ Jm‘ Iscml ISCOZ:‘ RASE Sisladeh

B4 Compressores 8 Ar-Condicionado L ) Usudrio: None
m Aguas mEfluentes  m Areas Automacio Cibd: wcroupk

Zlam s e s
COMPRESSOR CP13
Compressor: CP13 o Modo de Operagao / Status
~ Local Remoto Sem Carga Com Carga
> [ @ @
Vazao: 3069 méh Vazio:
Totalizagdo: 8245 m Totalizagéo: Velocidade do Motor Estatisticas
(Porcentagem de Tempo de Permanéncia em Faixa
%
100
Presséo de Saida:
Wating for e Everts | = 50
= =
Marca: Atlas Copco
E2 e S I

Parametros Gerais
Pressao DP Fitro Ar 0751] Pressao Oleo:
Pressao Resfriador Intermediario:
Temp. Saida Compressor:

Temp. Entrada Elemsnto2:

Temp. Entrada Ar Refrigeracao:

Temp Saida Elemento!:
*C| Temp Saida Elemento2:
Temperatura Oleo

Temp. Enrolamento Motor R Temp. Enrolamento Motor S 0
Temp. Enrolamento Motor T: Temp. Rolamento Diant Motor 0°c
Temp. Rolamento Traseiro Motor: Temp, Entrada Secador: 0°C
Temp. Entrada Ar Regeneracao: Temp. Saida Ar Regeneracao: 0

Temp. Mistura Ar Secador;

Horas Totals: Nimero de Particas Motor:

Horas do Modulo: Volume Acumulado

Ciclos Carga Alivio

Velocidade do Motor Principal: Setpoint Velocdads Medulo: | 0 'ﬂﬂ]
Velocidade Motor Ventilador. j
Setpont de Pressan Selecionado: Sokecao Setpoints do Pressac 11
Valor Setpoint 1 de Pressao: Sk ao Setpoint 1 Pressac: 116 psi ]
Valor Setpoint 2 de Pressao: Sekecao Setpoint 2 de Pressao: 115 psl

COPYR BASE AUTOVIACAO



Eletricidade

[ meter pata Trend ‘ Calendar Trend Power Quality Events

Tag Real PowerDemand ~ [ <] [>] Month November ~ Year 2012 ~

November 2012

A ' Relatério Diario de Consumo Ativo - 24/10/2016 - segunda-feira

Hora e Data

05:30 24/10/16

Consuma

100 ko

]
Automagdo

BASE

AUTOMACAO

Meter Setup

Export Data

=& Tue Wed Thu Fri
T
Eventos ‘L 1 ‘ﬁ}
\
Simulagdo | ot Yo

FactoryTalk EnergyMetrix —————

Milwaukee HQ Energy Monitoring System

Tabela !r q
Resumo N 5, J N

Consumpﬂ'on 12/1/2012 12200 AM  to  1/1/2013 12:00 AM

Imprimir L9
Converter..

Time Zone: (GMT-06:00) Central Time (US & Canada)

& 5
Fechar

v BASE Automacan

SMV - Sistema de Monitoramento de Varidveis

Entrada 1 -138 k¥ Entrada2 -138 kv

Steam
Steam
Steam Usage
(mlb)
WE Steam Meter 11,613
Fbairns Total(s): 11,613
T = ==
May 11,2017
Listen Tk Sobe__ 91 Eneray
Mt (kWh)
24734
Modelo: MEDIDOR-001 24,734
Totalizadores
Consumo Hoje: 266.992 Kvh
Consumo Ontem: 534125 Kiivh al Energy Reactive
Consumo Mes Atual: 9719.926 Kwh Net (kWh) Energy Net
Consumo Mes Anterior: 9749.652 KW (kVARN)
Instantanea 31 -1
Poténcia ativa: 6287 KW 244,573 5,763
Potencia reativ 7683 KVAR 268,851 77,611
Fator de potén 1.000 9,137 5,882
522,502 89,225

Caixa-d'dgua

SUB 1

Hal ) Sws
Hl
Hl
Hal &
Hl &

Modelo: MEDIDOR C-01

Totalizadores

Consumo: 192.72 KWh
SuB J Instantanea
Poténcia ativa: 1201 W
Paténcia reativa: 4287 KVAR
Fator de potencia: 1.000
Tensio fase 1 (FF): 127.0 ¥ Corrente fase 1: 2967 A
Tensio fase 2 (FF): 128.0 ¥ Corrente fase 2: 3288 A
Tenséo fase 3 (FF): 128.0 ¥ Corrente fase 3: 3199 A
‘v\/amng'nrA\xrmEvems | \@—IEICLWEM User
== ;% FTVIEWXINFTVIEW
B ESIE=T|
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Pre
Rouecedor]

BASE

AUTOMACAO

Sistema de Vapor >>Tanque Condensado

FT-1

COPYRIG BASE AUTOVIACAO

= Energia & Vapor
mUnha 1 = Agua potavel
- Linha 2 m Climatizacdo
mETE = Ar comprimido
Sistema de Vapor >> Caldeira01

HABILITAR TUDO \II
I

10} 1282012
o= 54021 A4
- e None
Gnge Groups
) m e e e

¥ 1000_
ot Eozzas

'

N
Agendamento
2 Abrir | Fechar
Status Caldeira 02

Sinol de Modulacao de Choma
Ventilador Ligado

PT30001]) Prossdo Caa2

6.5
"""""" [(TT-20001] _Temperutrs Coa 2 s e
1840
 [BM20001 Ripercertun cavs 2
476
== JIT20001) Nvet Caka 2
4.2 3 Vélvudas de Bloqueio Ligadas.

[@

NaN. .
YV-10005 Ligada em Manal
Descargas e Fundo em Automético

71004
15638 ~

mEnergia @ Vapor 1] Aisi012

mhgw mhguapotive o Sl

- lair = Climatizacao R -  #Groups Automacdo
mETE = Ar comprimido = JAM“RAE Mo




BASE

Resfriamento AUTOMACAO

o
(53

3 1]
i : lllqulbkglmndada
Processo Chiller
1o IH 100 ¢ mEnergia = Vapor ™o s | aler | [(auter | M" ‘ |Mu n ;g;gi
e el | e — @ ooceeco  mAguapotavel ‘ew‘ D | |Giks ) (@ || @ || ey m:_,
=, i % - @Trgg_e_ B =1 Ea - m teifiss DAMARAEAW
: : i' = Hare  >> AguaGelada >>TNK 03 813
0 o

P I ; — e

PCVO3

‘ }]‘ Pm3 lmmnm&
E‘"’ =1 (I ]

£S5 (%I sPam (BN
FMPOS_CHO
Ao,

O
E-T 141 l ‘

PMPOS. CMD
-

g (0] g’ 1]
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AUTOMACAO

| ; & = ‘ v BASE Automacao r\:?ygyugz?&ﬁ
Automacdo > SMV - Sist de Monitor to de Variaveis Listen, Think, Salve
SMV
Energia
Elétrica
Compressores /_\
i 100
Linhas #00 Abastecimento
Nivel 73.16 %
Consumo
Linhas #10
AVACM |
AVAC?Y Temp. 36.00°C
{HVAC) :
Caixa-d'agua Q }
= Processo
Trat. Aqua L .
Processo
Trat. Agua O
Industrial 88.56
Loop Agua DI >|
Trocador
de Nivel | 95.16 %
Calor
Osmose
N
TNK-02 @
Temp. 95.54°C
0 "o . Loop Agua DI >
L
amgm

Waiting for Llarm Events..

]

= | Sy |Current User:
=0 itlé FTVIEWXIWFTVIEW

"@ Display SMW_Caixadedgua

| Clean C|ealg|||
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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