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BASE

O b J etivo AUTOMACAO

« Uma solugdo que permita o
monitoramento, analise e o controle de
diversas variaveis e grandezas que estéo
direta ou indiretamente relacionadas com
0 processo de producao da empresa.
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Areas para implementacdes SN

- GAVEA (Gas, Agua, Vapor, Eletricidade e Ar);
(WAGES - Water, Air, Gas, Electricity and Steam);

N « AVAC-R (Aquecimento, Ventilacdo, Ar Condicionado e Refrigeracéo);
I (HVAC - Heating Ventilation and Air Conditioning);

Variareis para monitoramento e controle:
Nivel:
Peso;

E @ O Q «  Pressao;
—_— - Temperatura;
Umidade;
Vazao.

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Controles e operacoes AUTOMACAO

« Monitoramento de energia elétrica;
- Sistema de ar-condicionado;

~]
- Sistema de ar-comprimido; P
. . =~ H H . {U : T
*  Sistema de refrigeragéo industrial; [T
- Tratamento de agua purificada (osmose reversa); L l
 Tratamento agua industrial e potavel; , ;
» Tratamento de efluentes. -

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD 4
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Exemplos de monitoramento ALTOMACAD

»  Consumo de ar-comprimido;

« Consumo de energia elétrica por subestacdes e gavetas,
medicdo de tensao, corrente, poténcia e fator de poténcia;

» Consumo de agua por area;

* Monitoramento da pressao do anel de ar-comprimido das
linhas de producao;

* Monitoramento dos dados dos compressores;

* Monitoramento de temperatura e umidade de diversos
ambientes.

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Ferramentas utilizadas na solucao ALTOMAGAD

Controladores familia Controllogix e SLC/500;
Gerenciador de energia HX-900;

- FactoryTalk Energy Metrix;

« FactoryTalk Vantage Point;

 FactoryTalk View Studio;

«  KEPServer Enterprise;

« Microsoft SQL Server;

- RSLinx Classic: OO®D

» RSLinx Enterprise;

* Studio 5000 LOQiX’DeSigner- F a C t Or yTa ’ k
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== Rede Automacgao
SMV-01 SMV-02 : E::i.e Interna Fabrica.
™ w= Modbus
“ S « EnergyMetrix
: ! - SQLServer
: - KEPServer * FTView SE
* RSLinx

FactoryTalk® EnergyMetrix « RSLogix 5000
(Acesso Web) i

Li nhas #00 / Linhas #10 Subestagdes

CLP Gateway \
Estagdo de Operacao 1 Estacao de Operagao 2

(FTView SE) (Acesso Remoto) Compressores ETE/ETA/ Ut|I|dades | Osmose

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD
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Desafios AUTOMACAO

- Realizar a integracao de diversos equipamentos de diferentes fabricantes em um Unico
sistema de supervisao e controle;

 Desenvolver um sistema escalavel para integragdes futuras de outras variaveis e areas
da fabrica;

 |Implementar um sistema robusto utilizando: arquitetura cliente-servidor, servidores
dedicados e redundancia de servidores.

FactoryTalk
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BASE

Telas AUTOMACAO

+ Telas para monitoramento e controle das variaveis.
- El-

tay 11, 2017

(=]
mﬁ@ = BASE Autormacan
I ‘ ' 9:56:18 Ah
Automagdo SMY - Sistema de Monitoramento de Variaveis Listen, Think, Solve

Energia
Elétrica

Compressores

Consumo
Linhas #00

Consumo
Linhas #10

AVAC 01
(HVAC)

AVAC 2
{HVAC)

Caixa-d'agua

Trat. Agua
Processo

Trat. Agua
Industrial

LLLL 2 ‘Wiaiting for Alartn Everits = | & |Current User:
‘ =0 iﬂ} FTVIEWK I FTYIEW

[ 3 Display shv_Geral | Clear cmgu‘

COPYRIGHT - BASE AUTOVIACAO



Telas

BASE

AUTOMACAO

- | &

AF]«» v

BASE Automacao

lay 11, 2017
G:35:54 A

) W), By
AUTOI‘I.'MIGCIO SMVY - Sist de Monitor: de Variaveis Listen, Think, Solve
5]
Entrada1 -138 k¥ Entrada2 - 138 kV
E - Modelo: MEDIDOR-001
El a Totalizadores
Consumo Hoje: 266.992 KWh
EmEESITES Consumao Ontem: 534.125 KWh
PO Consumo Mes Atual: 9719.926 KWh
nhas #00 Consumo Mes Anterior: 9749.652 kWh
inhas #10 Poténcia ativa: 62.87 KW
AVAC 01 Poténcia reativa: 76.83 kWVAR
(HVAQ) Fator de poténcia: 1.000

AVAC 2
(HVAC)
Tr: gua
Processo
Tr: gua
Industrial

SUB1
1 1 1 1 1 1 1
‘SUBA ‘SUBB ‘SUBC ‘SUBD ‘SUBE ‘SUBF ‘SUBG ‘SUBH ‘suBlHSUBJ

Fo

Waiting far Alarm Events...

Modelo: MEDIDOR C-01
Totalizadores
Consumuo: 192.72 kKWh
Instantanea
Poténcia ativa: 12.01 1
Poténcia reativa: 42.87 kWVAR
Fator de poténcia: 1.000
Tensao fase 1 (FF): 127.0 vV Corrente fase 1: 2967 A
Tensao fase 2 (FF): 1280 ¥V Corrente fase 2: 3288 A
Tensio fase 3 (FF): 128.0 Vv Corrente fase 3: 3199 A
= Current User.
0| ]| FTVIEWHIFTYVIEW

&

| Clear | _Clearal | ‘
1]
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BASE

Tel as AUTOMACAO

= — |
v BASE Autornacao M;y3;1212i1[;
SMY - Sistema de Moni de Variaveis Listen, Think, Solve

Automagdo

(4]
@ ub

Consumo '
Sl | | | | | | | |

Consumo
Linhas #10
AVAC 01 C-2A Cc-2B _ - - - - - - - - —
(HVAC)

LINHA #01 LINHA #02 Reserva Reserva Reserva Resensa Reserva Reserva Reserva Reserva Reserva Reserva
Ca gua
r 1
Processo
[T
A4
Modelo: MEDIDOR-CZ2

Totalizadores

Consumao: 64.12 kWh
Instantanea
Poténcia ativa: 87.76 kW
Poténcia reativa: 23.88 KWAR
Fator de poténcia: 1.000

Tenséo fase 1 (FF): 126.0 V Corrente fase 1: 2200 A
Tenséo fase 2 (FF): 127.0 Corrente fase 2: 2180 A
Tenséo fase 3 (FF): 126.0 V Corrente fase 3: 2068 A

= ‘Wating for &larm Everts... = | Emy |Current User:
‘ <@ | 8| rrviswnrview

"@Dlsplay'SI‘V‘1\."_F'UpConsL,u'rm:ioresfr | Clear Clearg\l|
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Tel as AUTOMACAO

5 e

May 11, 2017
= BASE Automacao il
: el s NilLallb 4 Sit . ; - 92930 AM
AU"'OMQQGO SMY - de M de Variaveis Listen, Think, Salve
.2. Compressores
Consumo
Linhas #00 ) @
= = / Modelo: Cc-003
nhas #10 Estado: igado
Alarme: Normal
Vai para Processo v H Presséao: 68.99 psi
= .
| g Modelo:  SC-001
3, h
4.885 m*h E"E
N g Modelo: Cc-002
EI[IE i i
& ! Estado: —»]
Industrial 1217 psi Alarme: Normal
Presséo: 9278 psi
[
(@
Retorno do Processo Modelo: C-001
< crado: RS
Alarme: Normal
Presséo: 0.00 psi

:m Waiting for Alarm Events... ‘ Current User;
| FTVIEVVX1 \FTVIEW

||® Display SMY_PopCompressores / | LClear | Clear Al | ‘
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Tel as AUTOMACAO

- | O
BASE Automacao M;yzys'zzim
AU"'OI‘DQ;&O SMV - Si de Moni de Variaveis Listen, Thlnk, Salve
— Compressores
= SMV_PopCompressores - /SMY_FTVIE.. [=| 2 [3¢]
~
© @
Parametros Gerais ]
Ciclos Carga Alivio 9738 Modelo: C-003
Horas do Modulo 382 Estado: _
Horas Totais 40450 Alarme: Hormal
Vai para Processo Humero Partidas Mator 2893 Pressdo: 68.99  psi
Pressio DP Filtro Ar 44
Pressio Oleo 56
rm]ﬂ Pressdo Refrigerador Intermediario 126
L d Temp. Enrolamento Motor R 19
4.885 Temp. Enrolamento Motor § 19
Temp. Enrolamento Motor T 20 )
= Temp. Entrada Agua Refrigeragio 0 Modelo: C-002
E]_:_DB Temp. Entrada Ar Regeneragio 16 Estado: _
121.7 Temp. Entrada Elemento 2 22 Alarme: Normal
Temp. Entrada Secador 12 Pressio: 92.78 psi
Temp. Interna Cubiculo 20
Temp. Mistura Ar Secador 12
Temp. Rolamento Diant. Motor 29 o
Temp. Rolamento Traseiro Motor 9
Temp. Saida Agua Refrigeragdo LP 21 mllm
Temp. Saida Agua Refrigeragio 20 b
Retorno do Processo Temp. Saida Agua Secador 19 Modelo: C-001
Temp. Saida Ar Refrigeragdo 18 Estado: —
Temp. Saida Compressor 10 Alarme: Normal
Temp. Saida Elemento 1 22 Pressio: 0.00 psi
Temp. Saida Elemento 2 12
Temperatura Oleo 19
Velocidade do Motor Principal 2398 rpm
Yolume Acumulado 2873 m*
Pressido i 1] psi
Valor Setpoint 1 de Pressédo a0 psi
Valor Setpoint 2 de Pressio e psi

Current User:
FTYIEWETETYIEYY

| Ciear [ C|earg|||”
COPYR BASE AUTOVIACAO

m § | 3 |@| ‘Waiting for Alarm Everts...

"@ Display SMV_PopCompressores /




BASE

Tel as AUTOMACAO

] - | &
hay 11, 2017
BASE Automacao 9:39:48 AM
SMV - Sist de Moni de Varidveis Listen, Think, Saolve
Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha
#01 #02 #03 #04 #HO5 #06 #07 #08

AR COMPRIMIDO A - LINHA 01

P - F F

(1T [IITIy [T

A d [ A4
Vazdo: 360.8 m*h Vazao: 132.6 mh Vazdo: 11.69 mh
Totalizagdo: 4388 m? Totalizagdo: 5890 m? Totalizagdo: 13116 m*

Waiting for Alarm Events = Current User.
;E;;;'t =0 | B | FrviEws FTVIEW

(D pisplay sty | Dlear | Clear g || ‘
COoOPY BASE AUTOMA l;:l_\D




BASE

Tel as AUTOMACAO

] - | &

May 11, 2017
@ 4V  BASEAdomacao o FE207 AM
Automagdo SMY - Sistema de de Variveis Listen, Think, Solve

Energia Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha Linha
El a — #11 #12 #13 #14 #15 #16 #7 #18 #19
Consumo
Linhas #00
AVAC M
(HVAC)
AVAC?2
(HVAC)
Trat. Agua A

Processo Presséo: 0.443 mh Presséo: 142.2 mé‘h
Trat. Agua

Indu:

AR COMPRIMIDO B - LINHA 14

[T [T

A d b d
Vazao: 306.9 mh Vazdo: 0.000 m*h
Totalizacéo: 8245 m? Totalizagédo: 9086 m*

Waiting for Alarm Events = Current User.
;‘;;;: =0 | B | FrviEws FTVIEW
[@

o] Clear C|aarg|||”
COPY BASE AUTOMA l;:l_\D




Telas

BASE

AUTOMACAO

BASE Autormacao

SMV - Sistema de Monitoramento de Varidveis

= | O

May 11, 2017
10:13:18 A
Listen, Think, Saolve

E ca
Consumo
Linhas #00

Consumo
Linhas #10

AVAC 01
{HVAC)

AVAC?Z

Ca gua
Trat. Agua
Processo
Trat. Agua
Industrial

[ A5

@

Modelo: Hitachi

[ A5
@

Modelo:

Chiller's

[ ]
©

Hitachi Modelo: Hitachi

Comandos:
Automitico Ligado

ml Temp. Saida 698 °C
mg@ Status:

+ Bomba em Operagéo

[ ]
©

Modelo: Hitachi
Comandos:
Automatico Ligado
Temp. Saida 9.53 °C
Status:

Bomba em Operagio

Temp. ﬂguas: Torre de Resfriamento:
© ©

Entrada Linha* 10.52 °C Temp. Saida  8.63 oC
[ [
(=] [}

Saida Linha 01 10.08 °C Temp. Entrada 10.48 °C
@ @

Entrada Linha* 11.96 °C Temp. Header 7.63 “C
@ @

Saida Linha 02 6.57 % | Temp.Retor* 11.69 °C

Wyaiting for Alarm Events...

= || S |Current User
=2 ﬁﬂé FTWIEM ST TVIEW

"@D\sp\ay Shay

| Clear C|aarg|||
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Tel as AUTOMACAO

o - | O

. ‘ ’ v BASE Automacao "1;3‘2111‘132%1;
4 SMV - Sist de Moni de Variaveis Listen, Think, Soke

BLEMTR R RLS|
Automagdo
Ar - Condicionado Industrial
Elétrica
Consumo ;

\'-I@
Y

1

="
h=d

|
=
: @ i

ala Principal | 23.37 °C

=l

¥
i
4
T
|
8 -

=
L=
1
@

ala Principal |30.75  °C I

) ,@;
1

1

=

=

3 €
¥
14
e
1
1

=

€

-
|
Sala Principal 20,48 °C

iy
=]

' Sala Principal 2096  °C |

=]
7 €
I.
! 4
S
|
=

E

=] _
i P <
I.
1 I
e
=

=
b

Waiting for Alarm Everts... = Cutrent User,
O | T |FTVIEWIFTYIEW

] Clear | Clear &1 ‘
]
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BASE

AUTOMACAO

BASE Autormacao
SMV - Sistema de Monitoramento de Varidveis

= | O

May 11, 2017
11:26:02 A
Listen, Think, Saolve

Compressores

Trat. Agua

gua
Industrial

externa

Alimentagéo

PS_BB804

BB04

Stopped

m—

BB0S

1

LIT BAIXO

Wyaiting for Alarm Events...

>

Caixa de Agua
B =
LIT ALTO Moo Vmﬁ
A
Nivel: 9248 %
M HiHi
50
. Stopped
! Hidrometros
BB03
Y
([T
. |
Nivel: 4303 %
M Lolo
50
Funning

Current User.
FTWIEWH Y TWIEWY

"@ Display SMV_Caixadefgua

| Clear C|aarg|||
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Telas AUTOMACAO

-

Q
. ] hay 11, 2017
BASE A.utomacao 11:26:02 Ah
Listen, Think, Solve

|
SMV - Sist de M de Variaveis

Automagdo

Concentrado Passo 2 Saida

3968 mS 1465 GPM

Condutividade : — - i oc
Concentrado Passo 1 Sa\’da(@\ T
L ¥ oy Emesssss — 1
____________ 7 )-‘-
|4
i 2l
& H—
Yib '
Dreno| 5
| ‘ 2
[ E— 1 R P - iy S S
|

ns @0

@ o @ o Contridads
0.858 my/L 20.00 GPM 52.53 psi 0.001 myg/L 7.552 2164 psi-------- (@

; @
i i : 121.2 psi'j
I g
@ Prél-Tratlame‘ntu F::tr:m @ @ Epened
—p-

) I |
Opened FO i

F-901 PMP-202 ﬂ 0 (2T

Stopped gua p

Running

Entrada

Principal e Processo

ek Fyv-a02

PMP-304 PhP-303
Dreno

| Wodo de Controle PID o PH

| Sistema de Controle de Cloro | odo de Controle PID Cloro
Status Hahilitado Caontraole Automético Cortrole Automatico

| Dsmose? Geral Filtrs 1 | Fitrs 2 | sbrandador 1 sprandador 2 Bormba 000 Bomba 01 PRPGOT | PMRG04 Bomba Transferéneia
Modo de Controle: Desligado Automatico Errar Autormnatico Automatico Desligado Desligado Autarmnatico Autornatico Autornatico
Status: Desligada Seniga Seniga Semviga Retralavagem Desligado Desligado Automatica Autamatica Automatica

Waiting for Alarm Events = [ |Current User.
=
= i‘ﬂé FTWIEWAH W TWIEW
| Clear| Clearan |

"@ Display SMV_Caixadefgua

BASE AUTOVIACAO



BASE

Tel as AUTOMACAO

o - (O
v BASE Automacao “‘;1?5’2;1022?}\1;
SMV - Sistema de Monitoramento de Variaveis Listen, THinR. Salve

El a

Compressores
> [ 100
consumo i -
Linhas #00 Abastecimento

Hivel #3.16

.

Temp. 36.00°C

o Q ' Processo)
v L

TNK-01

8856 °C
Loop Agua DI m
ed . | o ]]—} (i) 100
Trocador |
de Nivel  95.16 %
Calor
Osmose 1

50 ]
&

Temp. 95.54°C

TNK-02

0 P . Loop Agua Dl >
L

Waiting for Alarm Events ... ‘ @__ E% Current Usear
a"‘" L | FTYIEWS T TVIEWY

"@D\sp\ay StV _Caixadefqua | Clear | Clear &l |
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AUTOMACAO

Analises — FT Energy Metrix

* Acesso aos dados a qualquer momento e de qualquer ponto da empresa, utilizando a
ferramenta de relatorios e graficos Energy Metrix.

A H Rockwell Automation
FaCtgryTafk EnergyMEtnx Milwaukee HG Energy Monitoring System
Consumpﬁﬂn 12172012 12:00 AM  to  1M1/2013 12:00 AM

Time Zone: (GMT-06:00) Central Time (US & Canada)

Steam
Steam
Steam Usage
(milb)
WE Steam Meter 11,613
Total(s): 11.613
Parking Structure Electricity
Electric
Real Energy
Het (KWh)
Building 85 24734
Total{s): 24,734
Data Center
e e Sk 2 s Y et i Talk B L. el ey

UL

Acesso aos medidores Relatdrio de demanda Faturamento de Relatorio e analise da

em tempo real e consumo energia qualidade de energia

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



Analises — FT Vantage Point BASE

AUTOMACAO

* Acesso aos dados a qualquer momento e de qualquer ponto da empresa, utilizando a
ferramenta de relatorios e graficos Vantage Point.

Executive
[ Execune | Exec Dashboard 3 Downtime Cost by Shift Q
= Exeasve =) &
2 Cowntime Costby St 7 x
-2 Downtime Cost by Shift
=) Exeastve Doshboard $100,00000
2 S0 Costdy Cusnamer $90,000.00
4 Soeo Costhy sreduct $80,000.00
§ 57000000
Y 560.00000
$50,000.00
$80,000.00
$30,000.00
$20,000.00
$10,000.00 h
5000
Boanng Goar Sensor Solenod Valve
BShAI $224195 $47.035.7 $58.4435 $63.2746 $86,2065 $73,601.2
BSNA2 $13,0536 $30.209.7 $355148 $40,3374 $53,553.2 $49,684.4 o
: mShf3 $8,18308 $18,1085 $20,3545 | 5247500 | $31,387.1 $202376 |
; (Eimancersge = Scrap Cost By Customer =]
i Web lmages Videos Maps lews Shoppmg Gmad mate v = af
Coogle finance | Gelquntes Scrap Cost by Customer
Lxamgie “CSCO™ er “Cooy $331837.50
$369,450.00 - Bath Weeld
s
$506.962.50 $213.950.00 W Betiuck
Nows Stocks Skittish ARer Treasury Auction,~— Déw — S&P 500~ Nasdag u B Box
Ead Yalk +033%
Porticlios TheSteoet com - 12 minstes 390 : B Circlos
By Sung Moss 04/07/10 - 03.52 PM 000% » Just Beyond
Stock screenss EOT NEW YORK (TheStroat) ~ Stocks I’v ‘-VM’ RN 5
Googie 0 . dropped Iate Wednesday ater 3 10-year 0 ht § o friceCo
Tronds :::':m.: m“' i‘;”"” oo .d. *?;I’\“Kt’:::’?&y "\# A $199,187.50 542855000 % SUdsRUS
i i tem 11 12 1 2 3 $280012.50 = Walts Man
Fed President Thomas Hoenig, who 2 2 4 523107500 / _
Racent 5uggested the Federal Resene should  Dow 10897.52 7247 (0.66%) :
quotes hixe a5 key fate sometime 5000 SEP 500 118244 £99 (0.59%)
You have no recent Ahor . Masdaq 243116 565 (0.23%)
Quotes. S4P and Nasdaq Ifed by basks, Fed
minytes: Dow skgs 1T Business et S
v
Stogks Sell OFLae  TheSweet com —.<>.N[:m|

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD



Servicos desenvolvidos

BASE

AUTOMACAO

 Especificacao;
* Desenvolvimento;
* Implantacao;

*  Ampliagoes.

© COPYRIGHT - BASE AUTOMIACAD

Logged in as:
User

My Start Page B chi

| System Meters Reports " Custom

Layout: Save Restore Collapse

4 EE Rockwell Automation Beta Drive Facility
I - E: Rockwell Automation Landerhaven Campus
+;, EE Rockwell Automation Mequon Facility
-_:‘ EE Rockwell Automation Milwaukee Campus
| Q Total Campus Energy
2} (] 1 WE Blectric Mains
| Q A Meter PFZT 1616 B-B20
Q B Meter PFZT 1617 Bldg 80 Chiller Plant
Q C Meter PFZT 1100 Bldg &1
Q D Meter PFZT 1235 Bldg 42
[E) E Mster PFZT 1495 B-B6

m.

File View Settings Tools Window Help
e DSE o seE

Y
op

Explorer - SMV_FTVIEW

B, SMV_FTVIEW

. Command Line
-‘j HMI Tags

i g Tags
_a Graphics

; Displays

Global Objects

&, Symbol Factory
+m Libraries
& Images
#-[#] Parameters
L 20 Recipes
§ Local Messages
; @ Trend Templates
% Trend Snapshots
= ‘ﬁ HMI Tag Alams

Q.[[ Alarm Setup

> ([ .

| »

m

Domain/Meter: Rockwell Automation Milwaukee Campus/Bldg 51/Bldg 51 Electricity/42-3P N23 PM3K 3ph (-}
Meter type: Electric Device class: Powermonitor 3000 (M8

L Meter Data Trend Calendar Trend  \  Power Quality Events IMeter Setup
Time zone [GMT—UEZUU} Central Time [US & Canada} - Show grid lines E
1,400 ‘ 11,500,000 I
1,300 11,400,000
1,200 } 11,300,000
1,100 ‘ 11,200,000 ] '
1,000 100,000 |
900 } 11,000,000 H
800 -| 10,900,000 J“,
700 | 10,800,000 wkpfu “».-«“'-""J
600 | 10,700,000 - o

FactoryTalk View Studio - View Site Edition (Local Station)
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N

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos

>

i)

L&

o

‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br

BASE

AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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