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Indicador OEE AUTOMAGAD

* O OEE - Overall Equipament Effectiveness
(Eficiéncia Global dos Equipamentos) é um
indicador geralmente utilizado em processos
de TPM (Manutencéo produtiva total). Ele
tem como objetvo  mensurar a
disponibilidade que se tem para produzir, a
eficiéncia da producdo e a quantidade de
produtos com qualidade.

— 0O OEE é dado por:

Disponibilidade x Performance x Qualidade

- Um OEE de 100% significa que o
processo esta fabricando pecas com
qualidade, o mais rapido possivel e
sem tempo de parada.
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Objetivos AUTOMAGAC

 Desenvolver e implementar uma aplicagcdo OEE

Garantir os seguintes beneficios:

Reducao do uso de papel;

Acompanhamento do processo em tempo real;

Facil planejamento das linhas de producgao;

Diminuicdo de erros humanos no gerenciamento;

Simplificagdo da consulta de relatorios;

Facilitacao da interpretacao dos dados;

Facilitacao de exportacao e impressao de consultas realizadas;

Controle e diminui¢éo de refugos.
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Desafios AUTOMACAOD

* |mplementar aplicacdo em linha de producdo existente realizando o minimo de
intervengdes no layout da mesma;

Permitir comunicac¢ao com varios CLPs, inclusive de fabricantes distintos;

 Realizar implementacao da aplicacdo sem precisar parar nenhuma maquina e
consequentemente a linha de producao;

 Nao realizar alteragdes na programacao dos controladores das maquinas;

 Acessar os dados de diversas maquinas de maneira centralizada.
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Solu C 0es AUTOMACAO

 Utilizagcdo de um servidor OPC para leitura dos dados, fazendo com que a aplicacéo
seja compativel com diversos fabricantes;

* Instalacdo de um painel com micro CLP para coleta dos dados das maquinas,
eliminando a necessidade de realizar intervencdes e alteracdes nos CLPs das
maquinas;

* Instalagéo e/ou conexao elétrica de alguns sensores ligando-0s ao coletor de dados;

 Aplicagéo customizada, flexivel e escalavel, atendendo a demanda atual do cliente e
permitindo expansdo sem troca de plataforma/sistema ou perda de investimento inicial.

\'I

» -
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Overview da Aplicagao AUTOMAGAD

« Nos proximos slides sera apresentado um exemplo de aplicacdo OEE desenvolvida
pela Base Automacao.

« A aplicacdo da ao usuario uma visdo geral dos seus processos, mensurando dados
como: quantidade de pecas produzidas, tempo de producado, tempo de paradas, entre
outros. Além disso a aplicacdo conta com fungdes adicionais de gerenciamento de
relatorios, pegas e lotes. Estes sdo de suma importéncia para garantir um bom
acompanhamento do processo.

 Tecnologias Aplicadas:
— Banco de dados W
- Node-RED N\

— Visualizagdo WEB
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« Dashboard Inicial

~ Nesta tela o usuario tem acesso as principais fungdes da aplicagdo. Devido ao
layout simples e apresentacdo das informacgdes através de graficos, torna-se
possivel a interpretacdo dos dados apresentados até mesmo com uma rapida
leitura.

— Temos a disposicao botdes que com um simples clique € possivel ser direcionado
para uma tela de cadastro de lotes ou visualizar os relatorios diarios da produgao.

- E também temos um resumo das informagdes atuais da producao, indicando o
status da producdo (parada ou rodando), o lote atual e informacdes de tempo e
quantidade de producao.
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« Dashboard Inicial

Base Automacéo - OEE

Linha 1
Informacées atuais

Status Linha 1: Rodando

Lote: 122222 Tempo Producéo: 20 min Tempo Parado: 10 min
Linha 1 - Produgdo Geral Linha 1 - Velocidade Linha 1 - Tempo Producdo Linha 1 - Producdo %
= = = @ Producdo @ Parado
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. Relatorios Diarios

— Nesta tela o usuario pode visualizar uma lista dos relatorios diarios, podendo
também baixa-los clicando no nome do relatério desejado.

Base Automacao - OEE

Produgdo Pegas

Relatérios Diarios )
Pegas vazias

Pegas desviadas
linhas por pagina ‘ Buscar..
Produgio

Nome Arquive Graficos

relatorio_producac01052022.csv

relatorio_producac03112021.csv

relatorio_producac05122021.csv

relatorio producac08112021.csv

relatorio producac10112021.csv

relatorio_producac11112021.csv

relatorio producac4112021.csv

relatorio_producac15112021.csv

relatorio producac16112021.csv

relatorio producac24112021.csv

mostrando 1 a 10 de 11 entradas 1 2 >
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» Relatorio: Producao de Pecas

~ Na tela apresentada a seguir, o usuario pode configurar um intervalo de tempo para
consultar no relatério de pegas.

Base Automacéo - OEE

Produgdo Pecas

Pegas vazias

Consultar Relatério

data inicial i
Pegas desviadas
dd/mm/aaaa [}
Producio
data final Graficos
dd/mm/aaaa [}

Numero do lote
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 Relatorio: Producao de Pecas

—~ Apbs a escolha do periodo de tempo para consulta, o relatorio € exibido e
disponibilizado para download. Abaixo é possivel visualizar o relatorio e os dados
que 0 mesmo apresenta:

Base Automacédo - OEE

Relatério Consultado

Download Relatorio

Imhas por pagina Buscar...

DATA Lote Pega Qtd producio Maquina
Mon May 02 2022 17:02:17 GMT-0300 (Horario Padrdo de Brasilia) 122222 PC R-0001 12 A
Mon May 02 2022 16:49:06 GMT-0300 (Horario Padrdo de Brasilia) 1212 PC R-0002 2 A
Meon May 02 2022 16:45:06 GMT-0300 (Horario Padric de Brasilia) 1212 PC R-0003 6 A
Mon May 02 2022 16:49:06 GMT-0300 (Horario Padrdo de Brasilia) 1212 PC R-0003 o] B
Men May 02 2022 17:02:17 GMT-0300 (Horério Padrdc de Brasilia) 122222 PC L-0001 2 A
Mon May 02 2022 17:02:17 GMT-0300 (Horario Padrdo de Brasilia) 122222 PC R-0067 0 B
Mon May 02 2022 17:02:17 GMT-0300 (Horario Padrdo de Brasilia) 122222 PC R-0013 4] B
Meon May 02 2022 16:45:06 GMT-0300 (Horario Padric de Brasilia) 1212 PC L-13561 ] B

mostrando 1 a 8 de & entradas
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- Relatorio Geral de Producao

— Seguindo o mesmo principio do relatorio de pegas, também pode-se configurar um
intervalo de tempo para consulta do relatério de dados de producéo e
posteriormente, efetuar o seu download. Como é apresentado a seguir:

Base Automacéo - OEE

Diarios

Produgdo Pegas

Consultar relatorio de dados de
prOdugaO Pegas desviadas

data inicial _
Producio

dd/mm/aaaa [m] i
Gréficos

Pecas vazias

data final

dd/mm/aaaa m]

MNumero do lote

Consultar
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- Relatorio Geral de Producéo

Base Automacéo - OEE

Relatério Consultado

Download Relatério
linhas por pagina Buscar...

Total Total Total Total Total Total
Velocidade Velocidade Velocidade pegas pegas vazio vazio desvio desvio
Data Data Tempo Tempo predugde produgdo produgéo maquina maquina  maquina méaquina maquina  maquina
incial final Lote produgdo Parada atual max min a -] a b a b
Mon May  Mon May 12712 0 0 0 0 0 0 0 0 a a 0
02 2022 02 2022
16:49:06  17:02:17
GMT- GMT-
0300 0300
(Horario (Horario
Fadrao Fadrao
de de
Brasilia) Brasilia)
Maon May 122222 20 10 2 4 3 2 3 4 5 3 7
02 2022
17:02:17
GMT-
0300
(Horario
Padrio
de
Brasilia)

mostrande 1 a 2 de 2 entradas
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. Cadastro de Novas Pecas

- Na tela apresentada ao lado
pode-se cadastrar novas
pecas para a producao,
bastando somente configurar
0 numero de pecas e seus
respectivos nomes.
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Base Automacdo - OEE

Cadastrar Novas Pecas

MNimero De Itens
Salvar

Item 1

Pega 1

Item 2

Pega 2

Item 3

Paga 3

Item 4
Pega 4

ltem 3

Pega 5

Item &

Pega &

ltem 7

Peca 7

Canfirmar as informagées
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. Cadastro de Novos Lotes

— Na aplicagéo, também é possivel cadastrar novos lotes selecionando o seu
respectivo nome e quais pecas irdo ser atribuidas a ele. Além disso pode-se
configurar qual sera a peca inicial do lote, como € mostrado abaixo:

Base Automagdo - OEE

Cadastrar novo lote - Linha 1
Lote

124222
Maquina A Maquina b
Pega 1 Pega 1

Peca 2

Pega 3 Peca 3
¢ G

Peca b
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. Conectividade com E-mail

— Por fim, uma funcionalidade muito dtil da aplicacdo & a configuracdo de um
endereco de e-mail para envio dos relatorios de producdo. Com ela é possivel, por
exemplo, enviar diariamente relatdrios para o responsavel do setor.

Base Automacao - OEE

Configuracdo email relatorio
Para

joaoc@suaempresa.com.br

Copia (Separar email por )

Salvar
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E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Contatos
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‘. Telefones: (11) 4456-4321 / (11) 4456-1408/ (11) 97885-1596

() WhatsApp: (11) 4456-4321 / (11)97885-1596

Y .
& Site: baseautomacao.com.br
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AUTOMACAO

E Catalogo virtual: baseautomacao.com.br/loja

/baseautomacao
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