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Objetivo Automagao

» Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de Nutricdo
Animal atendidas pela equipe da Base Automacdo, com servigos
diversificados, tais como desenvolvimento de projetos de automacéo,
migracOes de arquiteturas, manutengdes/implementagées em sistemas
existentes, integracdo entre sistemas, fornecimento de materiais
(hardwares/licencas de softwares), entre outros.
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Industria de Nutricdo Animal Automagéo

O setor da industria de produtos de Nutricdo Animal € muito importante
para 0 setor de pecuaria e petfood no Brasil, esta € a industria
responsavel pela producdo de ragOes, misturas e pré-misturas,
vitaminas, entre outros produtos para cuidados de diversas espécies de
animais.

Um dos desafios desta industria € justamente assegurar a segurancga
alimentar, a nutricado e a sustentabilidade, e para tal, processos
modernos de automacao vem trazendo resultados cada vez melhores e
inovadores.
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A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Controlador CompactLogix
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Equipamentos e tecnologias utilizadas utomagdo

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificacado e atualizagao.
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Controlador Rockwell Automation
o SLC500-1747-L553C

Remotas Rockwell Automation
« CompactBlock /O - 1791D

* Flex /O - 1794-ADN
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Tecnologias utilizadas no Caso 1

Remotas Rockwell Automation
e Point I/0 - 1734-ADN

Remota Phoenix Contact
 |/O component - IL DN BK DI8

Supervisorio Rockwell Automation
 FactoryTalk View SE

FactoryTalk
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Tecnologias utilizadas no Caso 2 ' Automacdio

Sistema Supervisorio e Gerenciador de Dados Wonderware
*  System Platform 2012 R2
 InTouch 2012 R2

Driver de comunicacao para CLPs @ wonderware

Wonderware
System
Platform

InTouch
Rockwell Automation

- DASABCIP

Wonderware
Device
Integration
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Tecnologias utilizadas no Caso 3

Sistema Supervisorio GE
* Proficy IFix

Drive OPC de comunicacao para CLPs Rockwell Automation
* RSLinx OPC server

RSLinx” Classic
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Servicos Realizados Automagdo

Desenvolvimento de projetos

Consultoria de automacéao

Modificagdes e implementacdes de logicas em processos existentes
Atualizacao de sistemas supervisorios e implementacoes

Configuracdo de drives e acionamentos, configuracdo e modificacOes de
redes industriais através de protocolos OPC, Ethernet e Devicenet

Criacao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
Instalacao e configuracao de softwares de automacao

Coleta, tratamento e registros de dados para bancos de dados e
historiadores
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Exemplos de Aplicacdes Automagio

Em seguida serdo apresentadas alguns exemplos de telas de supervisao e
de programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe
da Base Automacao.
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Exemplo de tela de visao geral

0,0Kg —
5 solicitadas:
I | -
| 15 realizadas:
ALARME INY. FREQUENCIABL-0201 [ B

Produgo:

© Copyright 2020 Base Automacéo Ltda 16



nlo de tela de visao geral

L= UgR O K

T T RE

Parada Estado Parada
Origem Origem

Destino Destino

Estado Parada
. Estaclo R SWRSET L Estado) Parada
Origem
Saida i i Saida

INtmero de Batidas ProduzidaJREINNN]
DOSAGEM

Estado cutando

r

7

L

[Ordem de Produgéol

Nimero de Batidas IR

Peso de Ensaque K

: 5, | Comprimido

Pronto p/ descarga Pronto p/ descarga
0.00 K
20.87 Kg

Quantidade Desejada MaJEBBELI,:  Quantidade Desejada Mal .00 Kgll
i éria Quantidade Real Matéria
Silo 1

NIVEL ALTO NO 1
DESTINO DA RECEPCHIETTTS
PELA MOEGA 1 |_|

Silo 2 Silo 3

ENCAMINHAMENTO [

uantidade Desejada Ma NI} Guantidade Descjada Ma ORI
a EARVALC) quantidade Real Matéria 47876 K

Silo 2 Silo 3 Silo 1 Silo 2 Silo 3
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nlo de tela sinotica

Usuario: DESKTOP-DIQFCG3
MOVIMENTAGAO
Estado Parada
Origem

oesto:

Ciclone

Condicionador
23.7%C]
Condicionador
0.0°C]
R N® Massa 01
e (lado)
s o1
. (lado)
Al Massa 01

I s o1
(lado)

Escape
==

Exaustor

Ordem de Produgao
: 0 0 o
START START | START START | START START START START START START START START |

START START I
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Exemplo de tela sinotica

LAYOUT

Sequencia de Transporte Preumatico & Descricio
L

Recipe LOT_ID
[*]

151121
Cod. Recipe | m él Pausa o awy
1178 LOTE_ID Receita LOTE_ID Receita Camne CATA

LOTE_IC Receita LOTE_ID Receita @

Desc, Recipe ————— ——
I 15112 15112 — I )
It Cod. Receita Cod. Recsita L il
BATCH M. — — E;od. Receita Cod. Receita
0 of o Diesc, Receita Desc. Receita =2 -
Start  Stop End Cycle| 1240 ( 131 E‘:)ESC- Recel‘g’;l [r)eac‘ Rece;;‘ag

Iﬂ @ FOTUEN)'d — rLOTDEN)'d — LOTEN LOTE N,
i 3 e 0 g (o) Co ) g o)

Iniciar Pausa Fim do ciclo Iniciar Pausa Fim do cicl — - ) — - )
Inidar  Pausa Fim do ciclo Inidar  Pausa Fim do ciclo

| O & @ Ed &
Seso—? E s ' E

SEQ. N.) rMixer 1 - DescricAo Saq. 1?EO i M\xer 3 - Descrigdo Seq.
0

SEQL N, Mixer 2 - Desericio Seq. SEQ. M. Mixer 4 - Descricdo Seq.
A als 11
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Exemplo de tela sinotica

09:21:28 2

Mixer 3

- Recipe LOT_ID Tnicia Pausa End Cycle Quantidade de Agua (L)
ﬂﬁ Cod. Recipe E Quantidade de Corante (L) m-
- -~
Tempo Agitacao (seg) m-
Desc. Recipe ) )
LIMPEZA r Tempo Maximo de Espera {(min) -

Parado

Prod! Si | End Cycl
roducan Semanal nd Cycle BATCH M. Temperatura (°C) m

=30

CARANMELO
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Logicas de controle

Ve
Sarvice &
Channal O
Channel 1

PESOPARA ESTADO DA ESTADODA

ENSAQUE OPERACAO DA OPERACAO DA
COMANDO INICIO DA DA ORDEM DA ORDEM DA ORDEM

QUEESTA QUEESTA QUEESTA

NASBALANI ﬁ'lS NAS BALAN ﬁ'&S NAZBALANI ﬁ'&S

—GRT ——— —EQU ——— L
Grazter Than (A>E) Equal Move
Sourcz A Fl5:3 Source A 5: Sourca
50 1
B 30 Sourcz B 3 Deast
50 5

% LAD 22 -- MOAGEM NUMERODA
BATIDA QUE ESTA

I SENDO DO DOEADA DA
Savic:umlr“ ications ORDEM QUEESTA

] i 1
Channal O No NASBATAN i | A%
Channal 1 Ye e
Mave
Source

COMANDO INICIO DA ESTADODA ESTADODA
OPERACAOQDE OPERACADODE OPERACADDE
MOAGEM PELO MOINHO MOAGEM DO MOAGEM DO
01 MO-01 MO-01

Dozt

—EQU —— e
Equal Movs
Source A Fl4:19 Sourca

Pl
Sowrcz B 150 Deast

. y MD\
150= : uma
00
COMANDO INICIO DA 0=
i ‘

OPERACAD DE
MOAGEM PELO MOINHO
01

TOTAL DE BATIDAS
DOSADAS NASBALANCAS
P ARA A ORDEM ATUAL

COMANDOPARADADA EXTADO DA
OPERACADDE OPERACADDE
MOAGEM PELO MOINHO MOAGEMDO
01 MO-01
: —EQU
1
Sourcz A Fl4:19
200«
Sowrcz B W0
200«

COMANDOPARADADA -
3
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Logicas de controle

El DOSAGEM_1- DOSAGEM_GERAL

Hy ES GRS E B (o b a. v <

INICIA,_DOSAGEN

—— F Move

Source 2

Dest COMTROLE_SISTEMA[S0]
0 &

CLR:

Clear
Dest QTDE_BATCH_PROD
Bl VALVULAS - RET VALY =N D¢

B EEESE BB |wd o -

BL_QTDE_BATCH_PROD
TESTE_SUPERVISORIO Local1:.Data. 10 VALV_ABERTA[D] 2 ¢
e 1 F
PISTAQ 04 CLR:
MISTURADOR M1

WALV_COM[0] BATCH_ATUAL
] F 0+

o

L

PISTAQ 01 MO
MISTURADOR MI-01 Move
TESTE_SUPERVISORIO VALV_COM0] Source QTDE_BATCH_DESEJADOS
J1E J1E
1k 1k 24

SAGEM_GERAL
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e 1 F e
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1 E e
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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