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Automagao

Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de fabricagao de
plasticos atendido pela equipe da Base Automagdo, com servicos
diversificados, tais como desenvolvimento de projetos de automacao,
migragfes de arquiteturas, manutengdes / implementacbes em sistemas
existentes, integracéo entre sistemas, manutencdo e implementacdo de
redes industriais, fornecimento de materiais como hardwares e softwares,
entre outros.
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Industria Plastica Automagdo

 Os principais processos que conseguem transformar a matéria prima em
plastico com diversos moldes tendo as principais caracterizas: moldagem
por injecdo, moldagem por extrusdo, moldagem por termo formacéo a
vacuo, moldagem rotacional ou rotomoldagem.

Cada um desses processos consiste na transformacao do material na sua
composicao inicial em novos produtos que o do mercado. Para isso sao
utilizadas diferentes maquinas em cada um destes processos de
moldagem, resultando em diferentes materiais. Para cada processo a
automacao esta presente, como controle de temperatura, rastreabilidade,
entre outros.
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Setores Atendidos Automacao

Integramos todos os setores e partes do processo desde:
 Entrada da matéria prima

* Processos de producao

 Saida do produto finalizado
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* A seguir serao demostrado alguns exemplos de arquiteturas de processos
de automacao dos clientes atendidos pela equipe da Base Automacao.
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Topologia Rede Automagao _ Automagdo
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Equipamentos e tecnologias utilizadas utomagdo

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificacado e atualizagao.
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We Measure, We Control, We Record




NUmero de equipamentos onde atuamos \ Automagao

Rockwell
Autfomation

CLP 8
IHM 6




NUmero de equipamentos onde atuamos Automagdo

Supervisorio
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Tecnologias utilizadas Automago

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)
 ControlLogix.

» CompactLogix.

« SLC 500
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Tecnologias utilizadas Automago

Interface Homem Maquina (IHM)
Rockwell (Allen Bradley)

 PanelView 400 - Painelbuider
 PanelView 700 - Factory Talk View ME
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Sistemas SCADA (Supervisorios)
AVEVA
« \Wonderware Intouch 8

Wonderware

InTouch
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Servicos executados Automagdo

Desenvolvimento de projetos

Modificagcdes de logicas em processos existentes
Configuragao de drives e acionamentos
Configuragao e modificagOes de redes industriais
Configuracéo de switch gerenciaveis

Modificagdes e inclusdes no sistema de supervisao

Integracéo entre CLPs de maquinas com CLPs de
processos

InstalacGes e configuracdes de softwares de
automacao
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Exemplos de Aplicacdes Automagio

Serdo apresentadas alguns exemplos de telas de supervisdo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela Sinotica Automagio
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Exemplo de tela Sinotica
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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