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Objetivo Automagao

» Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de autopecas
atendido pela equipe da Base Automacéo, com servigos diversificados,
tais como desenvolvimento de projetos de automacao, alteragbes de
arquiteturas, manutencdes/implementacdes em sistemas existentes,
inclusdo de sistemas, fornecimento de materiais e licencas.
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IndUstria de Autopecas Automagdo

0O que sdo autopecas: Sao todos produtos direcionados para abastecer as
montadoras de veiculos e suprir o mercado de reposicao.

* A industria de autopecas engloba grande diversidade de produtos, e materiais.
Esses produtos sédo divididos em seis classes, conforme a classificacdo da
CNAE:

Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema motor de veiculos automotores;

Fabricacdo de pecas e acessorios para os sistemas de marcha e transmissao de
veiculos automotores;

Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema de freios de veiculos
automotores;

Fabricacdo de pecas e acessorios para o sistema de direcdo e suspensao de
veiculos automotores;

Fabricacdo de material elétrico e eletronico para veiculos automotores, exceto
baterias;

Fabricacdo de pecas e acessorios para veiculos automotores ndo especificados
anteriormente.
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A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Arquitetura de Automacao

Sistema Supervisério InTouch

CPU Siemens Remotas Siemens
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Leitores de Cddigo 2D

=

onvesores e Freuéncia Siemens Impreg%).r a L2a|§er de
SINAMICS G oA

; /
= {

, CPU SIMATIC ET 2008
CPunie Lol e Chdoo D e Reninda

Encoders Rotativo

6



Integracao e Gerenciamento de Dados Automagdo

Sistema Supervisorio InTouch

Sistema de Gerenciamento de Dados  Servigo de coleta de dados

m”
Wonderware 1
System ‘EX

Platform
KEPServerEX
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Equipamentos e tecnologias utilizadas utomagdo

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificacado e atualizagao.
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NUmero de equipamentos onde atuamos Automagao

SIEMENS

CLP 10

Remotas 11




NUmero de equipamentos onde atuamos Automagao

Rockwell
Autfomation

CLP 2




Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (Supervisorios)
AVEVA
« \Wonderware Intouch

Sistemas de Gerenciamento de Dados
« Wonderware SystemPlatform

Sistemas de Aquisicao de Dados
o KEPServerEx

| Automagao

Wonderware

InTouch

Wonderware
System
Platform

1Ex

KEPServertX
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Tecnologias utilizadas

Controlador Logico Programavel (CLP)
Siemens
« 57-300
« S7-400
« ET200

\ SIEMENS
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

* MicroLogix

« SLC500
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Desenvolvimento de projetos
Consultoria de automacéao
Modificagcdes e implementacdes de lo6gicas em processos existentes

Configuracao de drives e acionamentos, configuracdo e modificagdes de
redes industriais

Criacao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
Instalacao e configuracao de softwares de automacao

Coleta e tratamento de informacOes em cada setor em seus respectivos
instrumentos (CLPs, Banco de Dados, Inversores de Frequéncia, Leitores)
através de protocolos OPC, Profinet, Ethernet e etc, e disponibilizagao dos
dados para integracdo com sistema supervisorio
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Exemplos de Aplicacdes Automagio

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela Sindtica Automagdo

Process | I]Ilichﬂrll Data 'I'ahlal Genera | Parts | Shurny Station1 | Station2 | Siationd | ﬁw | %-fwrﬂ | ﬂllﬁmﬂ | Siation? | Stationd || Drying Robot |I'i|:li&l'la|:a|\:“3€urlrd

Station 6 Station 7 Station 8
OFF - \ . _OFF

//' [poo% Y s

0.00 °C 0.00 °C

0.00 Nm3/h 0.00 Nm3/h 0.00 Nm3‘h
0.00 mbar 0.00 mbar 0.00 mbar
0.00 °C n.oon=c n.oo “c

Temperature Actual valus 0.0 °C Chamber
Temp. SP

O Ready ) Fault Ccmd DnIDetalls___l

) Running

Temperature Actual value 0.0°C Figame intensity
Power Actual value C——— 0% Position AirGate
Gas Consumption Actual value 00m3th Paosition GasGate

Station Parameter Prio. Classa Start

&

GR Platform PLC

¥ Refresh =nable
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Exemplo de tela de carregamento de lote

LotData {(automatically)

Samples (insert)

Sample-Nbr | Sample PartNbr

Lot Ho. [Dnzo

Prew. Lot No.

Filter Lot No.

Stamp Lot No.

Part No.

Customer

Quantity

Description

Slurry 1 Ho.

Slurry 1 Baich-No.

PLT Leco S1. 1

Volume S1.1

Nominal Dry SI. 1

No Samples in Database! Please enter Sample

o.o0x| /]
0.00%
0.00%

0.00%| |

Save ]
Actual
Actual

Last Message: Dataset has been inserted

LOTNUNMBER (please select)

Delete
Lot

I 9/15/2016

Reopen
Lot

Automagao

2:55:25 PM

Teste
Delste of Lot

Max % SI. 1

Actual Dry SI.1

Min % SI. 1

Valor do M

Mettler Minimo

Ativa botao |

0020
0020
0020
0020
0020
0020

XML File

E}(p ort " CS¥ File
selected Lot | « csv +Recipe

Choose
Lothumber

Path |C:\Dam\¢:pom

File [8289.xml'

Statilion Paramecer

GR Platform PLC

-ﬂm

Nurber of Rows:

¥ Refre=h enable
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Logicas de controle
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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