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Objetivo Automagao

« Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor metalurgico
atendidas pela equipe da Base Automacao, com servigos diversificados,
tais como desenvolvimento de projetos de automagdo, migragdes de
arquiteturas, manutencdes/implementacdes em sistemas existentes,
integracao entre sistemas, fornecimento de materiais (hardwares/ licengas

de softwares) entre outros.
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O que é Metalurgia Automacdo

 Aindustria metalurgica tem cinco principais fungdes: a fundi¢ao, producao
de metais nao ferrosos, producao de ferroligas e ferro-gusa, fabricacédo de
tubos e siderurgia. A siderurgia € uma parte muito importante da
metalurgia, se dedica a fabricacdo e tratamento de acgos fundidos. A
fundicdo ocorre quando um metal em seu estado liquido € colocado em
um molde para atingir a forma desejada.
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* Aciaria
Forjaria
Prensas
Tratamento termico

_aminacao
_ingotamento continuo
Usinagem

_aboratorio de ensaio
Utilidades
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A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.
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Arquitetura de Automacao
processo de Aciaria

Supervisério WinCC Supervisério WinCC Supervisoério WinCC

Langa de gases Forno a vacuo Injegéo de arame
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Arquitetura de Automacao
processo de prensa

Supervisério Intouch
Operagao

Prensa 01

Prensa 01 ) Prensa 01
Carro 01 Carro 02

Supervisério Intouch
Manutengao
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Arquitetura de Automacao
processo de tratamento térmico

] i
]
o ‘
\‘Jjj ‘ o |

Supervisoério Indusoft
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Integracao das areas e disponibilidade 2
de dados em tempo real Automagdo

Ex

KEPSefverEX

Servico de coleta de cliados (Servidor OPC)
1 1"

,_____J'l______I

Registradores Medid_ores de
Térmicos Energia
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Equipamentos e tecnologias utilizadas utomagdo

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da Base Automacao prestou suporte com implementacao,
modificacado e atualizagao.

agRoclawell  nyjlo SIEMENS

}‘ I\Enll_TE%l-Jl%I%HI General Electric AA altus

ABS [DE AVZVA

OVYS  waco  Schpeider

© Copyright 2020 Base Automacgéo Ltda 11

We Measure, We Control, We Record




NUmero de equipamentos onde atuamos \ Automagao

SIEMENS

CLP 43

Supervisorio 12
IHM 4
CNC 12




NUmero de equipamentos onde atuamos Automagao

Rockwell
Autfomation

CLP 50
Supervisorio 1
IHM




NUmero de equipamentos onde atuamos Automagao

Supervisorio Indusoft
Supervisorio Intouch




Sistemas SCADA (supervisorios)
Siemens:

 Simatic WinCC v7.2

« Simatic WinCC v7.3

 Simatic WinCC v13

« Simatic WinCC Flexible 2008

AVEVA
Indusoft Web Studio v4.4
Indusoft Web Studio v6.1
Indusoft Web Studio v7.1
Indusoft Web Studio v8.0
Indusoft Web Studio v8.1

InduSoft

© Copyright 2020 Base Automagéo
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Tecnologias utilizadas Automago

Sistemas SCADA (supervisorios)

AVEVA

« Wonderware Intouch 2012R2 Wonderware
» Wonderware Intouch 2014R2 InTouch

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoyTalk View SE 9.0

Factorylalk
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Tecnologias utilizadas Automago

Drivers de comunicacgao / Servidores OPC
AVEV A Wond?rwa re
. . Device
« \Wonderware Device Integration Integration

Rockwell (Allen Bradley)

» RS RSLinx’ Classic

Siemens atic net
e SimanticNet SIEMENS

Rockwell (Allen Bradley)
« KepwareServerEx Ex

KEPServerEX
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Controlador l6gico programavel CLP
Siemens

S7-300

S7-400

S7-1200

S7-1500

ET200

ILogo
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Tecnologias utilizadas Automago

Controlador Logico Programavel (CLP)
Rockwell (Allen Bradley)

ControlLogix

CompactLogix

MicroLogix

Micro 800

SLC500
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Tecnologias utilizadas

Interface Homem Maquina (IHM)
Siemens

o TPComfort
* ProFace

Rockwell (Allen Bradley)
 PanelView 400 - Painelbuider
 PanelView 1500 - Factory Talk View ME

g

A e

Automagao
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Servicos realizados Automagdo

Desenvolvimento de projetos
Consultoria de automacéao
Modificagdes e implementacgdes de l6gicas em processos existentes

Configuracao de drives e acionamentos, configuracdo e modificagdes de
redes industriais

Criacao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
Instalacao e configuracao de softwares de automacao

Coleta e tratamento de informagdes em cada setor em seus respectivos
instrumentos (CLPs, medidores de energia, registradores térmicos, CNCs,
banco de dados) através de protocolos OPC, Modbus, Ethernet e etc e
disponibilizacdo dos dados para integracdo com sistema PIMS/MES
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Exemplos de aplicacées Automagio

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao

right 2020 Base Automacgéo Ltda 22



Exemplo de tela — Visao geral

Aut m_agﬁo

Fornos de tratamento térmico

FORNO

STATUS

CARGA

SETPOINT

FORNO 01

197

FORNO 02

DESLIGADO

144

SETPOINT | 927 °C

CONTROLE

CONTROLE | 927 °C

CARGA

PROGRAMA

TEMPO DECORRIDO
TEMPO RESTANTE PROG.
TEMPO RESTANTE PASSO

CARGA (931 °C

2 Horas 30 Minutos

15 Horas 26 Minutos

5 Horas 46 Minutos

seTPoINT | 50 °C
conTROLE| 36 °C
CARGA | 38 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

FORNO 03
[ LGADO |
I TR

seTPoInT | 200 °C
conTroLE | 201 °C
CARGA |206 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 04

FORNO 05

347

seTroINT (1100 °C

SeTPOINT | 700 °C

conTroLE| 335 °C

conTroLE | 684 °C

carRGA | 31°C

CARGA | 689 °C

SEM CICLO

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

FORNO

STATUS

CARGA

SETPOINT

FORNO 06

seTPOINT | 611 °C

CONTROLE

CONTROLE| 236 °C

CARGA
PROGRAMA

TEMPO DECORRIDO
TEMPO RESTANTE PROG.
TEMPO RESTANTE PASSO

CARGA [233°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

FORNO 07
[ LGADO |
[ 324 |

seTPoOINT (1116 °C
CONTROLE[1116 °C
carca (1120 °C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 08
DESLIGADO
20200327_1_02
SETPOINT | 30 °C
CONTROLE| 30°C
CARGA 30°C

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos
0 Horas 0 Minutos

FORNO 09

20200327_2_01

FORNO 10

20200327_3_03

SETPOINT | 501 °C

SETPOINT | 870 °C

CONTROLE| 501 °C

CONTROLE| 870 °C

CARGA | 500 °C

cArRGA | 871°C

SEM CICLO

SEM CICLO

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos

0 Horas 0 Minutos
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Exemplo de tela - Sinotica

Estacdo:
Tela:

Tipo do ago ABCDEFGHIL
Num. da Corrida [Y=Isis]S el S1[R

| Subestagéio SE 49 ]j

TAP atual
Num. do cesto

Energ.Ligada mlm
A

13104/2020 18:57:45
Energ.Deslig. mlm

PLC Comunicagao [ |

Frincioal

: i Disjuntor K02 ] Protegéo KO1

Pré-Condigtes

Sist. Hidrdulico
Intertravamentos

Refrigeragan

Tap to Tap
Poténcia Ativa

Poténcia Reativa

Consumo energia por
carregamento atual
Consumo

Energia Total

Consumo Energia Total
por Tonelada

Tempo Total de

Demanda Energética

Consumo

Energia / Minuto
Injetor de

Vazéo Atual

Consumo

Vazéo Atual

Consumo

Vazéo Atual

Consumo

Painéis da Carcaga

I niree

. Portio do pordo

. Trafo/Reator/ TAP
D Despoeiramento

.
0,00 MVAr
0,00 KWhit

Carbono

. Portéo Eletrodos

Eletrodos

Travas

Posigéo

Abrir grampos  [BEEET[le=te[V]

TODOS 1

[ Ao

UCETTE - - -

Posigdo de Yazamento

DESLIGADA [_ [ Rrecuado

Cobertura doarco Estabilidade do arco

Travas

D Awangado :

Habilita

D Aberto
D Fechado

Forno travado
I:‘ Forno destravado

Desabilita

Abobada

Disjuntor
(KO2)

Protegan
(KO1)

-
. Aberto
. Fechado

Subestagio
(SE49)

D Avangado |
D Recuado

Tensao

0KV Primario

Corrente
Primario

Desativar

((iﬂ ((iﬂ

Selegio
(" Radio
(\ Radio 2

Dados do Processo de Calor

Peso do ago
Temp estimada. O,D“IZ

Fase de processo [AEEIGE]

Pontos de ajuste

TRANSFORMADOR  AJUSTE REAL
h0.0

Amostra

Temperatura

Oxigénio

Carhono

PLC Falhas
| EAF

HIREG

(5[]

© Copyright 2020 Base Automacéo Ltda 24



Exemplo de tela - Sindtica

11/1/2019 7:11:48 AM ' w\ Usuario:

5555555555558

Peso Atual

(EEEEt HEHA#R K
gs

Tara atual

Kgs

Vazao atual
# # # # Kg/min

WL

Alarm and Event Summary Design View
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nlo de tela - Sindtica

1410712017 Usuario: Guest
16:18:62 FORNO 31 Grupe: Guest

VAZAO DE GAS Pasco =
NATURAL _ [ 777 |
Rampa | 7?77 °C/h
=3 tka . . . Temp. Maxima  EFFERE
| ¥ Temp. Minima  IEZFITN
1222 C I
Q30

X Tomp. Modia TN
X Homogeneidade [EZEEGH
PAUSA DO CICLO:

ajustados

E— — Restante: ?7?7 Min
Decorrido: 27?7 _Win |
SP Pausa: [ 7277 Min |

| |
I OPERAGAO DO CICLO:

Retomadal Termina |
?77.77 mmca

Status |

Q4D

CONTROLE DO FORNO:

| I
g ; |_Destiga_|
?27.2 minca Y| comm oy g || s :
Set Point X X X | Parametros |

AR DE SET POINT:
0
COMBUSTAO

Temperatura:  FFTRNENRN
Tolerancia Max: ‘

anci ine o
D Consumo més atual m Horimetro do més atual m Tolerancia Min: 7?7?77 [
- — Pressio Intema:

i | Data e Hora do Alarme  © | Mensagem do Alarme | Alarme Reconhecido | Falha Normalizada |

F1 ‘. F2 L_,J Fa’ﬁ. ] F4 F& F6 }:l ﬂi F& 5 F9 s F10®. F11m )

Abertura | Alarmes Histérlco Legin Cale. Eventos Rede Yisualiza Edigio Sair Usuarios | GrafAntige
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Exemplo de tela - Sinotica Automagdo

| SERRAO1 | SERRAD2 | sERRAO3 ) SERRAO4 |  SERRAO5 [ SERRA06

SERRA 03

->

->

®  Sstatus do motor principal: “®  Sstatus do motor de avango:

(Q} (_Q_l i / (Q} (_Q_l

[J1° Turno 12° Turno [J3° Turno

>

Dados do Corte:
Tipo de Ago Posicédo Inicial de corte (Altura / Diametro da pega) Namero da Ordem
1020 60 mm 643003

Parametros da maquina:

Velocidade de corte instantdnea da lamina | Velocidade de corte média por turno no més | Horas trabalhadas por turno

12 mmimin 780 mm/min 0 Horas 7 minutos

Tempo de operagédo sem ordem por turno no més Tempo de corte dtil por turno no més

75 Horas 49 minutos 75 Horas 49 minutos

Dados da lamina:

Tempo de utilizagdo da lamina Area cortada

237 Horas 22 minutos 9.274 metros
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Exemplo de tela de analise Automagdo

TOTAL DE HORAS DISPONIVEIS: TOTAL DE HORAS TRABALHADAS: TOTAL GERAL DE CORTES:

2660 Horas H 885 Horas 3 minutos H 5369 Cortes

CORTES REALIZADOS NO MES:

1° TURNO: 2° TURNO: 3° TURNO:
1399 Cortes 2636 Cortes 1334 Cortes

TEMPO MEDIO POR CORTE:

1° TURNO: 2° TURNO: 3° TURNO:

16 minutos 10 minutos 16 minutos

DESEMPENHO PERCENTUAL:

DESEMPENHO GERAL:

40% 90% goo, 40% 50% goo, 40% 90% gpey,
o o %, 70% 30%

| 2° TURNO:
| 42 % |

HORAS EM FUNCIONAMENTO NO MES:
1° TURNO: | 2° TURNO: 3° TURNO:

289 Horas 37 minutos H 353 Horas 28 minutos 241 Horas 58 minutos




Exemplo de tela - Configuragao Automagdo

CONFIGURAGCAO DO SISTEMA DE SERRAS

CONFIGURACAO DOS INDICADORES DE PERFORMANCE PARAMETRIZAGAO DE TEMPO UTIL DE CORTE DAS SERRAS

‘ DIARIO: H A0S SABADOS: H AOS DOMINGOS:

|
\rrunuo: H 8.0 HORAS H 0.0 HORAS H 0.0 HORAS ‘
2 TuRNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |
3TURNO: | 8.0 HORAS | 0.0 HORAS | 0.0 HORAS |

OFFSET DE POSIGAO DAS SERRAS

0% | POSICAOATUAL | OFFSET

|

| SERRA 01: 75 mm | Omm |

| LIMITE DASEGAO VERDE: || | SERRA 02: 82 mm | 0omm |
| |

| |

| LIMITE DA SEGAO VERMELHA: || CENTNiT 397 mm ” 0 mm

SERRA 04: 111 mm | 0 mm
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Automacgdo

RELATORIO DE TRATAMENTO TERMICO

Page 1/1

Modelo de relatério elaborado pela equipe da

BASEA A0 para pr de tr.

térmico, com exportagao em arguivo PDF e
zado com a do pr

Dados de processos armazenados em base de

dados SQL e consultados sobre demanda.

05

[Fomo [carga

83313

Revenimento

| Fomnos [ 200027101

| Temperatura do meio de resfriamento

Temperatura

300°C

Ar

| niclo z°c [Fim ne

Tempo de transferéncia

Taxa de aguecimento

Material tratado

1min

120

vio

N° Termoper [ validade

| Calibrado por

Método de monitoramento

2706274 | 15052020

Termo Comp

Termopar de Controle

Tempo do ciclo

[Tmpo de patamar

Inicio 2710372020 07:41:09  Fim

27M0312020 w:u:to{mb

27/03/20:20 07:45:19 [Fim 2710372020 09:49:10

or:1 or:sz o804 08:16

WNVNNNN20 AN N0

[N WUV TNAE20  ZTNZ020 202020 Z7AOC/2020 ZNZ020

08:50 02 (1] 0925 o:ar oAy

LAUDO Aprovado

] rootaso

[ ] mormative

RESPONSAVEL

=

rabart walliam manszes ¢ sika

Local / Local: Salto - 5P

Data / Dale. 3 03 200

Local/ Local:

Data fDate.

Local I Local

Data | Dafs:

UtOMER0 Com.br
R Carlos de Campos, 452, Vila Talxelra - Saito/3P

right 2020 Base Automacéo Ltda
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Logicas de controle

i3 Fle Edt Insert PLC Debug View Options Window Help
DEe-E & =00 c(ndala%e | OB EES A/ O

[contents ©f: ‘Environment\Interface'
=T

[N Toimme

Bl Network 2 : Load the hesving progzem in DSZ "RAME_SORK_ORX_DE"

i3 File Edt Insert PLC Debug View Optons Window Help

[contents o Environmentincertace’
[N = Twama

rog Bl Wetwork & : query base position for cperasion (RUTO)
sstare 1 StarcCharg 08 e gstarc
o1 sseare

1t ik B

Steuerwort
#F

Vakuum_
Regelung_  #F:
aute

program
BP Fie Edt Insert PLC Vien Options Window Help
DB F s R b %" <Mofiter> B
. L025505_AD32305_6 Object name. | Symbolic name. | Cieated inlanguage | Size in the work me. | ersion (Header] | Mame {Header]
DATEN ME- 4 4032305 N120 CPU. |45 pgag DB46_Visu_Erw=>SP§ 23 DataBlock
- [{] 00_Waeme_AMS_ |5 ppgr DBA7_SPS=Visu_Erar 450 Data Block
-G 57Progiamm | gp re DB TEN_MP: B44 Data

heating

P
~DB300_
5D 5 X - o Fonfigh.
g g S:ﬂ:”m DB43_DATEN 5 7-+MP Data Block - a Konfig.
AT3Z06, N120 CPUL ) DBS0_Progh anager Data Block - Ausstaztun
T 00, Wasme. aMS, DBS51_Prog0t Data Block
£ 5 57 Frogarm DB52_Progl2 Deta Block
&) Ouellen DB53_Prog03 Data Block
& Basteine DB54_Frog04 Data Black
025505, LH120_CPU, DBS5_rogl5 Data Block
=[] 00_waeme_ams_ DBSE_Progl6 Data Block
-z §7-Programm DBS57_Progl? Data Block - i
{3 Quellen DEB53_Frogls Data Black - Konfig.
{2 Bausteine DB53_Progh3 Data Block
B awon DB60_Prog10 Data Block
PH_DBE1_ProgTl Data Block
FH_DB62_Frog12 Data Black
PH_DBE3_Prog13 Data Block
PH_DB64_Prog14 Data Block
PH_DBES_Prag1s Data Block
FH_DBEE_Frogls Data Block
PH_DB67_Prog17 Data Block
PH_DB6A_Prog18 Data Block
PH_DB63_Prog19 Data Black
FH_DB70_Frog2d Data Block
IDB_FB72 Instance data black
DB73_WS_Durmmy Data Block
DBE Data Block
DB_ Data Block
DB_Busausfal Deta Block
DB_Risgler Deta Block
Speicher Zeit Data Block
DB_HH Data Block
IDB_FB10 Instance deta black
DBEA_Hifs_DB_Umsch Deta Block
IDB_FB41 Instance data black .
Machlai_LE Data Block
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Logicas de controle

Fie Edit View Device Tools  Communicstions  Window  Help

new | ! 7P Py
B2 AT ks % | |

Froject Orgarnizer

? Terminal Application Language:

Fle Edit View Search Comms Tools ‘Window Help

Micra850

Name: PBO4_20190528

[DEE &6 8 E|o oo EEY R BT =

A
[ MicroBS0

: & & G
- gil Programs Dowrload Upload Diagnase Secure ©

e ol forore | TR = 265t 0 & & oo o

Driver 4B_ETH-1

Mode: 0d A[»\User {Bt £ TimerfCounter £ InputiCutput & Compare |

= PRESSAC_A
Local Varisbles

=] NIVEL_A

Local Variables
=] PREZSA0_B
Local Yarisbles
=] NIVEL_E
Z Local Varisbles

=] CHD_BOMBA_A

Local Yariables

=} CMD_BOMBA_B
- General Controller - General
Local Yariables Memory

- ALarMES A Startup Name: [Micaasa

- Serial Part

Description:
Local Variables ©usepor

ALARMES_B Ethernet
~Interrupts

- Project ) TELVULA
] Help AVANGCA FALVULA GAVETA
(2 Contraler GAVETA - ABERTA
i Controller Properties

o B3
%% Processor Status

TEMPORIZADOR. PARA
FALHA Wi ABERTURA Di
VALVILA

——TOH

JU 10 configuration
Channel Configuration

B muttipoirt Monitor

{Z Program Files

S¥S0-
svsi - TEMPORIZADOR PARA

FALHA NA ABERTURA Di
LAD 2 - PRINCIPAL VALVULA

L&D 3 - PESAGEM
LAD 6 - LINGOT

1746.0W16

T40
JE
el

Timez On Delay
imey T4
Tims Bass 001
Freset 10
Acmum 0=

[—bio—

VALVULA
GAVETA

FALHA HA ABERTURA

B38

LAD 7 - CARROL
LAD G- CARROT
LAD G - BOMBAT VALVULA VALVULA

GAVETA GAVETA

-FALHA NA ABERTURA - COMANDO REARME

5
oH

L&D 10 - BOMBA2
L&D 11 - VALY

Local Variables - Modbus Mapping Vendor Name: Allen-Bradl
Embedded 1jo -

YT NN T

L&D 12 - VALY2 B3

5 B35
1L 7
A LADA3 VALV 2.5

3t

HSUMO B i
B Fle Edt View Search Logic Communications Tools Window Help

e | — - V] |

| Select a Langusge. hd !IJ

1| Paih IAEJTH\F’J\TEZTEE 241153 vlﬂ

Error List Output

1o Forces
I =N = = B v K A k|
B | <l [\ Favorites (Eamon £ Alerms X BFJ_TmerCourter

14

TEMPORIZADOR. PARA
FALHA NO FECHAMENTO
Di WALVULA

——TCH

TROWRE A Compare{_ Compiiemieln {_Movelogiesl A Fietiize. [ FIelshi X Sequencer [ Eoupment Phast

MRS | i) 5[5 e e [ & o | o]

Timez On Delay
Timer Tl
Time Base 001
Freset

Acmum 0=

Cantroller Tags

{3 Contraller Fault Handler

Protegéo de Parada

“[22] Power-Up Handler
15 Tasks Estrutura de Estrutura de
48 MainTask Acionamerto dos Acionamenta dos
@08 MainProgram Cilindros de Subida Cilindros de Subida
o2 e Descida daPanela & Descida da Panela
[ rogram Tags Comandio de Subida  Comandn de Descida
B Princosl PRINCIPAL CMD_SOBE ~ PRINCIPAL SMD_DESCE

Controle do Clinciro
Esquerdo
L

cilindros
Estrutura de
Acionamerto dos Fim de Curso de
Cilindros e Subick Posigéo Superior do
& Descida da Panela Cilindro Lado
Comaneo de Subida Esguerdo
PRINCIPAL CMD_SOBE B3 810

e =t
LR S

) Temperatura
Yazao

£-59 Periodicos
 @-EB, Mainzms
*- (3 Unscheduled Programs | Phases Estrutura de
-3 Mekion Graups Acionamenta dos Fim dle Curso de

- Giindros de Subida Posigao Inferior do
- Ungrouped s e Descida da Panels Cilidro Lado
50 Add on Instructions Coimando de Descida Esquerto
£3 mrerpoLacao PRINCIPAL.CMD_DESCE 83811
-] Data Types

IF
1 1
31 Cjf User-Defned
&Ly strings
L Add-On-Defined

Mave
Source 0

Dest  SP_FCYVOM
00

L} Predefined
[ Module-Defined

Protegio de Parada

- (1 Trends
54 10 Configuration
E- 1769 Bus

Estrutura de Estrutura de
Acionamenta dos Acionamenta dos
Cilndros de Subida Cilindros de Subida
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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