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Objetivo Automagao

Demonstrativo de cases de sucesso em industrias no setor de Cosméticos
atendidas pela equipe da Base Automacao, com servigos diversificados,
tais como desenvolvimento de projetos de automagdo, migragdes de
arquiteturas, manutencdes/implementacdes em sistemas existentes,
integracao entre sistemas, fornecimento de materiais (hardwares/licencas

de softwares) entre outros.
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O que € uma Industria de Cosmeticos Automagdo

* Industrias deste setor sdo responsaveis pela fabricagao de itens utilizados
em todo o planeta como, por exemplo: xampus, cremes, logoes, tinturas
para cabelos, pomadas, maquiagens, entre outros.

Este setor vem crescendo ano apos ano devido ao aumento populacional
e descoberta de novas fontes de matéria prima. Em consequéncia temos
0 aumento exponencial de producdo o que exige cada vez mais
velocidade tanto na produgao quanto no envase e sem perder a qualidade
do produto.

right 2020 Base Automacéo Ltda



« Utilidades

* Producao
 Envase / Rotulagem
* Empacotamento

 Setores de Manutencao \
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A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacdo dos clientes atendidos pela equipe da BASE
Automacao.
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Arquitetura de Automacao

SLC 500 LINHA 1 SLC 500 LINHA 2 SLC 500 LINHA 3

IHM PAINEL VIEW

Estacdo Supervisorio

Switch

Industrial




Topologia Rede Automagao _ Automagdo

Estacbes de Superviséo e Batch Client Servidores de Batelada

Switch gerenciavel
CLPs éareas produtivas
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Equipamentos e tecnologias utilizadas Automacdo
A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias

que a equipe da BASE Automacao prestou suporte com implementacéao,
modificacado e atualizagao.
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Rockwell
Autfomation

CLP 24

Supervisorio 13
IHM
Batch




Tecnologias utilizadas Automago

Controlador l6gico programavel CLP
Rockwell (Allen Bradley)
ControlLogix
CompactLogix
MicroLogix
Micro800
SLC500
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Tecnologias utilizadas

Interface Homem Maquina (IHM)

Rockwell (Allen Bradley)
« PanelViewPlus 400 - PainelBuider
 PanelView 1500 - FactoryTalk View ME
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Tecnologias utilizadas

Sistemas SCADA (upervisorios)

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoyTalk View SE
 FactoyTalk View ME

« RSView32 SE

* RSView 32

Aufomagao

FactoryTalk
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Sistemas de Gerenciamento de Bateladas e Relatorios

Rockwell (Allen Bradley)

 Gerenciador de bateladas FTBatch

» Ferramenta de operagao FTBatch e-Procedure
» Ferramenta de relatorios FTBatch Reporting

Production Management

FactoryTalk Batch
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Servicos realizados Automagéo

Desenvolvimento de projetos

Consultoria de automacéao

Modificagdes e implementacgdes de l6gicas em processos existentes
Configuragao de drives e acionamentos

Configuracao e modificagOes de redes industriais

Criacao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
Instalacao e configuracao de softwares de automacao
Implementacao de sistema de bateladas e modelamento do processo
Criacdo e modificacOes de receitas

Coleta de dados e disponibilizagdo de software de MES/ERP
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Exemplos de aplicacées Automagio

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela - Sinotica
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Exemplo de tela - Sindtica
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Exemplo de tela — FactoryTalk B
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Exemplo de tela — FactoryTalk Batch Automacdio
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Exemplo de tela — Receita FTBatch
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Logicas de controle
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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