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Objetivo Automagao

Execucdo de atividades de automacao, respeitando todas as normas da
ANVISA, atuando com desenvolvimento, suporte € manutencao nos sistemas
da fabrica, incluindo controladores, sistemas de supervisdo, drives de
acionamento, softwares, dispositivos, redes de automacao, gerenciadores de
bateladas e servidores OPC.
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O que e a Industria Farmacéutica Automagdo

« Aindustria farmacéutica é responsavel por produzir medicamentos. E uma

atividade licenciada para pesquisar, desenvolver, comercializar e distribuir
drogas farmacéuticas.

Nessa industria € preciso ter um alto controle de qualidade e respeitar
diversas normas de controle e processo, com isso a automacao dos
processos industriais se torna essencial.
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Utilidades
Producao

Envase / Rotulagem
Empacotamento

Setores de Manutengao

Plantas de testes e
comissionamento de novas
receitas

© Copyright 2020 Base Automacéo Ltda



A seguir serdao demostrados alguns exemplos de arquiteturas de
processos de automacado dos clientes atendidos pela equipe da Base
Automacao.

= .}m kw}j n}m |ﬁnl

111} -

_—
R

© Copyright 2020 Base Automacéo Ltda



Topologia Rede Automacao

EstacOes de supervisao distribuidas
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Topologia Rede Automacao
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Equipamentos e tecnologias utilizadas Automagdo

A seguir serdo descritos e quantificados os equipamentos e tecnologias
que a equipe da BASE Automacao prestou suporte com implementacéao,
modificacado e atualizagao.
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NUmero de equipamentos onde atuamos Aulohiido

Rockwell
Autfomation

CLP 21
Supervisorio 1
IHM

Batch




Supervisorio
Batch




Tecnologias utilizadas Automagdo

Sistemas SCADA (supervisorios)
Aveva

 Wonderware Intouch Wonderware
InTouch

Rockwell (Allen Bradley)
 FactoyTalk View SE

Factorylalk
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Controlador l6gico programavel CLP
Rockwell (Allen Bradley)
 ControlLogix

« SLC500
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Tecnologias utilizadas Automagdo

Interface homem maquina IHM

Rockwell (Allen Bradley)

* PanelView 400 - Painelbuider
 PanelView 1500 - Factory Talk View ME
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Tecnologias utilizadas

Gerenciador de bateladas
Rockwell (Allen Bradley)
 FactoryTalkBatch

Wonderware (AVEVA)
* [nBatch

Automagao

Production Management

FactoryTalk Batch

Wonderware

InBatch
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Servicos realizados Automago

Desenvolvimento de projetos

Consultoria de automacéao

Modificagdes e implementacgdes de l6gicas em processos existentes
Configuragao de drives e acionamentos

Configuracao e modificagOes de redes industriais

Criacao, modificagdes e inclusdes em sistemas de supervisao
Instalacao e configuracao de softwares de automacao
Implementacao de sistema de bateladas e modelamento do processo
Criacdo e modificacOes de receitas

Coleta de dados e disponibilizagdo de software de MES/ERP




Exemplos de aplicacoes Automagdo

Serdo apresentados alguns exemplos de telas de supervisdo e de
programacao realizadas nas diversas plataformas suportadas pela equipe da
Base Automacao
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Exemplo de tela - Sindtica
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Exemplo de tela - Sindtica
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Exemplo de tela - Sindtica




Exemplo de tela — Receita InBatch
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Exemplo de tela — Receita InBatch

Linit Procedures

RECEITA1

e |

End
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Exemplo de tela — InBatch Materials Automagdo

— Materials

Ingredients ;] Matenal ID: (000010

mﬂ Material Name:

Unit of bMeasure:

Total Quantity:

Charactenstic




Exemplo de tela — InBatch Phases ‘ Automagdo
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UNIT_D2_TEMPORIZACAD

UNIT_02_MENSAGEM

_TEMPERATURA

UNIT_02_DRENAGEM

UNIT 02
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UNIT_O2_ADICAD_MANUAL
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UNIT_D2_REGISTRO_PESO

5

UNIT_O2_REGISTRO_TEMPERATURA
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Exemplo de tela — Receita FTBatch
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Logicas de controle
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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