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TépiCOS | Automagao

Objetivo

Servicos executados

Tecnologias utilizadas

Arquitetura de automacao processo
Software RSLogix500

Software Studio 5000

Vantagens

Contatos

© Copyright 2020 Base Automagéo Ltda 2



Objetivo | Automagao

* Apresentar o exemplo de uma solugdo de upgrade de hardware
Industrial completo desenvolvida pela equipe da Base Automacao,
com servicos diversificados, tais como parametrizagdes,

programacgdes e desde forma potencializando o processo anterior,
aumentando a confiabilidade e a capacidade.
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Servicos Executados | Automagio

Converséao de logica do controlador;

Organizagéo das logicas, insercdo de comentarios e descrigdes;
Configuracdo dos novos modulos de 1/0;

Reconfiguracao da rede Devicenet;

Reconfiguracao da rede Ethernet;

Comissionamento e startup da nova arquitetura.
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Tecnologias utilizadas Automago

Controlador l6gico programavel CLP
Rockwell (Allen Bradley)

De 3 SLC 500 Para 1 ControILoglx e remotas
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Antiga Arquitetura de Automacao Automago

Estacaos de Supervisério FTView SE

Rede Ethernet

SLC-500 Programacao no RSLogix 500
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Nova Arquitetura de Automacao

Estacaos de Supervisério FTView SE

CLP ControlLogix | R Programagao no Studio 5000

Rede Ethernet




SLC-500

Rockwell (Allen Bradley)
« SLC-500 SLC-5/05

Caracteristica

SLC-500

CPU

Operagoes de 16 bits

Sistema operacional

Légica baseada em arquivos de programa

Automagao

Processamentode E/ S

Mapeado para tabelas de dados de E / S.
Varredura de E / S sincrona

Dados

Dados armazenados em tabelas de dados globais

Memoria

64KB
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ControILogix Automagao

Rockwell (Allen Bradley)
 ControlLogix 5570

Caracteristica 1756-L75 ControlLogix
CPU Operagoes de 32 bits.

Organizacao e funcao légica com base em tarefas, programas e
rotinas.

Sistema operacional

Processamentode E/ S Varredura de E / S assincrona com base em tags.

Dados baseados em tags, suportam dados locais € globais e
Dados podem ser compartilhados com outros controladores Familia
Logix via produtor/consumidor.

Mem©ria 1MB para I/O + 32MB para Dados e Ldgica.
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Software RSLogix500 Automagdo

O software de programacao RSLogix500 da Rockwell Automation € o
programa responsavel por prové um ambiente para programacao
“Ladder” dos controladores da familia SLC-500 da Allen-Bradley, bem
como download, upload e monitoragdo de programas no PLC.

and MicroLogix Controllers

This program is protected by US. and intemational
copynght laws as described in the About Box.

ROCKWELL %S Rockwell
SOFTWARE it Auftomation
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Enderecamentos do RSLogix 500 Automagdo

|_:_|{:| Data Files ) )
Cross Reference til Data File 11 (bin) - INPUT E’

00 - OUTPUT Offset 15 14 13 12 11 10
11 - INPUT I:1.0 o 0 o a
52 -STATUS I:1.1
B3 - BINARY I:1.2
T4 -TIMER 1:1.3
C5 - COUNTER I:1.4
RS - CONTROL I:1.5
N7 - INTEGER T:1.6
F& - FLOAT T-1.7
N10 - SAIDA_R1 —_
N11 - ENTRADA_R1 M

N12 - INTERNO_RA RIN =]
N13 - PID 1170 HadiH:IBinar_l,l -
Fl4 - PIDv Symbal: | Colurns: Iﬂ

F16 - TRANSF_AUT Desc: | |
_ = .

B17 - TRANSF_ALM ||'| = Properties u Forces Help |

B1& - TRANSF_AUT

1747-50N ~
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH
1747-5DH

Lo e N e N e I e R e R T o |

Lo e N e N e I e R e R T o |

Lo e N e N e I e R e R T o |

[ e N e N Y e Y e R e e o
Lo e e N Y o R e R T o |

[ e O e N e [ e Y e N e T T o
[ e e N e Y e N e e I 1 )
L e e I o o o I T
[ e Y Y o Y o T o T o T o B s
L T N e N Y o Y o Y o T o o Y -
L T Y e N Y o Y o Y o T o o
L T e Y e N o Y o Y o N o T o s A -4
Lo e N e N e T e Y e N e e )
[ I = = D = T = D = = = S ]
[ e e N e R e N = R
DDDDDDDDHﬂ
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Exemplo de logica antiga em Ladder no
RSLogix 500

5 LAD 44 -- PID

versio do valor do PV de EU para bits e salvar no campo PV do bloco PID.

‘Transferéncia do valor do PV do bloco PID para o supervisorio.

I seRVUE |
SCP
Scale wiF
Input N13:2
13098<
Input Min, 0.0
0.0<
Input Max. 6383.0
6383.0<
Scaled Min. F27:17
0.0<
Scaled Max.  F27:17
500.0<
COutput Fl4:9
99.591<

Em caso de PID em avtomitico, conversio do §P do bloco PID para UE (supervisorio).

[ PDAM I seseE |
{13: SCP

Scale w/F

Input

Input Min.
Input Max,

Scaled Min.

IFINWGTORT \ P /
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Software Studio 5000 1'omaga

O software de programacao Studio 5000 da Rockwell Automation € o
programa responsavel por prover um ambiente para programagdo em
Ladder, Texto Estruturado, Diagrama de Blocos e Grafico de Funcdes
Sequenciais para 0s controladores da familia LOGIX, bem como
download, upload e monitora¢éao de programas no CLP.

Rockwell Software

Studio 5000
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Lista de tags do Studio 5000 Automacdo

+ TEM_ALARM

+ TEMP_DESLIGA_TORRE

+ TEMP_LIGA

+ TEMP_LIGA_M

+ TEMP_LIGA_MO

+ TEMP_RST

+ TEMPO_ATRASO_AL
Torre
TORRE_LIGADA
TORRE_DESL_PULSD
TORRE_LIG_PULSO

+ VALVULAS_GERAL

+ VALVULAS_INDICE

+ VERIFICA_COMUNICAC...

Decimal

Decimal

Decimal
Decimal
Decimal

(= =T = T e SR (S S C R CE CET

Decimal

w
o

Decimal

o

right 2020 Base Automacgéo Ltda 14



Exemplo de logica nova em Ladder no
Studio 5000

TICS

CONV_PID
q/E
J'C

TICS

Automagao

(=]
=l

TIC9
CONV_PID

Process Variable
Tieback

Control Variable
PID Master Loop
Inhold Bit

Inhold Value
Setpoint
Process Variable
Output %

Proporttonal Integral Derivative
PID  CONV_PID_N

N1
0
N9
0
0
0

TICS_UE

—

TICS

CONV_PID
1/ E
J'C

Compute
Dest

Expression (30840.0-0.0)/(100.0-0.0)"

CPT

F14 +(0.0-(0.07((30840.0-0.0)/(100.0-0.0))))

F14
4626.0«

Transferéncia do valor do PV do bloco PID para o supervisorio.

TIC9_UE

Compute
Dest

Expression (30840.0-0.0)/(16383.0-0.0)*

CPT

N13 +(0.0-(0.0"((30840.0-0.0)/(16383.0-0.0))))

F14
4626.0¢
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Exemplo de logica nova em Diagrama
de Bloco no Studio 5000

Automagao

461

|DH_TEMPERATURE FEAL I

461

DX_TEMPERATLRE_FEAL D

450
DX_SET_TBMPERATLRE  T———————(]

L

]
[
O
O
O
o
L]
]
]
]
i
o

Enbenced PID

P

SPProg
SPCazcade
RaioProg
CWProg

FF

HandFB

= ProgProgRedy

ProgOperRen

=] ProgCasRatRegy
= ProgAuioRen

= ProghdanualRedg
=] ProgCrerrideRedy
=1 ProgHandRen

AvtotureTag

CHEU

=

PyHHALErm
PyHAlam

P LAkarm
PwLLAkarm
PYROCPosA&rm
PYROCHegblsrm
DevHHAErm
DeseHAlarm
DewlAlarm
DevLLAlsrm
ProgOper
CazRa

Auto

hdanLiE

Crverrice

Hared
?

o

| IS I B Y B I 1 B 1 R 1 B Y R R O R O C R T |

SRTP

SRTR

Split Range Time Propartional

In

CydeTime

Heaout [=

D CLIUM_CH




Exemplo de logica nova em Texto no
Studio 5000

CLMMR Zpp[0]
CAMMZ RAppl0]
CAMMEZ RAppl0]

CAMMZ RAppll]
CAMMEZ RAppll]
CLMMRE Zppl2]
CAMME RAppl2]
CLMMR Zpp[3]

CAMMZ RAppl3]
CAMME RAppl3]

CAMMZ RAppl4]
CAMMZ Appl4]

CRMME Rpp[l].
.slawve := BLRADE CMD_Start_ cutter Slawve;
-SegmentType := 0;

CRMME Rpp[4].
.slawve = 0;
-SegmentType := 0;

sbr (CRMME Rpp);
CammaCalculating = 1;
Master := 0;

.slawve = 0;
-SegmentType := 1;

Master := BLADE CMC.Start cutter Master;

.Master := BLADE CHLC.End cutter Master;
CAMME Rpp[2]. !
-SegmentType := 1;

slave := BLADE (ML _End cutter Slawve;

.Master := BLADE CHMLC.Scap Recycle;
.slawve = 3c0;
-SegmentType := 1;

Master := 0;

BLADE CMC.Ret Point = 4;

Automagao
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Exemplo de logica nova em Grafico de
Funcoes Sequenciais no Studio 5000

. | zAction_000

Fhase STEFINDEX := 0O;

1
ZTran_000

4 f stripperZ-out start from defi-mixer Flag

u}
F_C2_UO_M{R S1_OUT

ML zAdion 200
Fhase. StepIndex :=200;

[/ Set stripperlZ-out unit running from defi-mixer Flag
F C1_UI_M{R STRP OUT := 1;

[F_Start_Complete := 1;

1
ZTran_200
4 stripperZ-out start from defi-mixer Flag : False

u}
WOT F C2_UO MER S1_OUT

M| zAdion_210
// Reset stripperZ-out unit running from defi-mixer Flag

zotep_ 210
r F_Cl UI MR STRP OUT := 0;

Fhase STEPINDEX -= 210;

PO .| zAdion 211

ESCi) s

- | ZTran_210




Vantagens da migracao dos hardwares RASTE
PLC-5/ SLC-500 para Familia Logix Automagdo

Expansao da memoria.
Aumento da velocidade de processamento.
Possibilidade de inclusao da biblioteca do PlantPAx.

Possibilidades 4 formas de programacéao(Ladder, texto estruturado,
grafico de fungdes sequenciais e diagrama de blocos).

Visualizagao de variaveis por tendéncias.

Troca de dados entre CPUs Logix por meio de produtor/consumidor.
Integracdo amigavel com software de batelada FTBatch.

Software integrado de programacéao “Studio 5000”.
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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