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O bj etivo | Automagao

« Apresentar solucdo de migracdo de um sistema de bateladas

baseado Sequencia OpenBatch para Rockwell FTBatch e todos seus
componentes e ferramentas.

» Realizacdo de conversdo de todo o sistema garantindo perfeito
funcionamento e auxiliando nos resultados.
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Servicos Executados | Automagio

Upgrade de todo o hardware de automacdo e dos softwares de
engenharia;

Recriacao de todo o sistema de controle;

Recriagdo no novo sistema de bateladas;

Configuracdo de todas as redes de automacao;
Treinamento dos operadores sobre as novas ferramentas.
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Sequencia OpenBatch Automagdo

« O OpenBatch foi solugdo mais poderosa disponivel para automacao em lote na
época de sua criagdo. Desenvolvido em torno da S88.01, o padréo internacional
da ISA para controle de lotes, o0 OpenBatch usa automacdo modular em lotes
para facilitar os trabalhos para todos os tipos profissionais de processo. O melhor
de tudo é que o OpenBatch é um sistema “OPEN” que permite escolher o
hardware, software e sistema de controle para criar uma solugdo completa de
automacao em lote.

Ferramenta baseada em Windows NT, que teve até a versédo 4.0. Em seguida foi
adquirido pela empresa Rockwell Automation e se tornou RSBatch 3.0.

OpenBatch-

© Copyright 2020 Base Automacéo Ltda



Rockwell FactoryTalk Batch Automado

O FactoryTalk Batch permite que vocé aplique um sistema de controle e
informacdo em todo o processo para melhorar a capacidade e a
qualidade do produto, economizar energia e matérias-primas e reduzir
as variagdes do processo e a intervencdo humana. Ele permite que vocé
desenvolva estratégias modernas de controle de lotes, apoiando
recursos de producdo flexiveis e procedimentos de empresas
padronizados, enquanto aceleram o desenvolvimento de produtos e
Processos. FactoryTalk® Batch
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Caracteristicas Automacao

Os graficos sao capazes de se adaptar a qualquer dispositivo movel,
como iPhone e Android.

Pode ser alavancado nas estacbes de trabalho FactoryTalk Batch
existentes como a interface de visualizacdo da HMI para o sistema de
lote.

Ajuda a criar fluxos de trabalho intuitivos, reduz os passos processuais e
aumenta a colaboracao.

Acesse informacdes em tempo real, interaja com processos e aprovacoes
seguras de qualquer lugar de uma planta.

Aquisicao feita pelo numero de Units sem cobranca pela quantidade de
Clients.
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Antiga Topologia de Automacao

Servidor de Batch ~ Servidor de Dados Estacdes de Operacao
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Modelamento de equipamentos no BRASE
OpenBatch Automagdo

% Mew - OpenBatch Professzional Equipment Editor
Fil= Edit Class ‘“iew 0Options Help

D|s|E| =2l +1+]0] = AlEl=] & [ES] [h ] 2

Phases

Sanitizacdo_Agit Sanitizacdo_TQ SanitizacHo_Linha

BO%B;:SEHE |
Temporizadaor Controle_Temp

o

[Unit: STORAGE [P, Cel FROCESS_CELLI
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. DpenBatch Professional Recipe Editor -
File Edit Recipe Step Link Format View Help

™ Of+ %R =235 ==

==Y 300 YELLOW _PAINT
— tw PM_UP_STEP1:1
=EPM_0OP_PROC_DRDER:1
EPROC_ORDER_CLS:
=EPM_OP_STEP1
ECHARGE _A_CLS:A
ECHARGE_B_CLS:1
ErHEAT_CLS:
EAGITATE_PM_CLS:
ErMANADD_CLSA
=EPM_UP_XFR_OUT:A
=EPM_0P_XFR_OUT:A
ErXFR_DOUT_CLSA
= ERX_UP_XFR_IN:1
= ERX_0P_XFR_IN:1
ErXFR_IN_CLS:A

UP_Mistura

UP_Envase

—  UP_Envase.Estado = COMPLETE

—— UP_Mistura.Estado = COMPLETE AND UP_Mistura.Recipiente =1

—— UP_Mistur

UP_Laboratorio

—+ UP_Labora

+

|For Help, press F1
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Y P-010997-01

plessional View - [BATCH LIST]
i Description

[
T_300_YELLOW_PAINT

[]
01/09/1998 12:40:21 0:00:10 RUNNING O_AUTO

| & @[S T || |5¢|m|ES | v

I+]

[STATION_3/UserName 12:40:44 G [YP-010997-01 | |
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Tela de visualizacao com controle de RAS
phase no OpenBatch Automagdo

#4 Dpenbatch Professmonal View - [FHASE CONTROL]

BB OE B 2] e

PLANT_ALPHA [ Display Process Celis || e A AGITATE_PM_N

n‘leTE'P”" Q@0

RLUNMIMG

RIUNMIMG

CHARGE_AN O O O I

% . IDLE I | BATCH_ID

PRENIE SOUTH . MGE—E-K 3 &) @ hechmedzed bt
IDLE Description

! l m | 0°°

d) [@ |mjece

REACTOR_A REACTOR B REACTOR_C . MANADD NI O3 & O
| | IDLE

MULN | QQQ
u IDLE

% .3ROC_ISE.EDER Q00

COOLER 10 = HLEL;F-" @20

A0 |al|X|m|EE |v

+ Mode
[t | I | * futo

4 | ]
|STATION_3jUserName [13:27:42 G |BATCH_ID PREMIX_NORTH AGITATE_PM_N
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Relatdrios no OpenBatch Automagéo

ﬂ DpenB atch Professional Report Editor - Demo.fmt
File Edit View Help

" Batch Report

BatchlD: PEEP PP PP P TIIIIIEIIII IS FIIIIIEEII TIP3 43
SourceFile: XXKXXKXKXXKXXAKXXXKKE KKK XXX KKK KKK KRR XXX XK XX KK KX KKK EX KKK KKK
AreaName: P2 44404844404 3830483380404 3 4804883800303 48 300080ttt sdsds s
Re cipEDESC H b33 3344433433 3833333333 8333383383303 033ttt tt ettt
StartTime: XRFRXAXK XX XX KX

EndTime: BRARKANN BN NN RX

Duration: XX zX¥X=XX

Unit: unitname
Unit Started: XX/XX/XX XX:XX:XX
Unit Ended: XN/NK/KR XX:XX:RX
Duration: AN NK XX

CHARGE_A_CLS XN/RN/XN XX:XX:DXX AN/XR/XX XX:NN:XX KX XX XX
CHARGE_B_CLS XN/RN/NN NN :INN:RX AR/AN/NY XX :INN XX BN INNXX
MANADD_CLS XXN/RR/XE XXIXX:XX XX/ER/NX XX:IRN:XX KX IXX:XX
AGITATE_CLS XXN/RR/ER XX :IXX:XX EX/ER/XK XX:RN:XX RXIXX:XX
MILL_CLS XXN/ER/ER XX:XX:XX ARFER/NK XX:INN:XX KX IXX:XX
HEAT_CLS AN/RR/XE XX INNIXX ARFER/NY XXIRN XX RXINNXX
COOL_CLS AXFXXSRK XX :XN:XX XX/XX/AXX XX:XX:XX NX XN XX
XFR_DUT_CLS AR/NK/ER XNIXX:I8X AR/RNSEX XX INX XX KXRNIRX
NFR_IN_CLS AR/RR/RE KR:IRN:IRX KR/RK/EK SX:NX:XX AR INNIRR
CHARGE_C_CLS XNFAN/XN XX XX XX ANFEN/NK XX NN XX KX XX XX
CHARGE_D_ CLS XN/RN/XN XX:XX:XX ANFXRN/XX XX:NX:XX KX XX XX
PH_CHECK_CLS XN/REN/NN NN :INN:XX AR/AN/NY XX NN XX BN INN:XX
UCHECK_CLS XXN/XK/XN XX:iXX:XX XX/XR/XX XX:NX:XX KX XX XX
DUMP_CLS XXN/XX/XX XX:XX:IXX EX/XR/XX XX:INXN:XX XX IXX:XX
PROC_ORDER_CLS XX/KX/XX XE:I8R:IXX AR/EN/NY XN I8N XX ht

| CABATCHCTL\BIN\Demolfmt| 3/11/98 | 1658 | CAPS |
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Relatorios no OpenBatch

Batch Report

1
Source File: C:\BATCHCTL\PEASOUP\RECIPES\DEMO_RECIPE.BPC
Area: FEA SOUP
Description: Fea Soup
Start Time: 4/15/1998 10:39:17
End Time:
Elapsed time:

Unit: PREMIX A
Unit Started: 4/15/1998 10:40:
Unit Ended: 4/15/1998 10:43:
Elapsed time: 00:03:06

== == PHASE DATA
STARTED EQUIFMENT MODULE SETPOINT

4/15/1998 10:40:43 CHARGEA 45.5 GALLONS GALLONS
4/15/1998 10:40:43 CHARGER 55 GALLONS ENG. UNITS
4/15/1998 10:41:22 RECIRC1 30 MINUTES MINUTES
4/15/1998 10:41:53 XFROUT1 45 GALLONS GALLONS

Unit: PREMIX B
Unit Started: 4/15/1998 10:40:
Unit Ended: 4/15/1998 10:43:
Elapsed time: 00:03:06

== == FHASE DATA
STARTED EQUIPMENT MODULE SETPOINT

4/15/1998 10: : CHARGEC 0.5555 ENG. UNITS
4/15/1998 10: : CHARGEB 45 ENG. UNITS
4/15/1998 10: : AGITATZ 35 MINUTES MINUTES
4/15/1998 10: : XFROUTZ2
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Modelamento de Phases no FactoryTalk
Batch

UNIT_04_TEMPORIZACAQ

N
’f
N,

UNIT_04_MENSAGEM

+

UNIT_04_SPRAYBALL

UNIT_04_AGITACAO_ANCORA

I

UNIT_04_RESFRIAMENTO

UNIT_04_AGITACAO_EMULSIFICADOR

UNIT_04_NITROGENIO

UNIT_04_DRENO_PRESSAO

UNIT_04_RECIRCULACAO

UNIT_04_AGITACAO_HELICE . UNIT_04_TRANSFERENCIA

UNIT_04_YACUO_COM_ADICAO

1§

UNIT_04_AQUECIMENTO

UNIT 04

o

‘t,

UNIT_04_ADICAO_MANUAL
T

3

UNIT_04_AD_AGUA_PURIFICADA

+

%

UNIT_04_DRENAGEM

o1
UNIT_04_RECEBIMENTO_CO_1

. UNIT_04_RECEBIMENTO_CO_2

=8

UNIT_04_AD_PREMIX

)

UNIT_04_TRANSFERENCIA_FO

UNIT_04_INICIALIZACAO

UNIT_04_RELATORIO

UNIT_04_REGISTRO_TEMPERATURA

UNIT_04_REGISTRO_PESO

UNIT_04_REGISTRO_YACUO

UNIT_04_REGISTRO_VAZAQ

20 Base Automacao Ltda
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Modelamento de Receitas no
FactoryTalk Batch

TEMPORIZACACH
500.00 =

—| TEMPORIZACAQ:1 STATE = COMPLETE

REGISTRO_PESO:1

_| REGISTRO_PESO:1 STATE = COMPLETE

[A0_AGUA_PURFICA]
100.00 Kg

_] ADICAQ_AGUA_PURIFICADA.STATE = COMPLETE

REGISTRO_PESO:2

T5 _|_REGISTRO_PESO:2 STATE = COMPLETE

TEMPORIEZACAQZ
800.00 =

_] TEMPORIZACAQ:Z STATE = COWPLETE

TRANSFERENCIA

| XAR_TRANSFEREMCIA_STO:1.STATE = COMPLETE

MENSAGEM:1
AMOSTRA PARA AN

T8 _{ MENSAGEM:1.STATE = COMPLETE




=g E

T e o e

—CONTAGEM_BATCHESj. I%ECUNPlEli AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX «~ 40

t= INIOALIZACAD:1.STATE = COMPLETE

S

—SOLIDOS_VISUAUZACAD:1.STATE = COMPLETE

=|Slex[m[z]v |

—SOLIDOS_DOSAGEM_MP01 STATE = COMPLETE

(]

= $NULL3.STATE = COMPLETE

[RANE ol

3_DOSAGEM_AL:
53.1 K6

SOLIDOS_DOSAGEM_MP02 .STATE = COMPLETE

T19

Recp ion | Promots | F | Reparts | Arbiraton | Bindeg |

Iderter [OP_BALANCA_SOLIDOS [ | '

Product Code 33333939 I
Version Infoemation

| Nunber [10 ~
ADMINISTRATOR [09:40:23 @0 MSG1(6-07-15 [S01_02_BAL_SOLIDOS |CONTAGEM_BATCHES:1
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Fle EQ Vew Favortes Tooks Heb

Au’romagao

Q- dd’b/‘mv'm@u &3

e 35

3

SQL Server Reporting Services
L;d Home
Batch Reports

R

8w ws>
Home | My Subscrigtions | Site Settings | Help =

Search for: 2‘

s New Foider -puew Data Source .] Upload File ] Report Builder
£ 010-Batch Listing

i show Details

£ 020-Batch Sumaary
£3 020-Batch Detail

£) 040-Material Usage

E3 0s0-Forward Tracking
£} 060-Backward Tracing
£) 079-Batch Execution
E) 080-Duration Comparison
3 0%0-Batch Excoptions
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Relatorios no FactoryTalk Batc

poet Manager - Microselt Internet Explorer

O - O 1) @ [ Do Syremt B[ -5

Adbess (] bo ] ! eports¥af10-Detabo 0 :

8% uws>

SQL Server Reporting Services

Home > Batch Reports >
130-Detalhe da Batelada

3

Home | My Subscrptions | Sita Settings | Help =]
Search 1«:[ 2_]

% New Subscription

4t of3 b M Ixonss -| I Find t Isd-anlormat -lf

130-Detalhe da Batelada
Nimero da Batetada: 0003464474

Nimero Sequencial: 107
Nome da Receita

Nome da Area:

Cédta de Processec

Codigo do Produto;

Descricdo do Produto;

Estada COMPLETE

Dasta inicio: SI0IITIT 22 Data Fime 282013 10808 PH

Dados da Batelada
Nome da Unidade L ) Data inico Data Far
UP_CD_FASE_PROCESSO 6282013 737.22AM B282013 §40.45 AN
DOP_CO_FASE_PROCESSO B2R2013 73122 AN B2R2013 84045 AM
ENICHLIZACAO | BRR2013 7372200 B2W20137371.22A0
Recipe Parameter Valor
NOME RECETA @
EICTRL_TEMPERATURA 2 6202013 7.37:22AM B282013 541:35AM
Recipe Parameter Valor
FINALIZAR_OFERACAO N
P_TEMPERATURA o1 500
SP_TROCA_AGUIA_FRIA_GEL 60000
ADA

TENPO_ESTABUZACAO 10000
TOL_TENPERATURA 1500
ZONA_CONTROLE ZONA 1 E 2 TOTAL

Report Parameter Valor
TENPERATURA FNAL r200
TEWPO_REAL 385250

FIANICAN NN 181 1 AO0MN12 13794 AM APA0IN12 T AN 48 AV

010323
010323
000000
EU

010413
Eu

-

B

<
COLOR_ZONA D
E£_CONTROCE
E

<

Al

AN

X
¥
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Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408

E-mail: comercial@baseautomacao.com.br

Site: www.baseautomacao.com.br
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