“UM SOLIDO INVESTIMENTO EM
AUTOMACAO E INTEGRACAO DE

Au’romagao SISTEMAS”

:
.

0

e 'T__

Upgrade de Plataforma baseada
em Wonderware
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Objetivo

Uma solugdo que permita a atualizagao do
sistema operacional e software de
engenharia mantendo a confiabilidade e
desempenho do processo.

Automagao
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Ferramentas utilizadas na solucao o}
Automagao

System Platform 2017 (V17.1);
Archestra IDE;

InTouch 2017 (V17.1) ;
Historian;

MS SQL Server Standard 2016;
OI.GATEWAY (Servidor OPC);

OI.SIDIRECT (Driver de Comunicagéo PLC
Siemens);

‘ Wonderware

System
Platfo rm
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Arquitetura

Automagao

Arquitetura dos Servidores;
Supenisory Client

with Historian Client  wth Histonan Client  with Histonian Cliert  with Histegan Chent  with Histonan Client  wath Histenian Chent  wath Histanian Chent

Supenisory Client Supenisory Clent Supenvisory Cliem Supemisory Chlient Supemsory Client Supemsory Client
with Historian Client  with Histonan Client”  with Historian Cizerl with Historian Client”  wath Histosian Client  with H:stonan Chant

1 O Server 101 Server 10! Server 101 Server 10! Server 101 Server Galaxy Histonian
{Devce {Devce (Dewice (Dewce (Davce {Dewvce Repasitory Semver
Integration) Integration) Integration) Integration) Integration) integration)
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Desafios i
Automagao

Realizar a atualizacao do sistema operacional dos servidores, como:
Padronizacao dos nomes e IP’s.

Garantir uma robustez e ampla seguranca na IOT gragas aos novos patches de
seguranca.

Implementar a nova atualizacao do software de engenharia, realizando a migragéo das
logicas, configuracdes e telas do sistema supervisorio.

‘ Wonderware

System
Platfo rm
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Realizacao do upgrade de:

01 Galaxia;

20 Platforms;
488 Templates;
12263 Objetos;
01 Driver;
57745 1/0 Tags;

Composto de 881 telas, 1626 Tags e 13 trends do InTouch.

System
Platfo rm
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Exemplos de Telas

Aufomag&'o

- i~
Visao Geral
Hivel do Molde (mm) Taper (mm) Peso da Panela (T) Oscilador do Molde {cpm)

Set.Point ’7200 0 Esquerdo 11.1 Bruto . SetPoint 0.00
Atual 200.0 | Direito 11.0 Liquido o A 0.00

Tipo de Curva H Sen. 4
Modo m Espessura (mm) T d

Curso {mm) 5.00
> Tempo Estripamento

Vazédo de Agua do Molde (L/min) 225 Neggti\m (%)p 10.00

Traseira 4702.41 Sistema BOP Tempo Pan. 0.00 Modo AUTO

[rnir]

Dianteira 4690.12 Atual | 4 Sel. Curva 5 Curva | Sel.Padrio 25

Braco Torre
Esquerda 631.84 Condigdo da Barra Falsa
Velncidade (m/min] q =
Direita 630.91 Inclinacéo NIVELADA |

NAO INSERIDA
Recomendada IW

A Temperatura }igua Molde { °C ) Carro Distribuidor Rearme Encoder de Tracking
Pré-ajustada 0.05 a
Niamero Carro 0 Rearme
Traseira 0.16 0.66 el 0.00 Temperatura 1534

X X ’7 Estado do Clamping do Molde
Dianteira 0.36 0.16 SP JOG Insergéo (m/min) SP Peso () 98.26
Esquerda 0.10 Peso Atual (T) 0.00 | Fechado
Direita 0.00 Controle Drives Segmentos Timer de Velocidade
SP de Rampa Lenta (m/min2)

Atual 2131.00 Desaceleracio 0.5 Curvas Recebidas do Nivel 1l Termo Tracking

m| ml m Intervencéo Manual
2030 | [Flzeoz7| [Fz027
_ Subir f Descer |

= v . = ) T T Trocar Pressﬁul
INTERLOCKS 5 4 3 . |

PERMISSIVAS

‘ Trend Yelocidade |
Tabela Auto Start

Tabela Pressio Operacio
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Exemplos de Telas
Au‘romcgao

Torre e Carro Distribuidor

1 L02_DRV VALVULA GAVETA
¢ ) L0Z_BYP BRACO 1

) L03_DRV VALVULA GAVETA
¢ ) L03_BYP BRACO 2

1 LD3_APWR ALTERHATIVA

PO

POSICAO TORRE

_ g

i

RS

T T L A e L T e
Translado R N R e T R A W i T R W s T Translado
Altura - Altura 59.5

Carro A . b . s F
L—J
= — [

()

Detec. Escoria

o

REFRATARIO
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Exemplos de Telas

Pré-Aquecedores

Pré aquecedor 5 ‘

Y_

vy 9

Ii//
A

L

=

| N&o

MNimero do Distribuidor

Bomba Hidraulica

Pré aquecedor 6 |

|:CI_II_II_II_I

Iii///
A

ﬁ Envia Nivel 2

Desligada

| N&o

MNimero do Distribuidor

Bomba Hidraulica

ﬁ Enwvia Nivel 2

Desligada

| Ligado

Posicdo do Braco

| Desligada

Temperatura (*C)

SP 593
Real 594

| Temperatura OK

Compressor

Ligada

| Desligado

Chama Reduzida

Posicéo do Braco

QK

| Desligada

SP 1100
Real ’T

| Temperatura OK

Compressor

Desligada

Chama Reduzida

OK

Padréo de Aquecimento
Programa 1

Passo ’7
Mumero 3

T Restant

emp?mi:_) e 51.00

VYaz8o de Gas (m*fh)

Purga

Real | 182

Encerrada

Press#@io de Gas

| Pressdo OK

Tendéncia Histarica

Mer

Padréo de Aquecimento
Programa 2

Passo #

Mimero
Tempo Restante
[min.) 0 » 0 0

Vaz#8o de Gas (m*fh)

Purga

Real | 0

Inativa

Press#@io de Gas

| Pressdo OK

Tendéncia Histarica

Yer
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Exemplos de Telas i‘“‘
Automacgao

| Agua de Resi. do Molde

, ;?gg_

2348.0 Lmin
PITO7 _5

6.0 kgtiem™
TED7_5

23544 LUmin
PITOS_5

PITOS_S 6.0 Kgfiom=
6.3 kgfiem= TEDS 5
TEDS_5

21.4 =

:
:

I
= =
- in
o o
L] L]

PITOE_S
.4 kgtiem®

TEOE_S
21.5 EE
TEOG_S5_O

0.0 =c

(3]

I

M
=] -
=
- o

TEOS 5 O
0.1 EE

—_—

r@AmSoum

DIANTEIRA

¥

FITO3_5 | FITos_ 5 | FITo4_5
| 47024 Lmin :ﬁﬂﬁiﬂ.ﬁ L."rnin:a]%] kel 4690.1  Umin [
D PR T D s
FCW03_5 | FCvO5_5 | FCW04_5 8.8 kgfrem® .— __

| 531 | 511 %, d 49.1 % FIToz.s | :

10561.F Lmin

——

Filtros Aut.
=» Trocador
de calor
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Exemplos de Telas

Lubrif. Torre Giratoria

magao

Sistemna de Graxa
Principal

BAKD
BAUITO BAK

Bomba Elétrica

298

| Dispositivo de Trava

Ay
Cormprirmido

314
Reset |

Lubrificacio da Torre
| Modo Remoto |

Rolamento

Status | Automatico | Lubrificado

Tempo prox. ciclo 01:25 min:seqy

Tempo Monit. Excedido NAO

Yahrula de Reabastecimento

‘- AUTO ‘ ‘- MANUAL |

‘ B uca ‘ ‘ ™ pESLIGA |
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Exemplos de Telas

Sistema

Hidraulico Torre ot

Drena
Bormba 03

Dreno
Bormba 02

Drena
Bornba 01

Retarno
Torre

FI_04_C
15.9 L."min"@

Agua de

FIO3_C
15.2  Limin @

Setpoints Alarme

Fl_02_C

15.8 Um.n-—Q |

Trabalhe 3500 L

Alto 3800 L

Baixo 2000 L
M. Baixo | 1600 L

L

| Trocadores de Calor |

Yolume do Tanque

Atual (L) 2578

Anterior (L) lﬁ

Condigies do Tanque
Temperatura {"C) 45

3FM1_DE_C

Nivel (%) 64 | Bombas de Recirculagio |

SP Temp. Alta (°C) B0
SP Ligar Resfr. (*C) 45

SP Desl. Resfr. {*C) 40

3FM1_D5_C

H-EI Bomba Principal3|

FI_0&_C 'f FI_07_C
=9 55.8 Limin h 09 Lmin

PT_03_C i PT_0Z2_C
T 214.F kgffom® -0 218.1 kgfiem®

BEI Bomba Principal 2 | B-EI Bomba Principal 1 |
7]

Tarre
Giratdria

gua E‘ == =2 Bacia de Agua
faguina FT._c | é de Maguina
[ 0.5 uminT
A

Grafico Historico

Cond.Sistema Principal
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Exemplos de Telas ::A
Automacgao

Circuito dos TGs Emergéncia

Tangue Emergéncia - Aberto | Tangue Emergéncia - Semi Fechado |

Bacia de Bacia de
Agua Fria Agua Fria

¥ ¥

— Paogao de L Fogo de
Carepa Carepa

4 5 —
Circuito —_— Circuito
ﬂ <B—_a Semi Fechada
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Exemplos de Telas

Exaustores da Camara

MANCAL DO EXAUSTOR

Yibracao Temperatura
VIOl 1.5 | PCol_ 1.5 |

MANCAL DO MOTOR

Vibragdao Temperatura
V111 1.5 | PC11_1.5 |

14 mme= | 44F ¢

08 mms | 52.2 o

MANCAL DO MOTOR

Yibracao Temperatura
¥T11 16 | PC11_1 6 |

MANCAL DO EXAUSTOR

Vibragao Temperatura
VIOl 1 6 | PCO1_1_6

17 mmi= | 626 =z

18 mm= | 531

W01 _2_5

Pco1_ 25 |

WT11_ 2 5 | PC11 25 |

1.3 mm= | 41.8 oC

09 mms | 434 °C

“TO1_3_5
1.1 mmis
WTO_4_5
1.6 mmis
“TO1_5_5
1.5 mmes
YT01_6_5
0.8 mmis

Exaustor do
Molde - Veio 5

Exaustor Vapor

Camara - Veio 5

LIGADO
p

T11 2 6 |

Pc11 26 |

W01 2 6 |

PCOT_2 6

21 mmes | 490

°C 23 mms= |

43.6

WTO01_3_6
1.7 mmis

wTO1_4_6
4.3 mmis

WT01_5_6

2.0 mmes

wTO _B_6
1.2 mmis

Exaustor do
Molde - Veio 6

Exaustor Vapor
Camara - Veio 6
LIGADO
1

| Bl Auto ||_ Manual

| " Autostart || [T Autostop |

Temp. Exaustor Camara vVa (*C)

Enrolamento A |

Enrolamento B |

Enrolamento C

I

Exaustor WYapor

||7 Auto || Il Manual |
||_Autostart || [ Autostop |

Temp. Exaustor Camara V6 ("C)

99
99
o8

Enrolamento A
Enrolamento B

Enrolamento C

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda 14



Exemplos de Telas

Aufomagao

Runout

AREA RUNOUT

ESTADO DO MAPA /I /‘ /‘ /‘
VvAGOES { -

BAUMMAN 1 BAUMMAN 2
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Servicos desenvolvidos

>4

Galaxy Edit Miew Object Window Help
Especificagao; PEIOH® 096 WHEEH XA PR LPIOTOIB0 @

(& Template Toolbox ~ 1 X || @ SMODO_CURVA_INST

Desenvolvimento:

@ $FLUX_POWDER_NUMBER_INST ~
_ @ $FLUX_POWDER_NUMBER_INST 6
TeSteS, @ $FLUX_POWDER_SILOS_INST
@ $FLUX_POWDER_SILOS_INST_§
|mp|antagéo_ @ $FLUX_POWDER_TAB_INST
@ $FLUX_POWDER_TAB_INST 6
@ SFLUX_POWDER_TAE_LINHA_INST

@ 3ISERHMI10_C

Metwork address: |WW2I315-3

History storeforward directory: |c:'l,s&f

Minimum RAM: |1|:|24

Statistics averageperiod: |1EIDDD

InTouch alarm provider (S5

Enable InTouch alarm prowvider

[ reqister using "Galaxy_<Galaxy name =" instead of "Salaxy"

Alarm areas {blank for all): Instrumentacan_Weiob
Runout_Yeiog

Communication Failure Alarm Priority:

Redundancy S5
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Base Automacao
- Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408
- E-mail: comercial@baseautomacao.com.br
- Site: www.baseautomacao.com.br
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