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Objetivo

Automagao

« Solucdo que permite o controle, monitoramento e analise do processo de bateladas e
variaveis que estao direta ou indiretamente relacionadas com o processo.
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Caracteristicas

Automagao

AdicOes e controles automaticos seguindo os procedimentos e sequenciamentos das
receitas;

Controle e registro das adicbes manuais feitas pelo operador a partir da ferramenta
FactoryTalk Batch e-Procedure;

Analise de cada producéo através dos relatorios gerados pela ferramenta Factory Talk
Batch Reporting.
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Ferramentas utilizadas na solucao

Automagao

« Hardware (Rockwell Automation / Allen-Bradley):

Controlador familia Controllogix Rockwell

Redes industriais Ethernet TCP/IP e Ethernet/IP Automation
@ Allen-Bradley

o Softwares :

Gerenciador de Bateladas FactoryTalk Batch

Ferramenta de relatérios Batch Reporting " Sraditon facanenen
\~ =g FactoryTalk Batch

opyright 2017 Base Automacgéo Ltda 4



Servidor #01 Servidor #02
Batch Server BD SQL Ser'ver' Estagdo RSView32 v.7.30
. Manutengdo  FTBatch Client
RSLogix 5000 v.19
RSNetWorks v.9

Link RF

- I
Stratix 8000

RSView32 v.7.30
FTBatch Client
RSView32 v.7.30
FTBatch Client

Estagdo Supervisério 01 d is6ri Nivel planta
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Balanca de Solidos
Balanca de Liquidos
Misturador

=

L01_02_BAL_SSOLIDOS

El El

BAL_LIQ_01 BAL_LIQ_02
]

v

=

MISTURADOR_01 MISTURADOR_02
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Modelamento (Phases Unit #01 -
Solidos - Célula LO1 _02)

Inicializacao

Dosagem Matérias Primas
Contagem Batches
Descarga

Zera valores g

_INIC L01_02_SOL_VISUALIZACAO L01_02_SOL_ZERA

e
L01_02_SOL_ § L01_02_SOL_DESCARGA_MP2
4+ %n‘

L01_02_SOL_DOSAGEM_MP2 L01_02_SOL_DESCARGA

T » :_\

LO1_02_SOL_CONTAGEM_BATCHES

Visualizacao

LO1_02_SOL_DOSAGEM_MP3
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Modelamento (Phases Unit #02 -

Liquidos 1 - Celula LO1_02)

Dosagens
Contagem Batches
Descarga
Visualizacao

Automagao

H

%9,

BAL_LIO_01

L01_02

=

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_1  L01_02_LIQ_01_VISUALIZACAO LO1_02_LIQ_01_DESCARGA

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_3

L01_02_LIQ_01_DOSAGEM_4

LO1_02_LIQ_01_DOSAGEM_5

ki

@
> LA 3

L01_02_LIQ_01_CONTAGEM_BATCHES
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Modelamento (Phases Unit #03 - 2 A S
Liquidos 2 - Celula LO1_02) ' Automagéio

Dosagens
Contagem Batches
Descarga
Visualizacao

Edbtng

&3 | -,

BAL_LIQ_02 L01_02

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_1

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_2

OSAGEM_3

_02_L1O_02_DOSAGEM 4

[ %o

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_5

2 &

L01_02_LIQ_02_VISUALIZACAO L01_02_LIQ_02_DESCARGA

-~
~

HHASEH
L01_02_LIQ_02_CONTAGEM_BATCHES

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda
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Modelamento (Phases Unit #04 - MIS 01 | IBASE
. CéIUIa LOl_OZ) | AU"'OI’I'\OQGO

Dosagens
Contagem Batches

. %
Descarga - a,\LjE;;oz. o

Visualizacao 3 @

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_1 L01_02_LIQ_02_VISUALIZACAO L01_02_LIQ_02_DESCARGA

-~
~

HHASEH
L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_2 L01_02_LIQ_02_CONTAGEM_BATCHES

OSAGEM_3

_02_L1O_02_DOSAGEM 4

[ %o

L01_02_LIQ_02_DOSAGEM_5
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Modelamento (Phases Unit #05 - MIS 02 | BAS
- Celula LO1_02) Automagdo

Inicializacao
Recebimento de Sélidos
Dosagens e i |

Visualizagdo e [032) - [V,

MISTURADOR_01  LO1_02

Recebimento de Liquidos g @ .

Zera Valores _02_MIS_01_INIC L01_02_MIS_01_RECEB_SOLIDOS L01_02_MIS_01_DOSAGEM_1  LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_5

_DOSAGEM_6

Mensagens L01_02_MIS_01_VISUALIZACAO L01_02_MIS_01_RECEB_LIQUIDOS LO1_02_MIS_01_DOSAGEM_2 LO1_02_MIS

Descarga g NN

L01_02_MIS_01_ZERA L01_02_MIS_01_MISTURA  LO1_02_MIS_01 _DOSAGEM_ 3  LO1_02_MIS_

Adicdo Manual
Tempo L 2 .

LO1_02_MIS_01_MSG LO1_02_MIS_01_DESCARGA L01_02_MIS_01_DOSAGEM_4 L01_02_MIS_01_ADIC_MANUAL
. r L L]
Setpoint Matéria Prima 5 E

. \
Cronometro LO1_02_MIS_01_TEMPO LO1_02_MIS_01_SETPOINT_MP1 LO1_02_MIS_01_CRONOMETRO LO1_02_MIS_01_ CONTAGEM BATCHES

8&
Mistura 3 @ 5 &.
§L

DOSAGEM_7

Contagem Batches
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Batch View - Recelta

O ractory Talk Batch View - [BATOM LIST)

B &R | & 20 2 | 2| 2|

| Receitn | Hora Inicial | s Modo acao | Celula | Unidade

5962956 83241 7/8/2015 51138 AM  4:26:32  RUNNING  O_AUTO 101_02 BAL_LIQ_01

5963142 83244 26/2015 63923 AM 505847 RUNNING O_AUTO L01_02 BAL_LIQ_D2

5963161 83244 2/8/2015 6:27-40 AM  51:10:30 RUNNING  O_AUTO X BAL_LIO_D4

5963158 83244 7/6/2015 6:3514AM 503357 ABORTED O_AUTO BAL_LIQ_DS

59631569 94351 2772015 4.01:22 AM  29:36:48 RUNNING  O_AUTO - BAL_LIO_D7

5963103 83244 7/6/2015 6:4427 AM 505343 RUNNING O_AUTO BAL_LIQ_08
08/07/2015 15157 72/65/2015 9.08:42 PM 362928 RUNNING O_AUTO BAL_LIO_DS

06-07-15 15157 2/6/2015 100456 AM  47:33:14 RUNNING  O_AUTO BAL_LIQ_09

5963188 93039 7/6/2015 64455 AM  48:28:32 ABORTED O_AUTO BAL_LIO_10

5963193 93040 2/7/2015 3.08.08 PM 183002 RUNNING O_AUTO BAL_LIQ_11

5963193 93040 2742015 4:39:07 PM 165903 RUNNING O_AUTO g BAL_LIO_11

50715 7/6/2015 60127 AM 513643 RUNNING O_AUTO LO1_82_BAL_SOLIDOS
6-07-15 /6/2015 6:01: 4B AM  51:36:22 RUNNING O_AUTO : Lo4_05_BAL_SOLIDOS
60715 7/6/2015 6:0204 AM 513606 RUNNING O_AUTO 4 L07_08_BAL_SOLIDOS
06-07-15 7/6/2015 100043 AM  47:37:27 RUNNING O_AUTO _ LOSA_098_BAL_SOLIDOS

BALA 27712015 2 09 P 18470 RUNNING O_AUTO

© Copyright 2017 Base Automacgéo Ltda 13



Batch View - Recelta

BRI EEMPEE

g';25%31 58 El @sl @l Procedure [33039 | ssoRTED | [o_euTo

$NULL:1
$NULL:2
=l UP_LIQ_930333:1

= OP_LIQ_930393:1
LIQ_BAL_ YISUAL
LI BAL DOSAG
$NULL:2
LIG_BAL_DOSAG
DESCARGA_BAL
CONTAGEM_BAT INOLLT

v

EE
=

=] 303931
—| OP_MXD_ZERAMEN
ZERAMENTO:1
| OP_30393:1 T3l ; -
ICIANTZA RO $NULL-1.5TATE = COMPLETE
LIQ_MVY_VISUALI

CRONOMETRO:1 P_LIG_930333:
TEMPORIZACAO
MISTURA:1

RECEBIMENTO_:
ADICAO_MANUA T5__yP_LIQ_930393:1.5TATE = COMFLETE T6
TEMPORIZACAO
LIO_MV_DOSAGIE
TEMPORIZACAO
LIG_MV_DOSAGI
LIO_MY_DOSAGE
$NULL:3
SNULL:S 2
TEMPORIZACAO SNULL:3.5TATE = COMPLETE AND $NULL:4.5TATE = COMPLETE
LIO_MY_DOSAGE
RECEBIMENTO_|
$NULL6
TEMPORIZACAO
$NULL1
ADICAO_MANUA
TEMPORIZACAO_|
MISTURA:2
$NULL:A

SNULL:2
DESCARGA_MEX
TEMPORIZACAO = |

QNS olhe e | SIS |5 |m|

&

E

Fiecipe Infomation |Frompt3] Paameter:l Heputsl Arbhatiun' Bhdiml
Frocedure Infi
Diescription

Idertifier |930393

Product Code 330335

Yersion

Number 1.0
Date IS.—'MD‘4?‘5§‘D§PM

Authar |Alan Liberalesso

=
|[ADMINISTRATOR [09:39:10 G MS=GN 5963188 | |

right 2017 Base Automagéo L



Batch View - Recelta

ctoryTalk Batch View - [PROCEDURE AS SFC]

2+ BB S v v 2)i) €4
@Im Operaton [OP_330393 | aBoRTED | 104 [F_AUTO

~CONTAGEM_BATGHE :IME = COMPLETE AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX = 40

||||||o;|||

INICIALIZACAD: 1

—INICIALIZACAD:1.STATE = COMPLETE

= |S|E [o¢|m|e= | v

MY_¥YISUALIZ

iR

—LIO_MV_VISUALIZACAD:1.5TATE = COMPLETE

AlNG o

4

- TEMPORIZACAD:3.5TATE = COMPLETE AND MISTURA:1.STEPINDE
0_5( 01271

—RECEBIMENTO_SOLIDDS:1.5TATE = COMPLETE

—ADICAD_MANUAL:1.STATE = COMPLETE

Fiecipe Infomation |Prumpts| Parameters | Reports | Arbitration | Binding |
Procedure Inf i
|dertifier |OP 20393
B Description
Product Code [930393

Wersion [nformation

Number [1.0 Bhsteart [ L L
|/ADMINISTRATOR [09:39:53 G MS*G)|5963188 [MXD_10A [CONTAGEM_BATCHES:1

right 2017 Base Automacgéo Ltda 15



Batch View - Recelta

Operation |EIP7MLANCA75EILIDEIS | RUNNING |SEILI]27BA |FLALITEI

—DCINTAGEM?BA'I’CHEq—:—}A!ﬁ]HEUTECDHPLETE AND CONTAGEM_BATCHES:1.STEPINDEX = 40

=S8 |x|m|s | v

ho|iRe

— SOLIDDS_DOSAGEM_MP01 STATE = COMPLETE

LL:3

— $NULL:3.S5TATE = COMPLETE

Riecipe Information | Prompts | Parameters | Repotts | Artitation | Binding |

Frocedurs Inf .
Idertier [OP_BALANCA_S0LIDOS feestus i
Descripion '

Product Code [93333353
~Wersion Information-

Murnber [1.0 Aheteact [ =
ADMINISTRATOR [09:40:23 G MS®G)I(6-07-15 [S01_02_BAL_SOLIDOS [CONTAGEM_BATCHES:1

© Copyright 2017 Base Automacgéo Ltda 16



Batch Material Editor — Cadastros

@ FactoryTalk Batch Material Editor - [Enterprise Material Management]
File Edit View Took Help
IR =R
BRE ool Coniguraion]
B [:3 Materials

@ MPO1

@ MPO2

.G MPO3

i g MPO4

g M0

=1 MPO&

@ wmpo7

@ mros

@ mP09

@ MP10

G MP11

L@ MP12

© Copyright 2017 Base Automacgéo Ltda 17



Batch Recipe Editor - Receita

@ru:torymlk Batch Recipe Editor - [OP_BALANCA_SOLIDOS LUX_L10_11]
File Edt Recipe Step Link Format Wiew Help

Dlz(&| 8] 4] L]+ BIB]v|w 5[5 &l| OfF 8] 8= 5| 0|
= e e S EE )

=3 BALANCA_SOLIDOS
=[5 UP_BALAMCA_SOLIDOS,

B £3 OP_SOL_ZERAMENTON
i £ ZERAMENT:

- OP_BALANCA_SOLID
(£ INICIALZACAOH
{1 SOUDOS_WISUALIZACAC:
(3 SOUDCS_DOSAGEM : : : : : | . .
| B3 $NaLe | CONTAGEM_BATCHES:1.STATE = COMPLETE AND CONTAEEM_BATCHES 1 STEFINDEX = 40
3 SOUDCS_DOSAGEM : i : : : : : : : 77 | TRUE : :
[ L TEE) —_——
£ SOUDGS_DOSAGEM,
i [£] DESCARGA_BALANCA:L
1 CONTAGEM_BATCHES:L

INKCIALIZ AC A

] INICIALIZACAO: STATE = COMPLETE

SOLIDOS _WVISUALIZACAC:T

_ | SOLDOS_VISUALIZACAO! STATE = COMPLETE

[OLIDOS _DOSAGEM
200,00 Ky

] SOLIDOS_DOSAGEM STATE = COMPLETE

| SAULL3STATE - COMPLETE

bLIDOS_DOSAGEM
S3A0KG

-
4| »

[For Help, press F1 : ; JOVR [NUM [User: ADMINISTRATOR
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Monitoramento das variaveis e
equipamentos do processo

Linhas E e F |TEEE PE-v=ia Linha 14 [ Linha M

L En L inhas Ee

Automagdo LinhaG/DJ|Linha_G/H
EOF's Receita [[0N] Corgo e EECTITD s

| MPO1

- | Batchs Desejados: 53'
200| atchs R91|I21(|05m

Batchs Renlizn(los:

Batchs Desejados: 257' El

Batchs Re1||z'|(los

.
>
i
S0

—tc |
fe=——
Batchs Dessjados: [T | Batchs Desejados: |

Batchs Realizados:|
Calcular Ultima Carga

51.04 H% e J :! | d%< 46,40
- U
al: B
2
[ i7.50 ] >:q% g]%[( 17.50
266Kg
5 Adigio Manual: }
Codigo: 117
DescriAZUL
=
31.00 >:‘%

& Automatico @ Automatico
-“ U Descarte : i) Descarte
Linha E "1 Desabilitado Linha F () Desabilitado
I

B772015 17:18:28 Alarme na Yalkula ?
B/72015 17:18:28 Alarme na Wakiula

Emergéncia Emergéncia
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Monitoramento das variaveis e AS
equipamentos do processo Automagdo

Linhas E NEGENSA Linha 1/ i Relatérios | Materiais || Graficos
innas
Aufomugao LinhaC/D|| Linha G/H Configuragbes| Producéo| | Help | _

EQP’s Receita [ON Carga batch: [FEEIGIR . S0 Carga batch: EELIPTTY

MPO1 f CREAM

E Batchs Desejados: 53|
200' — hs Realim(los:

Batchs Realizmlos:

0.31 Kg

748

| MP05 [P
| MP06 (I
| MPO7 BN
[ MP08 |

[Lote:isontats | 5851411

il (@ ' '_*’ ‘_’

17.50 %

3. 48 A(‘ligﬁn Manual:
Codigo:117
Descr:AzlL

—

& Automatico @ Automatico
) Descarte () Descarte
(") Desabilitado (") Desabilitado

72015 17:18:28 Alarme na Vakula ?
/712015 17:18:28 Alarme na Vahula

Emergéncia Emergéncia
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Monitoramento das variaveis e
equipamentos do processo

Linhas E ' [

innas

Automacgdo LinhaC/D| Linha G/H
EQP’s Receita |[GN] 0

MPO1

200]

) T
Batchs Realizmlos: \II
Lote: 5581411 i

ACOMPANHAMENTO BALANCA

] e | | e
FTBatch Reports Factory Talk Batch
- Reports

Procedimento para gerar 9822 Passo a passo para gerar
relatorio no FTBatch : relatorio no FTBatch

Trelnamento de
FTBatch (Recipe Editor)

Treinamento de FTBatch ' Procedimento para verificar

- - 17.50 ]
Recipe Editor falhas no sistema

2.66Kg
0.80Kg
0.61

70 o8
s 23.00

=_ @ Automatico ! _ @ Automatico
) Descarte () Descarte
(") Desabilitado (") Desabilitado

72015 17:18:28 Alarme na Vakula ?
/712015 17:18:28 Alarme na Vahula

Emergéncia Emergéncia
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Monitoramento das variaveis e
equipamentos do processo

m Linhas EeF Linha A/B Un 52 Linha  1/J I Linha M g
Automacao [RESMSRN] Linha C/0
EOP s Recolta |[] arga harch: EETICEET m

|

[Batehs Dosejadon:

Batchs leundln“n“-.‘. % Corgn - ORplay
e ] v

Controle de Cargas - Misturador

D E

|| A

m | % w w
oalizados oalizados ealizados oaliza

oalizados ealizados
[ 5

Realizad
JTotal Parch: Total Pasclal
645m1 528

J
iI-o l|.u| iI |l| ados

Total Pacclal || Total Parcial ) Total Parchal

7 560

@ Automatico
() Descarte

I8 G A
V7705 171829 Alwme v Vidada
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Monitoramento das variaveis e
equipamentos do processo

CIF’“"N:E Linha A/BY| Linha E/F || Linha I/J i Relatérios | Materiais || Graficos
equipamentos
LinhaC/Dj|Linha G/H fiLinha K/L N Tanques

Quantidade Quantidade
restante Quentidade [ — Quantidade
para e restante para e restance
Equipamento _ inieio dos minina 4 Equipamento _ inicio dos ninina
pulsos pulso (ns) {leg) a pulzos pulso (ms) (k)
g thai

IMPo1 MPO1 | o} MPO1 MPO1
MP02] MPO2 MP02| MPO2
MP03| MPO3 ] MP03| MPO3
MP04| MPO4 o . MP04| MPO4
IMPO5| MPO5 [MPos] MPos
MPO§| MP0§ [MPos] MPos
MP07] MP07

MPOS| MP0S 0. 0. MPO7| MPO7
MPOg| MPO9 MP08| MP0S
MP10| MP10 MPO9| MPO9
MP11] MP11 IMP10] MP10
MP12] MP12 I IMP11] MP11

Peso Atual (K)|[ Tara Atual (Kg) ‘Tara HZEfarTara|
Noodle 5130 458 Liguidos 1
Titdnio . -2.60 Liguidas 2

Liquidos 1 0.03 Silidos

Liguidas 2 0.34 Titanio
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Monitoramento das variaveis e
equipamentos do processo

LIHNHAS |

A | 8 | ¢ | o | e | F | ¢ Ho 1 o | g ] x J ¢

MPO1 ||17zn.1n|‘ 797.80 135. 60 11.20 | 81,34 [ 46.20 HI 0.00 . 0.00 II 57.10 . 97.11 II 82.94 . 82.93 I
2. 67 0.81 I 0.00 . 0.00 II 2922.11. .83 II 9565.25.9565.25.

MP02 | z.61 ‘ 94.57
mi M =S s & e

MPO5
I . .9710. .5550.3250.

MPO6

I = v e
MEDIDOR INDIVIDUAL
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Relatorios

Automagao

A partir dos dados gravados no banco de dados pelo Archiver (ferramenta de registro
dos dados das bateladas) estes dados séo acessados a qualquer momento e a partir
de qualquer computador conectado a rede da empresa. Os relatorios estao
disponiveis na web (intranet) para acesso através de navegadores Web como
Internet Explorer, Google Chrome ou Mozila Firefox.

© Copyright 2017 Base Automacgéo Ltda 25



Relatorios - Detalhes

110-Lista de Batelada
Data Inicio: 8/11/2014 6:24:41 AM

Data Fim: 8/12/2014 6:24:41 AM

Numero S |Numero da Batelada S Nome da Receita S

Sequencial » ‘
565

567 11/08/14

11/8M14 832441124578
832441124578

Automag¢
Tempo Inicial S

00:15:27
00:33:59

8/11/2014 7:53:37 AM
8/11/2014 8:27:38 AM

Estado S

COMPLETE
COMPLETE

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda
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Relatorios - Detalhes

220-Resumo da Batelada

Numero da Batelada: 1118114

Nimero Sequencialk 564

Nome da Receita: 578L1244_SOLIDOS 5
Nome da Area: Mistura:ior I Mostrar Todos 08 Nivels I Q\ om
Célula de Processo: S07_08

Cédigo do Produto: 99999999

Descrigao do Produto: UNDEFINED

Estado: ABORTED

Data Inicio:  8/11/2014 7:01:08 AM Data Fim: 811172014 8:18:36 AM Duragao: 01:17:28

Automagdo

vi0

Dados da Batelada

Nome da Unidade Procedimenlo Operacao ase Data Inicio Data Fim = Duracao

@B S07_08_BAL_SOLIDO UP_BALANCA_SOLIDOS_4578:1 8/11/2014 7:01:08 AM 8/11/2014 7:58:42 AM 00:57:34
S

Resumo Nominal vs Real

Receita < s Nominal 3 Objetivo T  Real <

S64:BALANCA_SOLDOS_124578 MPO1 53.200 52.800
\WUP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1

\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-1

554:BALANCA_SOLDOS_124578
\UP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-2

564:BALANCA_SOLDOS_124578
\WUP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-3

S84:BALANCA_SOLDOS_124578
WP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_124578:1
\SOLDOS_DOSAGEM_MPO1:1-4

© Copyright 2017 Base Automacgéo Ltda 27



Relatorios - Detalhes

120-Resumo da Batelada com Sub-Lote

Numero da Batelada: 1118114
Nimero Sequencial: 564 Sub.Lote:
Nome da Receita: BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578

Nome da Area: I Misturador
Célula de Processo: S07_08

Cddigo do Produto: 99999999
Descrigdo do Produto: UNDEFINED
Estado: COMPLETE

Dados da Batelada

Nome da Unidade Procedimento Operacao

BS07_08_BAL_SOLIDO UP_BALANCA_SOLIDOS_LUX_OY_L124578:1
S

Resumo Nominal vs Real

Receita 3

S84:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578 L124578
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L 1245781
\SOLIDOS_DOSAGEM_MPO11-1

584:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578  L124578
WP_BALANCA_SOLDOS_OY_L124578:1 _L124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L 1245781
\SOLIDOS_DOSAGEM_MP02:1-1

564:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578  L124578
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L1245781 _L124578:1
\OP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1
\SOLIDOS_DOSAGEM_MP02:2-1

564:BALANCA_SOLDOS_OY_L124578  L124578
WP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1
VOP_BALANCA_SOLIDOS_OY_L124578:1 _L124578:1
\SOLIDOS_DOSAGEM_MPO3:1-1

Data Inicio:  8/11/2014 7.01:08 AM Data Fim: 8/11/2014 7:.05:32 AM

Automagﬁo

vio

Mostrar Todos os tiveis | [Z] @ Q)

Duragdo:  00.04:24

Data nicio Data Fim Duracao

8/11/2014 7:01:08 AM 8/1172014 7:05:16 AM 00:04:08

- - -
-

52.800

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda
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Relatorios - Detalhes

230-Detalhe da Batelada

Némero da Batetada: 1Hans

Nimero Sequenciat: @1

Nome da Receita: BI244277_MXD_L 124578

Nome da Area: Misturador

Cétsla do Processo: $07_08

Coago do Prodeto: gxaa2n

Descrigho do Produtec  UNDEFINED

Estador ABORTED

Datalnicks 112014 71707 AM Data Fime BA12014 74104 AN Duraghec 002357

Automagdo

vie

Dados da Batelada

UP_UIG_832442771 V112008 7707 AM 112014 73950 AM 002243

BM112098 72545 AN
B112014 72545 AN
81120048 73027 AM
BN12014 73027 AN
B1120048 74104 AN
81172014 74104 AN

Receita Fase do Equpamento Umsade Mensagem Nora do Evento
£51.83244277_MXD_L 124578 LI0_03_DOSAGEM_2 AGEM_2 BAL_L1O_08 FALHA_INTERLOCK SM12014 72545 AM
WP_UIQ_83244277.10P_LIQ_B3244277-1UQ_BAL_DOSAGEM_2 1-1

£4183244277_NXD_L 124578 190_08_DOSAGEM_2 AGEM_2 BAL_LIO_08 FALMA_INTERLOCK  8/112014 73027 AU
WP_UO_§3242277 TI0P_LIQ_B3244277 1LI0_BAL_DOSAGEM_2 11

Resumo Nominal vs Real

Recesa

901 0I244277_MXD_L124378

WP_MXD,_B3244277. 1408 _MXD_BIAZTT TWUO_MV_DOSAGEM_$ 1.1
A1 8IATTT_MXD 1124878

WP_LIO_B3266277:110P_LIQ_SI244277 1\Q_BAL DOSAGEM 2 1-1
SE1:83264277_MXD 1124578
WP_LIO_BI24277-110P_LIQ_SI244277-1\UG_BAL_DOSAGEM_3 1.1
41 69284277 _MXD_L124578

WP_AOD,_B32044277 10F_WXD_8IEITT 1LIG_MV_DOSAGEM_2 1.1
S61. 83244277 XD 1124578

WP_LI0_S344277.110P_LIQ_ 83244277110 _BAL DOSAGEM_1:1-1
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Desafios

Automagao

Sistema flexivel permitindo criacdo de varias receitas com sequenciamentos
diferentes dos procedimentos de cada unidade;

Sistema escalavel permitindo ampliagdes futuras mantendo a mesma base e padrdes
do projeto atual;

Integracdo com outras areas e variaveis da fabrica;
Sistema robusto evitando falhas no controle que o tornem inoperante.
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Base Automacao
- Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408
- E-mail: comercial@baseautomacao.com.br
- Site: www.baseautomacao.com.br
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