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Objetivo

Automagao

Ser uma solucdo que permita 0 monitoramento, analise e o controle de diversas
variaveis e grandezas que estdo direta ou indiretamente relacionadas com o
processo de producao da empresa.
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Grandezas monitoradas e
controladas Aufomacao

Grandezas, variaveis e areas onde foi implementado o monitoramento, analise e
controle:

Ar-comprimido e ar-condicionado
Agua potavel e 4gua purificada
Energia Elétrica

Temperatura

Umidade

Vazéo

Pressao

Nivel e peso

opyright 2017 Base Automacéo Ltda



Controle

Automagao

Controle dos equipamentos, sistemas e processos:

Rodizio e controle do banco de compressores;
Controle do sistema de ar-condicionado;
Operacao da Osmose (agua purificada);

Operacao do sistema de agua potavel.
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Analise

Automagao

Exemplos de informacées tratadas e analisadas:

Consumo de ar-comprimido;

Press&o nos anéis de ar das linhas;

Consumo de energia elétrica por painel de distribui¢ao;

Medicao da Tenséo, Corrente, Poténcia e Fator de poténcia por painel de distribuicao;
Temperatura e umidade das linhas e salas dos compressores;

Dados dos compressores.
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Ferramentas

Automagao

Para esta solugao foram utilizadas as
ferramentas:

Wonderware (tecnologia Archestra): Rede Industriais
IAS 3.0; Ethernet TCP/IP, Ethernet/IP, Modbus
Data Historian 9.0: TCP/IP, DH+, RIO, Devicenet
InTouch 10.0;
Information Server 3.0;
ActiveFactory 9.2;
Scada Alarm 6.0
Rockwell Automation / Allen-Bradley:
Controlador familia Controllogix;
Remotas em Flex I/O;
Controladores familia SLC-500.
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Switch-1

PLC Controllogix

f == M

Estacao Cliente 1

Armario dos servidores

Estacéo Servidor 1

- [IASE SSyséerRlPlatliorm] I %
cada Alarm Alarmes
o — @

Estacao Servidor 2
Historian <

[
=

formation Server
alaxy Repository

Nivel monitoramento/controle
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Redes Modbus

Rede RIO

Remotas das linhas de produgao
Rede Remote I/0

'_' - 1

Gateway

CLPs da area de Utilidades
Rede DH+

Médulos de medicao
de energia
(Enercept/HX Schneider)

Nivel planta
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Automagao

Integracao de diversos fabricantes/plataformas/equipamentos, convergindo para um
unico PLC, sistema de supervisao;

Nao trabalhar com sistemas proprietarios (existentes nos fornecedores de
compressores, multi-medidores de energia, ar-condicionado, etc.);

Sistema escalavel para integracdes futuras de outras variaveis e outras areas da fabrica;

Sistema robusto para evitar falhas que o tornem inoperante (arquitetura cliente-servidor,
servidores dedicados, redundancia de servidor, hot-backup, centro de controle com area
de acesso controlado/refrigerada/no-break.
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Geral

[1Sub's. [1Processo
[l Compressores B Ar-Condicionado
m Aguas B Efluentes @ Areas

Overview Geral

R

Dados de Energia da Planta:
0[“81] Em Ponta / Hoje:! ‘. 000 00
onTEM 2724536 kwh MEs. AT S34E38 1,80
MES ANTERICR: 52957380 kich e
[x181] Fora de Ponta / Hoje: : N
83015,65

ontem: 183875,70 kwh MES aTue: 31
 mEs anTerIcR: 4933373,00kwh

Poténcia de Entrada:

512042015
10:21:35 AM

T Usuério: None
Grupo:  #Group#

LM s R e M CcLp

COMPRESSORES
Gerenclamento
de Ar-Comprirnido

» AR-CONDICIONADO
Gerenciamento Jde Temp.
Ambiente e Jde Processo

: » SUB-ESTACOES
Gerenciamento de
Consumo de Energia




Sub-Estacoes

i Sub’s. 1 Processo
I_iCompress. B Ar-Condicionado

2§10)2010
3:42:57 PM

cristiano

m Osmose = Agua potavel

Banco de Sub-Estagdes

Lbgrio:
Grupo: 2 Group®

i e e

Temperaturas Ambiente:

~TTT1921] Temp. SE#S: 027,65 -
L 1TT2321]  Temp. SE#6 & #7: 000,00 -




I Sub’s. ] Processo
[l Compressores B Ar-Condicionado
= Aguas B Efluentes @ Areas

Sub_138

Lo s / L .

Sub_138 Potencia ativa:

Poténcia Reativa:
Fator de Poténcia:

Localizacao:

scricao:

[11-51] Corrente de Entrada: 438,20

[EI-E] Tensao deEntrada: 4198.00

"35£24193.00 ¥ Fase34205.00"

[#1-81] EP +FP [Hoje: 89934.43 rwh

Ontem:211121.02 Kwh Més Atusl: 3537001.584h
MEs Anterior: 5462946 00Kwh

pI-31] Poténcla ce Entrads: 9116.78

9116.784
8256.794
94.00000

SJ20j2015
11:01:30 AM

Usuario:
2 Grupo: #Gromp#

Lol s R MAE M CLp




Sub - Consumidores

wi sub's. 1 1Processo [ (] l :
L_iCompress. B Ar-Condicionado
= Osmose m Agua potavel

e e wcre
Subestagao

& | &) &

Entrada principal A
0[118‘?] Poténcia Ativa: 768,0 I

GIPRB';] PotenciaReatva: 196 O0kvar — Teoieoes:
[FP89] Fator de Poténcia: () 969 - [1189] Corrente de Entrada: _ 000 m a
I -

@ oceeso A£1000,008  FASE2000,004  FAse> 000,004

RELACAD DE ENTRADAS FRINCIPALS

= Entrada Principal A

‘.‘]

Descrigdo:

MEDICAO DE ENTRADA PRINCIPAL A:

RELACAD Df CONSUMIOORES.

[[l89] Corrente total de entrada: 3 513 00 8 -
| [G-342]
- ;i Fora de Ponta [ Hoje: 016 61 kWh

_— e . onTEM: 508,97 kwh  MESATUA: 000,00 kwh
o+ [EI89]  Tens&o média de entrada: 391,00 v oo T 4ad) ‘MES ANTERIOR: 000,00 kwh

FASE2 1172,00A FASE3: 1168,004

FASE2 391,00V  FASE3: 390,00V | [G-4A3] G[mg] Poténciade Entrada: 000,00 1w

0 [XI89]  Em Ponta] Hoje: 000,00 G [PR89]  Poténcia de Entrada: 000,00 ivar
onTem: 3013,100 kwh m.ATUAL 20877,93 kwh [[FP89] Fator de Poténcia: 0,000
MES ANTERIOR: 46647,53 kwh

[469]  ForadePorta/Hoke: 1457997 kwh

ONTEM: zoazo,«s kwh MESATUAL 177315,90 kwh
MES ANTERIOR: 457727,00 kwh




L 1Sub’s. EProcesso
L_iCompress. [ _1Ar-Condicionado
m Osmose m Agua potavel

Processo Care Overview

VARIAVEIS DE RESUMO DA AREA:
I [EIWBC] Tens3o de Entrada:

[IIWBC] Tens3ode Entrade 1398 93

G[XIWBC] EmPontaJ‘Hoje'-. - 000 00 KWh

gm‘m 4067,68 kwh M.ATUAL 27575,9 kwh
uéiamm 71820,90 kwh

[XIWBC] Fora de Ponta § Hoje: 196 58 9

onm 27367.‘3 kwh MES ATUAL 232017,20
ats‘%mm 613019,50 Kiwh

é[JIWEC] Poténcia de Entrada 707,88

LATUAL 472841,20
F 1229011,00

i\

§¥5030,36

LlAT3E

271072010

*i 3:50:52 PM

n é“l;: 2 Groupy
e s doe

[AT31]:

[77311




Linha - Detalhe

L 1Sub’s. @ Processo
L_iCompress. [ _1Ar-Condicionado
m Osmose m Agua potavel

=@

VARIAVELS DE RESUMO DA LINHA: Consumos de Energia Ativa:
K' [FT¥10] Vaz3o da Linhat [xxagl Em Ponta § Hoje: 000,00 wh
3 onTEM: 965,&) Kwh MEs aTuaL: 6690,13 kwh
MES ANTERICR: 16079, 1kwh
o[XIBQ] Fora de Ponta / Hoje: 4700,8 Kwh

ontem: 6780,33 kwh  mEsaTua: 56149,82 kwh
FASE3: 120,004 MES ANTERICR:  164661,70kwh

Poténcia Ativa: 7 074'00 kw

PoténciaReativa: 012’00 ne

I [FP83] Fator de Poténcia: 0,980

[E189] Tens3o média de entrada:

IR PARA SUB-ESTACAO » f




Compressores

I Sub's. [ ] Processo
i Compressores 8 Ar-Condicionado
m Aguas B Efluentes @ Areas

e 0SS D D) @] oo [sce2| shesss

[“ane | Cro1 1 cro2 | cpos f cpos B cpis i scot W scoz |

= Usuério: None
Grupo:  #Group#

Lol R A E M CLP

Automncoo

Banco de Compressores

Compressor : CP03

Compressor : CPO1

I Pressao de Saida:

l Marca: AtlasCopco
Modelo: ZH-4000+

'Compressor =0

I Pressio de Saida:

I Marca: AtlasCopco
Modelo: ZR-3135 VSD

Alarme pressio alta

Compressor : CP0O2

I Pressao de Saida:

I_M_:'rmiipco
Modelo: ZH-4000+

Compressor : 1

I Pressao de Saida:

Marca: AtlasCopco
Modelo: ZT-160

* Press&o Head Princ.

" \az8o de Saida

.89 m*

l Pressao de Saida:

rm:fipeo
Modelo: ZR-315 ¥SD

Parametros de rodizio

[PT22] Pressdo Head. Princ.:

113,24 5

000,00
M. ANUALE 116,79PST

rme pressio baixa @ -
mergéncia acionada
Emerg Cd
mpressores manual @




Compressores - Anel

B Sub's. [ ] Processo l' H IL H . ] ( | l } { ] } ‘ — — g&g@gﬁd
A ! ! SCO01| |Sco2 :
i Compressores 8 Ar-Condicionado b - - ‘n m n ! £ *l Usudrio: None

mm Aguas EEEfluentes  mm Areas [“Anel | CPo1 1 CPo2 Y CPOS | Aufamagto Gliph:  #Group#
Zluam R A M CLP

Banco de Compressores

- Co mpressor : CPO3

Saida para Anel Arme pressao alta O
rme presséo baixa Q

_Retorno do Anel

I Pressao de Saida:
>
I Marca: Atlas Copco
Modelo: ZR-315 VSD

Co mpressor : CP02

'Compressor : CPO4

I Pressdo de Saida:

I Marca: Atlas Copco
Modelo: ZR-315 VSD

I Pressao de Saida:

Marca: Atlas Copco
Modelo: ZH-4000+

Compressor : CP13

‘Co mpressor : CPO1

I Pressdo de Saida: 0.0 psi

I Marca: Atlas Copco I Pressao de Saida:
Modelo: ZT-160 J >
Marca: Atlas Copco
Modelo: ZH-4000+

\




Compressores - Detalhe

M Sub’s. [ Processo - '\ | " | \ ‘ | l ‘ ‘ ’ | | | p B i,
: SC01| |SCco2
B Compressores 8 Ar-Condicionado ‘.I - ‘ E ﬂ .‘n 5 * Usuéario:

None
m Aguas mmEfluentes @ Areas | "GRG woroupk
Juam i r e e

COMPRESSOR CP13

rComp;;;or: CcCP13 ; Modo de Operagao / Status
ocal oto i SemmCarga Com Carga

© 0 096,

Velocidade do Motor Estatisticas
{Porcentagem de Tempo de Permanéncia em Faixa

%
100

Pressao de Saida:
50

e "‘“"’56°P°° » ) 2 o020 21-40 41-60 61-80 81 1OOVSD
Modelo: ZT-160 - = E 5

Parametros Gerais

Pressao DP Fittro Ar: 0 Pressao Oleo:

Pressao Resfriador Intermediario: S|

Temp. Saida Compressor: ) "C Temp. Saida Elementol:
Temp. Ertrada Elemerto2: 0 "C! Temp. SaidaElemento2:
Temp. Ertrada Ar Refrigeracao: p °C! Temperatura Oleo:

Temp. Enrolamento Motor R . Temp. Enrolamento Motor S:
Temp. Enrolamerto Motor T: | Temp. Rolamerto Diart Motor:
Temp. Rolamento Traseiro Motor: " Temp. Entrada Secador:
Temp. Entrada Ar Regeneracao: | Temp. Saida Ar Regeneracac:
Temp. Mistura Ar Secador:

Horas Totais: | NUmero de Partidas Motor:
Horas do Modulo: 0h | Volume Acumulado:

Ciclos Carga Alivio D |

Velocidade do Motor Principal; t Setpoint Valoc kads Meduke:
‘Yelocidade Motor Ventilador:

Setpoint de Pressao Selecionado: Selecao Setpoints de Pressac:
Yalor Setpoint 1 de Pressao: i Sohkecao Seipoint 1 Pressac:
Yalor Setpoint 2 de Pressao: _ Salacas Satpoint 2 de Pressad:

C
=)
{12

ceccoee
Sd88448




Ar-Condicionado - Overview

B Sub's. [ ]Processo ' ] ( ] ‘ ) Cf 21512%?]’.3%
B Compressores B Ar Condicionado : ) A ; J 4 £ = Usuéario: None

m Aguas B Efluentes @ Areas > ) 5" i Automacao AG"‘;“ A‘G:"*
™M AR WAE M CLP

Ar-Condicionado Overview

Chiller's MultiSplit's

Temperaturas Bare: Temperaturas Prédio Administrativo:

3 [TTW] Sala Principal: 2 6 [TTw 0] Terreo: 026,73

[TTWw3] Sala Linha BC #10: : [TTw 1] 12 Pavimento: 024’34

[TTw 2] 2° Pavimento: 024’7

Temperaturas Fare: W [TT% F] Betekotc: 024,28
g [TTw] Sala Linhas JOA's: 2 Temperatura Mezanino:
TTWC Sala Linhas CD's: G TTW 2 Sala Principal:

[rTwc) . [rw 2] 000,00




Ar-condicionado - Setup

I Sub's. [ ] Processo | ]
s E \ ® \

I Compressores B Ar Condicionado t ¢ !
B Aguas BN Efluentes s Areas

Ar-Condicionado Overview » Setup

> MS 028
| MS 029
MS 030

[+ M5 031
MS 032

(exccsto refatdnol
MEZANING

[+ cH Doz [Carrier] N
[+] CH 003 [Carrier] (=] MS 020
[*] cH D07 [Hitachi] [*] Ms 021
[+] cH 008 [Hitachi] (=] ms 022
[=] cH 009 [Hitachi] [+ M5 023
[=] Parametros Temp. =] Ms 024
[axcato CH 008l 3] MS 025
[+ MS 026
[+] MS 027
(=] MS 033

HORARIO DATA / DIA DA SEMANA %
: » SINCRONIZACAO:

1= 0 =0c S SRR
Poano 0T | T+

uomnciio

SJ22/2015
6!5[%"53 PM

d
Usuario:

Grupo: #Grm.p#

L2l R S E M CLP




Ar-condicionado - Detalhe

B Sub's. [ ] Processo 515%1%70}:%4
[=] l'j‘ompressores B Ar-Condicionado | ] { ) i o Usurio:
B Aguas B Efluentes @ Areas Aufomnca Grupo!  #Group#

LoJm R S E M cLP
Ar-Condicionado Overview » Chiller's

Local . - Local .
Remoto i i mm Remoto i
s "

Automatico B . P 4 Automatico .

Automatico .‘ 1 Automatico .' ' Automatico .‘ I

Alarme S Ciclos l — 1' Alarme S Ciclos . Alarme § Ciclos .
Falha Geral . a'c: :m: c| Falha Geral ' Falha Geral .

Bomba em Op, . v £ Bomba em Op, I Bomba em Op. .
A -

Temperaturas de Agua Fan-Coil's:

Torre de Resfriamento:
[T7125] Entrada CDLI; g [TT21] Temp, Agua Saida:
r

[TT26] Saida COU: [TT22] Temp. Agua Entrada:

[TT28] Entrada CDT:

[1127] Saida CDT:

[TT27] Temp. Agua Header:

q [IIwWC] Corrente Total: [T723] Temp. Agua Retorno:




Ar-condicionado - Detalhe

B Sub's. [ ] Processo ] [ ) ] ) e ’) ;ijgjgg}p?w
I Compressores B Ar-Condicionado L . A ' Usuério: None
m Aguas B Efluentes @ Areas i v L Grupo!  #Group#

Ar-Condicionado Overview » MultiSplit's




Ar-condicionado - Detalhe

e ) -~ | aa.| ) = o g SR
B Compressores i Ar-Condicionado 3 J X J L B : = b li=riagio: None
m Aguas BN Efluentes mM Areas [ SF's | Aufomncao RE  Grupo:  #Group#

oM AR MAE M CLP

s

Ar-Condicionado Overview > Self's

ADNE COMPRAS / HALL ESCADA S REUMIGES / TRIBUTOS ENG. REGIONAL AUDITORIC
Local i‘r | Local i(
Rernoto i Remoto i

s | o
‘ SF 001 @

AUDITORIC

Local i Local i
Remoto i Remoto i

Automatico D A Automatico i

Remoto i

{ g |
‘ SF 009 Q




Aguas - Overview

5222015
I Sub's. M Processo - 7“1%’44 PM

B Compressores | | Ar-Condicionado s = - =y Usuario: None
B Aguas B Efluentes  mm Areas Automacdo S

Lo leam R e s cLp

k o
CAIXA DE AGUA-CONTROLE DE ¥AZAO 0SMOSE AGUA INDUSTRIAL QUENTE

k >
CAIXA DE AGUA-CONTROLE DE NIVEL




Agua potavel

I Sub's. M Processo
B Compressores | | Ar-Condicionado

B Aguas B Efluentes

Agua potavel

m Areas

CARG, O°AGUA

it
1000,00  un.

:u&m
PIDE_0100

e

~o |
PP e i G 4

A [uma

P[FT17]:
aVvazao:

onsumo: 0000000000 m3/dia
! Hidrometro 0000028956 m*

Sf22§2015
7"1:‘32“29 PM

X Usuério: None
Aufomncao BE Grupo:  #Group#

LM s R e M cLp

[FT 17]:

Vazao:
G:onsuno 0000000000 m>/

HidrﬁmetrD'OOOO 10‘.15% m3

001,67 m3/tE;,

230:
nsumo:

000,34 m3/h
0000000000 m3/dia

4 [FTO3]:
B Vazao:
: Consumo:

: Hidrémetro:0000038062 m?>

000,74 m3/h
0000000018 m3/dia

= f“\
{TFTO2]:

: Vazao: ~..... 000,00 mzm
¥ Consumo: 000000(11]) m3/dia
Hidrometro 0000172185 m3

[FTD4]

aVazao:
- Consumo: 0000000000 m3/dia
: Hidrometro:00001 64849 m?




I Sub's. M Processo

B Compressores | | Ar-Condicionado

i Aguas B Efluentes @ Areas

Osmose Reversa

)
102597  ms

$(FT168]:
{00565 epm

AGUA- FURIFICADA

H
i

a0 G

Sf22§2015
75‘1%{16 PM

T Usuario: None
Grupo:  #Group#

Automncao i
@AM MR WAE MCLP

[PT16E]:

093,92  ps

{ ipTien;
: §(PT14C]:

7 "1 105 17 psi

R

CONJ'CTME\ADE

3

L3
| —
-
i

e P “‘5 VALY.RES.

{025 S &
‘54.'.'.'.'.',. SR '
g[TE 16F]:

vAZED / PRESSAC

CCNDUNYIDADE

PEIMEADD, 1~ PASSD

-
.

.
RECIFCULD

SAIDA

POANTD 21

J[PT14G]:

004,10 pd

ﬂt‘é'ﬂ'&a

4[PT14B]:

1516 e

NNCENTRADN

t]

¥

CCINCENT?AJO PA;QZ) 1 SAIDa

P s i
| (@B

'igj_ PCNTD 14 27

VALYULA @ @5 :

AVCS Ra
.L
AR T

x

...%

1

[PT16A]

PRERATAMENTO

ENTRADA |
PRINCIPAL,
H

u[Aleal

e
i w15

L)

212,41 ps

MANGLEIRA DE POUETILEND
MANSLEIRA DE POLIETILEND

@@
A Sh s
o o ey ] mzw.m.

T.’-\NG!UE JE
POLETILENO

-

METABISSLHFITO

:[FTDG]:

040,65

DA _CAUSTICS |

e TANQUE DE EOLTS
N a -
- PONTCS3 ~~._ POLETILEND
VALVUL \ =

e § N 1 S .
SIMPLES: [AIT16C] d[PH16B]:

007,72




Aguas - Agua quente

5i22j2015
I Sub's. M Processo B 2 S 7"1%“03 PM

&= ['!ompressores 1 Ar-Condicionado o =y Usuario: None
B Aguas B Efluentes @ Areas Aummncao == s
Ll R s P

Agua Industrial Quente

Ming >>

=

Abastecimento > > s wm—" ] |
. . .

i [TCV141]:
12006 ...

e Ming
D

f[Tcviazl:
:000,00 s




Aguas - Controle de nivel

I Sub's. #M Processo
B Compressores | | Ar-Condicionado
B Aguas B Efluentes @ Areas

Caixa D'agua - Controle de nivel

—
@

. LSL i1 BAIXO

BB1
€~

Bomba 2 selecionada
BBZ

—— e

W ||h|||%l

wn
=

ULt l ‘||‘

o

SJ22/2015
7"13"23 PM

" Usuério: None
Aufomnca BE Grupor  #Group#

LM s e s cLp

Nivel estagios
%

Nivel estagio
%




Medidores

T oo | 8889 | G| B9 |G G B 8|65 pasy &

- Usuario:
-Aguas M Efluentes i Areas Subs C_Res FC_Res"Chillers! Comp ' Log " HABC Aufomngoo L Grupo:

Medidores em KWh

Consumidores Hoje Ontem Més Atual Més Anterior Medidor Geral Sub 7
n t‘ 53'9?9 55.72 294.65 54544 [11-01] Corrente de Entrada: 1286.33 &
’ 27.981 47.97 855847 5463.06 T’f? -“.-;92 1008 Fass31257.004
06.92 97.41 4919.67 8949.50
98.442 99.50 529.44 17279 s eEvaa 462,67
95.165 439.97 2959.27 4844.41 F35e1463.00 ¥ Fase2462.00 Y Fase3463.00 Y
933.92 675.90 8911.06 7879.44 o] e+ Fr Hoe: 14509,10 kv
4509.1 610.99 3880.94 9393.19 Ontemi 610.09 Kith Més Atus: 3836880.94 Kivh
87.087 951.97 2897.20 8353.13 i e 76939319 kv
244.96 349.94 6150.69 6220.16 pro1]  Poencaativa: 989,00
987.92 927.89 0148.63 974775 [PR-01] Paténcia Reativa: Eg 5.00
'+ Medidor Geral SLb 10 724.1 185.30 315783 433422 (F01]  Falor cePaténcie: 0,96
PLANTA TOTAL 9767.9 972,80 2597275 62946.00




Formas de Analise

Automagao

A partir dos dados gravados no banco de dados pelo historiador estes dados sao
acessados a qualquer momento e de qualquer ponto da empresa, utilizando as
ferramentas de relatorios e graficos para analise e apresentacdo dos dados
configurados pelo MS-Excel ou MS-Word disponiveis na web (intranet) para acesso

pelos navegadores da web.

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda



Dados no Excel

J@ Arquivo Editar Exibir Inserir Formatar Ferramentas Dados Janela ActiveFactory Ajuda

DR 8RY sBRC|--=- &= £ 8% e~ -0.

| Arial .10v|NIs]ﬁ%!@]Sﬁ%mt&ﬁ.’%|i§i§|;-&-é_v.l
@z aad@E0

E6 = =

A B D

8

4.0

0.00 40

1W212003 400 4.0

W202003 800 4.0

10202003 12:00 4.0

110272003 %00 4.0

879
8560
8.34

11212008 2000 4.0

1322003 0:00 4.0

11372003 4:00 40

1322003 500 40

11372003 12.00 40

1302009 16:00 4.0

1322003 2000 4.0

111422003 000 4.0

11472003 4:00 40

11472003 00 4.0

111472003 12.00 4.0

111472003 16:00 4.0

110412009 20.00 4.0

1512003 0.00 4.0

1512003 $:00 4.0

SEEEEEsEEEEEE s ER:
PERRERIR IR AR Ip A i

ERER 8B R0 &8 B2

11512008 8:00 4.0

g
2
[i] <« » »i}\consumo_ETE /

| Desenhar+ [} & | AstoFormas- N\ N OO B 42 - L-A-==

Pronto

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda



Relatorios - Information Server

Automagao

('—'W ONDER W AR E - Windows Internet Explorer

@:( - Ig http:fjuseng/mainfdefault.asp ;l f, X | IL"‘-’E Search p v
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Servicos desenvolvidos

Automagao

Especificacdo e acompanhamento da implantacéo do projeto SMV;
Desenvolvimento, implementacbes e ampliagoes

Contrato de manutencéo 24x7 em todo sistema SMV (desde nov/2008);
Especificacdo, implantacdo e acompanhamento da rede de automagao;
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Investimentos e retorno do projeto

Automagao

Tempo de retorno do investimento: 1,5 anos

Apods a retorno do investimento o projeto manteve-se como 0 mesmo nivel de retorno
anual.

Economia de energia-elétrica: 20% - R$ 550.000,00 / ano
Apenas com a economia de energia o projeto foi pago.

Economia no consumo de agua: 8% do total consumido.
Nao apurado o valor monetario dessa economia.
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Automagao

Investimentos e retorno do projeto

 Otimizagao do banco de compressores:
Antes do projeto: Apds o projeto:
Vazao:

3000 I/s 2200 I/s
Faixa de controle de pressao:

8 bar 7 bar
Média de compressores ativos:

08 05
Otimizacdo do sistema de ar-condicionado reducéo de 8%.
Média de Chillers ativos:

04 02
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Archestra

Aufomagao

Tecnologia ArchestrA (utilizada neste caso de sucesso)

Recursos
 Diminuir os custos de implementacéo e com o ciclo de vida
» Configuracdo e manutencao simplificadas
« Escalabilidade ampla e altamente segura
Capacidades
Um modelo em comum para toda a industria reduz a complexidade
Ambiente de desenvolvimento Unico e altamente extensivel
De facil manutencao utilizando estruturas baseadas em templates e guiadas por objetos
Desenvolvimento remoto de aplicagdes e gestao da mudanca

Seguranga de acordo com o nivel dos dados e comunicagdo de dados construida dentro
do sistema.

http: lobal.wonderware.com/BR/Pages/WonderwareArchestrATechnology.aspx
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Historian

Aufomagao
Data Historian (utilizada neste caso de sucesso)

Beneficios

* Preserva os registros da industria

» Melhora a tomada de decisdo operacional
« Escalavel para quaisquer aplicagoes

* Auxilia um maior desempenho industrial

Recursos
Armazenamento de alta velocidade e compressao de dados passivel de aumento
Facil de configurar & manter
Ampla conectividade com a fonte de dados
Captacao & rastreamento de dados eficiente
Alta disponibilidade assegura a integridade/continuidade dos dados
Relatorios & tendéncias de dados integrados e via web

http: lobal.wonderware.com/BR/Pages/WonderwareDataHistorian.aspx

© Copyright 2017 Base Automacéo Ltda



Sistema Scada

Aufomagao

InTouch HMI/SCADA (utilizada neste caso de sucesso)

Beneficios

» Facil de usar, facil de implementar

 Facil configuragéo, manutengéo simplificada

 Alta seguranca e disponibilidade

» Escalabilidade praticamente ilimitada

Recursos
Visualizacdo HMI e SCADA geograficamente distribuida
Desenvolvimento e manutencao baseados em templates
Emprego remoto da aplicacdo e gestdo de mudangas
Seguranca de acordo com o nivel dos dados embutido no sistema
Definicdo de alarmes facil e flexivel
Coleta de dados e analise para sistemas novos e existentes
Geracao de relatorios de facil utilizagéo
Acesso aberto a dados historicos
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Base Automacao
- Telefones: (11) 4456-4321 | (11) 4456-1408
- E-mail: comercial@baseautomacao.com.br
- Site: www.baseautomacao.com.br
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